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RESUMEN

Esta investigacion evalud cuantitativamente los riesgos laborales en el Taller
Latino, C.A, a partir del analisis de riesgos de puestos de trabajo, a fin de presentar
un matriz cuantificada, que permitio brindar informacion sobre los riesgos existentes
en cada seccion del taller, para la toma de decisiones por parte de la gerencia en
materia de seguridad ocupacional. La evaluacion de riesgo es un procedimiento
mediante el cual se identifican los riesgos asociados a cada etapa de la ejecucion de
un trabajo, que puedan potencialmente, provocar un accidente, y tiene como finalidad
realizar una identificacion de los agentes de riesgos a los cuales estan expuestos los
trabajadores en la ejecucién de sus tareas rutinarias, dentro de la empresa. Para la
identificacion de estos riesgos, se requiere acudir a la aplicacion del metodo de
Analisis Preliminar de Riesgo (APR), que hard mas segura las tareas, no solo en

beneficio de la empresa, sino también del personal.

Los resultados de la aplicacion de este Analisis Preliminar de Riesgo (APR), se
presentaron en matrices cuantificadas de gravedad, frecuencia, probabilidad e indice
de tolerancia, que facilitara la evaluacion e interpretacion cuantitativa y cualitativa de
los riesgos presentes en cada fase operacional del taller. Este proyecto se enmarco
dentro de la investigacion aplicada a los estudios de campo y su nivel de
conocimiento es el descriptivo, pues, pretende detallar e interpretar los factores de

riesgos, explicar sus causas y efectos o predecir su ocurrencia.

Considerando los desafios que enfrentan en la actualidad las empresas en
materia de seguridad, podria esperarse que fuera un campo feértil para la aplicacion
del APR y que los resultados aporten beneficios importantes a la gerencia que
mejoren las condiciones de seguridad, eficiencia y calidad en los procesos

productivos.
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CAPITULO |

INTRODUCCION

La evaluacion cuantitativa de riesgo consiste en un proceso dirigido a estimar
numéricamente las consecuencias de un peligro, para que la organizacion esté en
condiciones de tomar una decision sobre la necesidad de adoptar medidas de

mitigacion para ese riesgo.

Esta investigacion mediante un analisis teérico-metodologico aplica el analisis
de riesgo (APR) para determinar y verificar si los controles planeados o existentes
son adecuados. Pues la intension es que los riesgos sean controlados antes que ocurra

el accidente.

La intencion de este estudio es conocer y obtener datos que ademas de proponer
modelo de gerenciamiento de la seguridad y salud ocupacional, aporte beneficios al
Taller Latino C.A, de manera de permitirles mejorar las condiciones de eficiencia,
pertinencia y calidad en los procesos productivos para lograr un desempefio superior

en sus trabajadores al minimizar los riesgos laborales.
1.1 Descripcion del area de estudio
Talleres Latino, C. A. se constituy6 el 08 de Septiembre de 1978 a partir de una

iniciativa privada en Barcelona, Estado Anzoategui concebido por los sefiores Rocco

Profeta Panella y Teresa Damiano de Profeta.
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La empresa cuenta con mas de 30 afios en la prestacion de un servicio integral
optimo para vehiculos, manteniéndose siempre como uno de los talleres mas
importantes de Venezuela por la calidad de sus trabajos que incluyen latoneria,
pintura y venta de repuestos automotrices. Con el transcurrir de los afios, Talleres
Latino, C .A se ha convertido en una empresa altamente competitiva y de reconocido

prestigio.

Las referencias de la empresa se establecen a continuacion: direccion: Avenida
Juan de Urpin, cruce con Calle San Martin, No. 3, Sector El Espejo, Barcelona,
Estado Anzoategui. Teléfono: 0281-2744444 y 0281-2721733, Fax: 0281-2761519,
Correo electronico: tlatino@cantv.net. RIF: J-08005994-8

1.2 Planteamiento del problema

En el contexto de la seguridad y salud en el trabajo, el riesgo laboral se define
como la posibilidad de que un trabajador sufra un determinado dafio derivado del
trabajo. Se completa esta definicion sefialando que para calificar un riesgo, segun su
gravedad, se valorara conjuntamente la probabilidad de que se produzca el dafio y su

severidad o magnitud. (Romero, 2.001.)

En general, en la industria existen factores de riesgo que originan eventos no
deseados, cuyas consecuencias finales varian desde la interrupcion de las actividades
operacionales, dafios a la propiedad, deterioro de los equipos, lesiones personales
ocasionadas por caidas, golpes, quemaduras por contacto con sustancias quimicas
irritantes, hasta la muerte por exposicion a sustancias toxicas o atmosferas deficientes
de oxigeno. También se presentan enfermedades profesionales por exposicion
prolongada de los trabajadores a factores como ruido, vibraciones, calor excesivo,
iluminacion deficiente, radiaciones, entre otros. Materiales toxicos o inflamables

pueden ocasionar dafos terribles a las personas, instalaciones y ambiente, como
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consecuencias de incendios, explosiones, derrames y fugas masivas a la atmosfera o

por disposicion inadecuada de basura, residuos y desechos.

Las empresas han desarrollado estrategias de control, como son politicas,
normas, procedimientos, planes, sistemas, entre otros; sobre los factores de riesgo
que pueden afectar la seguridad, la salud personal, la integridad de terceros y la

preservacién del ambiente.

“Taller Latino, C.A” cuenta con mas de 30 afios en la prestacion de un servicio
integral para vehiculos, manteniéndose siempre como uno de los talleres mas
importantes de Venezuela por la calidad de sus trabajos que incluyen latoneria,

pintura y venta de repuestos automotrices.

En Taller Latino existen diferentes riesgos a los cuales estan expuesto los
trabajadores, estos pueden ocasionar enfermedades ocupacionales y perdidas a la
empresa; por esta razon se plantea la siguiente investigacion, con el fin de establecer
un mecanismo para la identificacion y evaluacion los riesgos por puestos de trabajo
que puedan afectar la salud y seguridad de los trabajadores de “Taller Latino, C.A.”

asi como estimar las posibles soluciones que reduzcan estos riesgos.

Para este estudio se utilizo el método de Analisis Preliminar de Riesgo (APR)
que fue desarrollado y hecho obligatorio después de los accidentes ocurridos en la
2da guerra mundial. Tradicionalmente el APR consiste en un estudio cuantitativo, con
el objeto de conocer anticipadamente los riesgos que pudieran estar presentes durante
la fase operacional.

El objetivo principal del analisis de riesgo (APR) es determinar y verificar si los
controles planeados o existentes son adecuados. Pues la intension es que los riesgos
sean controlados antes que ocurra el accidente. La importancia del APR actualmente
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es incuestionable y fundamental para un buen gerenciamiento de la seguridad y salud
ocupacional, es proactivo y sus procedimientos sistematicos son necesarios para

garantizar su buen funcionamiento.

1.3 Objetivos

1.3.1 Objetivo general

Evaluar cuantitativamente los riesgos laborales involucrados en cada tarea y
recomendar procedimientos seguros de trabajo, usando el método Analisis Preliminar
de Riesgo (APR), por puesto de trabajo en el Taller Latino, C.A, ubicado en el
municipio Bolivar del Estado Anzoategui.

1.3.2  Objetivos especificos

¢ ldentificar la situacion actual y el proceso productivo para la realizacién del
servicio al vehiculo.

¢ Reconocer los diferentes factores de riesgo presentes en la fase operacional
del Taller Latino.

e Contrastar el uso y las condiciones de los equipos de proteccion personal y
los antecedentes de enfermedades ocupacionales asociadas a las tareas que
desempefian los trabajadores, para determinar su frecuencia.

o Establecer el nivel de riesgos existentes, utilizando el método de Analisis
Preliminar de Riesgo (APR)

e Valorar la importancia de estos factores de riesgo en la empresa y los dafios
que puedan ocasionar a la salud de los trabajadores, para proponer y

desarrollar acciones preventivas eficaces.
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MARCO TEORICO

2.1 Antecedentes

Reyes, D. (2003) “Analisis de riesgos ocupacionales en las operaciones de
perforacion HP113 de la empresa Helmerich & Payne, en la Zona Norte del Estado
Monagas”. Trabajo especial de grado, no publicado, para optar al titulo de ingeniero
industrial en el Instituto Universitario Politéecnico Santiago Marifio Barcelona Estado
Anzoategui. El propdsito radica en analizar los tipos de riesgos ocupacionales que se
originan; detectar las fallas que ocurren en las operaciones que afectan la seguridad el
bienestar del trabajo, y que ademas ocasionan consecuencias finales, como
interrupciones de las actividades operacionales y dafios a la propiedad; se formulan
como objetivos especificos, diagnosticar la situacion de las operaciones de
perforacion HP113, determinar los riesgos potenciales que puedan ocasionar dafios al
factor humano, con el fin de prevenir los accidentes y controlar las pérdidas
econdmicas, analizar los riesgos ocupacionales en las operaciones de perforacion
HP113, trabajo con una poblacion de 72 trabajadores entre sus principales
conclusiones resalta que con la elaboracion del analisis de riesgo el trabajador que
laboran en la empresa obtiene conocimiento mas amplios de los riesgo a los cuales

estan expuesto, y la forma de cdmo minimizarlos como medidas preventivas.
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Coguaripano, R. (2003) “Analisis de los riesgos en las estaciones de trabajo en
la linea de electropunto del modelo Lancer JT-41 en la empresa M.M.C. Automotriz
S.A”. Trabajo especial de grado, no publicado, para optar al titulo de ingeniero
industrial en el Instituto Universitario Politécnico Santiago Marifio Barcelona Estado
Anzoategui. Su proposito fue mejorar las condiciones laborales de los trabajadores
desde el punto de vista de su integridad fisica y asi mismo se protege los equipos de
produccion, debido a que estos accidentes pueden producir altos costos operativos e
interrumpir el proceso productivo, se propuso como objetivo especificos, diagnosticar
la situacion actual de los riesgos en las estaciones de trabajo en la linea de
electropunto del modelo Lancer JT-41, identificar las causas que generan los riesgos
en las estaciones de trabajo de modelo Lancer JT-41, identificar las cusas que generan
los riego presentes en la linea de electropunto del modelo Lancer JT-41, anélisis las
presentes en la linea de electropunto del modelo Lancer JT-41, con el fin de
jerarquizarlo y tomar medidas preventivas necesarias, trabajo con una poblacién
conformado, por equipos, métodos, materiales y el medio ambiente, entre sus
conclusiones mas importante resalto. Las causas que generan los riesgos tanto fisicos,
quimicos, como eléctrico, estan constituidos por un conjunto de factores que indican
directamente en el problema los cuales son mano de obra; por el no acotamiento de
los normas de HSI, medio ambiente; por la inhalacién de vapores metalicos,
materiales por ser muy cortantes y resbaladizos, maquinarias y equipos de proteccién
personal defectuosos (lentes, botas, guantes ).

Romero M, Nelson J (2000) “Analisis de riesgos por puestos de trabajo en la
linea de produccion de electropunto en la empresa MMC Automotriz S.A” Trabajo de
grado presentado para optar al titulo de Ingeniero Industrial en el Instituto Politecnico
Santiago Marifio sede Barcelona. En el cual cita “la elaboracion del analisis de riesgo
por puesto de trabajo, el departamento de seguridad industrial contara con un
instrumento para desarrollar las actividades de prevencion, condicion y medio

ambiente de trabajo. El realizar un buen analisis de trabajo seguro permite obtener un



24

buen descubrimiento de los riesgos fisicos latentes; eliminacién de movimientos,
posiciones y actos peligrosos, determinacién del equipo y herramientas necesarias
para garantizar la seguridad inclusive la instruccion y adiestramiento de los

trabajadores”.

Salazar M, Maria D (1999) “Estudio de riesgos Industriales en las instalaciones
del Complejo Jusepin. P.D.V.S.A. Divisioén Oriente”. Trabajo de grado presentado
para optar al titulo de Ingeniero Industrial en el Instituto Politecnico Santiago Marifio
sede Barcelona. En este se concluye que al identificar los riesgos existentes en las
diferentes areas de trabajo y proponer las mejoras para minimizar dichos riesgos se
alcanza el nivel maximo de productividad en las operaciones que llevan a cabo en las

instalaciones.

Sucre G, Leslibeth (1997) “Disefio de un programa de identificacion,
evaluacion y control de riesgos ocupacionales en la empresa Pastificio Cirigliano
C.A”. Trabajo de grado presentado para optar al titulo de Ingeniero Industrial en el
Instituto Politecnico Santiago Marifio sede Barcelona. Donde se especifica que crear
y mantener ambientes y condiciones de trabajo seguro con llevan no solo al mejor
desempefio de las actividades de las secciones de trabajo sino a preservar la salud de

los trabajadores, ya que disminuye la ponteciabilidad de los riesgos.

Luis E, Bandres R (1994) “Medidas de prevencion de accidentes y control de
perdidas”. Trabajo de grado presentado para optar al titulo de Ingeniero Industrial en
La Universidad del Zulia. Donde se destaca que la falta de conocimiento del personal
sobre los métodos de trabajo, asi como la utilizacion de las herramientas y materiales
usados en las distintas operaciones, desconocimiento de las normas de seguridad y el
uso inadecuado del equipo de proteccion personal constituyen las principales causas

que originan riesgo a los trabajadores de la industria.
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2.2 Bases tedricas

El trabajo constituye una actividad que puede ser peligrosa en la medida que el
proceso de produccion de los bienes y servicios exige una relacion de la persona con
los elementos objeto de transformacion, con la tecnologia y con los modelos de

organizacion del trabajo que se utilizan.

Existen situaciones de riesgo en los puestos de trabajo como la tecnificacién de
la actividad laboral que da lugar a la aparicion de maquinas con mas variadas

funciones, sustancias quimicas, fuentes de energia diversas, etc.

La posicion desde la que el trabajador se relaciona con los factores de riesgo es
peculiar, el trabajador esta en una relacion de dependencia con respecto al empresario
que es quién marca las pautas de la organizacion del proceso productivo y de la
organizacion del trabajo. El contenido obligacional de la legislacion incide

especialmente en el empresario.

Toda actividad conlleva un riesgo, ya que la actividad exenta de ello representa
inmovilidad total. Pero aln asi, si todos nos quedamos en casa sin hacer nada y se
detuviera toda actividad productiva y de servicios, aun existiria el riesgo, no cabe

duda que menores pero existirian, el riesgo cero no existe.

2.2.1 Riesgo

Segun el manual de seguridad, higiene y ambiente (SHA) el riesgo es la
probabilidad de que ocurra un accidente o perturbacion funcional a la persona
expuesta. El término probabilidad implica la presencia del "azar", pues una persona
expuesta a la accién del riesgo, puede o no sufrir las consecuencias que se derivan de

este, es decir el accidente o la enfermedad. Un ejemplo de esto se da cuando se



26

reduce la distancia entre la persona y el sitio donde se encuentra la condicion de

riesgo. Entonces, el que ocurra un accidente, es cuestion de tiempo.

Es una medida de potencial de pérdida econémica o lesién en términos de la
probabilidad de ocurrencia de un evento no deseado junto con la magnitud de las
consecuencias. (COVENIN 2270:1995)
2.2.1.1 Tipos de riesgos

Los riesgos pueden clasificarse:
2.2.1.1.1 Segun las caracteristicas energéticas

Los riesgos pueden ser:
2.2.1.1.1.1  Riesgo estéatico

Es cuando la posibilidad del accidente o de enfermedad aumenta o disminuye a
partir de la actitud asumida por la persona que se expone a él. Por ejemplo: El pasar
por encima de un hueco. (Manual SHA, 2008)
2.2.1.1.1.2  Riesgo dinamico.

Es aquel que se presenta cuando la posibilidad del accidente o enfermedad
aumenta o disminuye a partir de la energia cinética presente en el objeto o sustancia,
la cual se potencializa mucho mas con la actitud que asume la persona que se halla en

su area de influencia. Ejemplo: cruzar desprevenidamente por un lugar donde
transitan vehiculos. (Manual SHA, 2008)
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2.2.1.1.2 Segun las condiciones legales o contractuales

Los riesgos pueden ser:

2.2.1.1.2.1 Riesgo Comun

Es la probabilidad de sufrir un accidente o enfermedad durante la realizacion de
cualquier actividad cotidiana no laboral. (Manual SHA, 2008).

2.2.1.1.2.2  Riesgo ocupacional

Es la probabilidad de sufrir un accidente o enfermedad en y durante la
realizacion de una actividad laboral no necesariamente con vinculo contractual.
(Manual SHA, 2008)
2.2.1.1.2.3  Riesgo profesional

Es la probabilidad de sufrir un accidente de trabajo o una enfermedad
profesional (A.T.E.P) en y durante la realizacion de una actividad laboral con vinculo
laboral vigente dependiente o independiente. (Manual SHA, 2008)
2.2.1.1.3 Segun el agente que los origina

Los riesgos pueden ser:

2.2.1.1.3.1  Riesgos fisicos

Son tipos o forma de energias existentes en un lugar de trabajo, como pueden

Ser:
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2.2.1.1.3.1.1 El ruidoy sonido

Consiste en un movimiento ondulatorio producido en un medio eléstico por una
fuente de vibracion. La onda es de tipo longitudinal cuando el medio eléstico en que
se propaga el sonido es el aire y se regenera por variaciones de la presion atmosferica
por, sobre y bajo el valor normal, originadas por la fuente de vibracién. (Manual
SHA, 2008)

La velocidad de propagacion del sonido en el aire a 0 °C es de 331 metros por
segundo y varia aproximadamente a razon de 0.65 metros por segundo por cada °C de

cambio en la temperatura.

Los efectos de un ruido repentino e intenso, corrientemente se deben a
explosiones o detonaciones, cuyas ondas de presion rompen el timpano y dafian,
incluso, la cadena de huesillos; la lesion resultante del oido interno es de tipo leve o
moderado. El desgarro timpanico se cura generalmente sin dejar alteraciones, pero si
la restitucion no tiene lugar, puede desarrollarse una alteracion permanente. Segun la
norma COVENIN 1565-95 el limite permisible de exposicion de ambiente de trabajo
ruidoso es de 85db.

Los efectos de una exposicion continua, en el mecanismo conductor puede
ocasionar la fatiga del sistema osteomuscular del oido medio, permitiendo pasar al
oido maés energia de la que puede resistir el 6rgano de corti. A esta fase de fatiga
sigue la vuelta al nivel normal de sensibilidad. De esta manera el 6rgano de corti esta

en un continuo estado de fatiga y recuperacion.

Esta recuperacidn puede presentarse en el momento en que cesa la exposicion al
ruido, o después de minutos, horas o dias. Con la exposicion continua, poco a poco se
van destruyendo las células ciliadas de la membrana basilar, proceso que no tiene
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reparacion y es por tanto permanente; es por estas razones que el ruido continuo es

mas nocivo que el intermitente.

Existen, ademas, otros efectos del ruido, a parte de la pérdida de audicion:

Trastornos sobre el aparato digestivo.

Trastornos respiratorios.

Alteraciones en la funcién visual.

Trastornos cardiovasculares: tension y frecuencia cardiaca.

Trastorno del suefio, irritabilidad y cansancio.

Los estudios de ruidos que se presentan en la préctica son por lo general de tres
tipos diferentes:

1. Investigaciones sumarias para una primera aproximacion a un problema
dado. Con este objeto se utilizan instrumentos simples, de sensibilidad
limitada.

2. Estudio de las caracteristicas del ruido para determinar sus posibles efectos
nocivos. Los instrumentos requeridos para este tipo de trabajo son el
decibelimetro y el analizador de bandas de octavas.

3. Estudios de investigacion o con fines de control del ruido. Se requieren en
este caso, ademas del decibelimetro y analizador de bandas, otros equipos e
instrumentos accesorios segun la naturaleza de los factores que se desean
precisar, especialmente si se trata de un estudio exhaustivo de la fuente de

ruido.

Ademaés de esto se debe evaluar el riesgo del ruido, y para esto se requieren tres
tipos de informacion:
1. Niveles de ruido de una planta y maquinaria.

2. El modelo de exposicion de todas las personas afectadas por el ruido.
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3. Cantidad de personas que se encuentran en los distintos niveles de

exposicion.

2.2.1.1.3.1.2 Latemperatura

Es un tipo de energia que puede ser natural o artificial y cuya exposicion puede
afectar al ser humano (Manual SHA, 2008). Existen cargos cuyo sitio de trabajo se
caracteriza por elevadas temperaturas, en el otro extremo, existen cargos cuyo sitio de
trabajo exige temperaturas muy bajas, como en el caso de los frigorificos que
requieren trajes de proteccion adecuados. En estos casos extremos, la insalubridad

constituye la caracteristica principal de estos ambientes de trabajo.

La méquina humana funciona mejor a la temperatura normal del cuerpo la cual
es alrededor de 37.0 grados centigrados. Sin embargo, el trabajo muscular produce
calor y éste tiene que ser disipado para mantener, tal temperatura normal. Cuando la
temperatura del ambiente esta por debajo de la del cuerpo, se pierde cierta cantidad de
calor por conduccion, conveccion y radiacion, y la parte en exceso por evaporacion
del sudor y exhalacion de vapor de agua. La temperatura del cuerpo permanece
constante cuando estos procesos compensan al calor producido por el metabolismo

normal y por esfuerzo muscular.

Cuando la temperatura ambiente se vuelve mas alta que la del cuerpo aumenta
el valor por conveccion, conduccion y radiacion, ademas del producido por el trabajo
muscular y éste debe disiparse mediante la evaporacion que produce enfriamiento. A
fin de que ello ocurra, la velocidad de transpiracion se incrementa y la vasodilatacion
de la piel permite que gran cantidad de sangre llegue a la superficie del cuerpo, donde
pierde calor.



31

En consecuencia, para el mismo trabajo, el ritmo cardiaco se hace
progresivamente mas rapido a medida que la temperatura aumenta, la carga sobre el
sistema cardiovascular se vuelve mas pesada, la fatiga aparece pronto y el cansancio

se siente con mayor rapidez.

Se ha observado que el cambio en el ritmo cardiaco y en la temperatura del
cuerpo de una estimacion satisfactoria del gasto fisiologico que se requiere para
realizar un trabajo que involucre actividad muscular, exposicion al calor o ambos.
Segun la norma COVENIN 2254 los limites permisible de temperatura son: para

cargas livianas 30° C, cargas moderadas 26,7 ° C y para cargas pesadas 25° C.

2.2.1.1.3.1.3 Lailuminacion

Es la cantidad de luminosidad que se presenta en el sitio de trabajo del
empleado. No se trata de iluminacién general sino de la cantidad de luz en el punto
focal del trabajo. De este modo, los estdndares de iluminacion se establecen de
acuerdo con el tipo de tarea visual que el empleado debe ejecutar: cuanto mayor sea
la concentracién visual del empleado en detalles y minucias, mas necesaria sera la

luminosidad en el punto focal del trabajo.

La iluminacion deficiente ocasiona fatiga a los ojos, perjudica el sistema
nervioso, ayuda a la deficiente calidad del trabajo y es responsable de una buena parte

de los accidentes de trabajo.

El higienista industrial debe poner su interés en aquellos factores de la
iluminaciéon que facilitan la realizacion de las tareas visuales; algunos de estos
conceptos son: Agudeza visual, Dimensiones del objeto; Contraste; Resplandor;

Velocidad de percepcién: color, brillo y parpadeo.
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La agudeza visual es la capacidad para ver. Como los ojos son Organos del
cuerpo, esa capacidad estd relacionada con las caracteristicas estructurales y la
condicion fisica de esos drganos y asi como las personas difiere en peso, estatura y
fuerza fisica, en igual forma difieren de su habilidad para ver. Por lo general
disminuye por uso prolongado, por esfuerzos arduos o por uso en condiciones
inferiores a las dptimas. Los resultados de esos esfuerzos se pueden limitar a fatigas o

pueden presentarse dafios mas serios.

La agudeza visual de un individuo disminuye con la edad, cuando otros factores
se mantienen iguales, y esto se puede contrabalancear, en gran parte, suministrando
iluminacién adicional. No debe deducirse, sin embargo, que un aumento progresivo
en la cantidad de iluminacién dé siempre, como resultado, mejores ejecuciones
visuales; la experiencia ha demostrado que, para determinadas tareas visuales, ciertos
niveles de iluminacion se pueden considerar como criticos y que un aumento en la
intensidad conduce a una mejor ejecucion, como una diferencia importante.(Manual
SHA, 2008)

Los factores econdmicos que incluyan para que se suministren niveles mas altos
de iluminacion, sobre aquellos necesarios, se puede considerar mas bien como de lujo
gue como una necesidad y, en algunos casos, la sobreiluminacién puede constituir un
verdadero problema que se pone en evidencia por fatigas visuales y sintomas

similares.

Un sistema de iluminacion debe cumplir los siguientes requisitos:
e Ser suficiente, de modo que cada bombilla o fuente luminosa proporcione la
cantidad de luz necesaria para cada tipo de trabajo.



Estar constante y uniformemente distribuido para evitar la fatiga de los ojos,
que deben acomodarse a la intensidad variable de la luz. Deben evitarse

contrastes violentos de luz y sombra, y las oposiciones de claro y oscuro.

Segun las normas COVENIN 2249 establece los niveles minimos de

iluminacién para tareas visuales (en Lamenes).

La distribucion de luz puede ser:

lluminacion directa. La luz incide directamente sobre la superficie
iluminada. Es la mas econdmica y la més utilizada para grandes espacios.
lluminacion indirecta. La luz incide sobre la superficie que va a ser
iluminada mediante la reflexion en paredes y techos. Es la mas costosa. La
luz queda oculta a la vista por algunos dispositivos con pantallas opacas.
lluminacion semiindirecta. Combina los dos tipos anteriores con el uso de
bombillas traslicidas para reflejar la luz en el techo y en las partes superiores
de las paredes, que la transmiten a la superficie que va a ser iluminada
(iluminacion indirecta). De igual manera, las bombillas emiten cierta
cantidad de luz directa (iluminacion directa); por tanto, existen dos efectos
luminosos.

Iluminacion semidirecta. La mayor parte de la luz incide de manera directa
con la superficie que va a ser iluminada (iluminacion directa), y cierta
cantidad de luz la reflejan las paredes y el techo.

estar colocada de manera que no encandile ni produzca fatiga a la vista,
debida a las constantes acomodaciones.

Para adecuar el numero, distribucion y la potencia de las fuentes luminosas a

exigencias visuales de la tarea, se ha de tener en cuenta la edad del observador.
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Establecer programas de mantenimiento preventivo que contemplen:
e El cambio de luces fundidas o agotadas.

e Lalimpieza de luces, las luminancias, las paredes y el techo.

El nivel de iluminacion es la cantidad de luz que recibe cada unidad de

superficie, y su medida es el Lux.

La luminancia es la cantidad de luz devuelta por cada unidad de superficie. Es

decir, la relacion entre el flujo de luz y la superficie a iluminar. (Manual SHA, 2008)

2.2.1.1.3.1.4 Las vibraciones

Son el movimiento oscilante que hace una particula alrededor de un punto fijo.
Este movimiento, puede ser regular en direccion, frecuencia o intensidad, o bien

aleatorio, que es lo més corriente. (Manual SHA, 2008).

Sera frecuente encontrar un foco que genere, a la vez, ruido y vibraciones. Los
efectos que pueden causar son distintos, ya que el primero centra su accion en una
zona especifica: El Oido, y las vibraciones afectan a zonas extensas del cuerpo,
incluso a su totalidad, originando respuestas no especificas en la mayoria los casos.

En funcion de la frecuencia del movimiento oscilatorio y de la intensidad, la
vibracion puede causar sensaciones muy diversas que irian desde la simple
desconfort, hasta alteraciones graves de la salud, pasando por la interferencia en la
ejecucion de ciertas tareas como la lectura, la pérdida de precision al ejecutar ciertos

movimientos o la pérdida de rendimiento a causa de la fatiga.
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Podemos dividir la exposicion a las vibraciones en dos categorias en funcion de

la parte del cuerpo humano que reciban directamente las vibraciones. Asi tendremos:

Las partes del cuerpo mas afectadas son el segmento mano-brazo, cuando se

habla de vibraciones parciales. También hay vibraciones globales de todo el cuerpo.

Vibraciones mano-brazo (vibraciones parciales) a menudo son el resultado del
contacto de los dedos o la mano con algun elemento vibrante (por ejemplo: una
empufadura de herramienta portatil, un objeto que se mantenga contra una superficie

movil o un ando de una maquina).

Los efectos adversos se manifiestan normalmente en la zona de contacto con la
fuente vibracion, pero también puede existir una transmision importante al resto del

cuerpo.

Vibraciones globales (vibraciones en todo el cuerpo) la transmision de
vibraciones al cuerpo y los efectos sobre el mismo dependen mucho de la postura y
no todos los individuos presentan la misma sensibilidad, es decir, la exposicion a

vibraciones puede no tener las mismas consecuencias en todas las situaciones.

Los efectos mas usuales son:
e Traumatismos en la columna vertebral.
e Dolores abdominales y digestivos.
e Problemas de equilibrio.
e Dolores de cabeza.

e Trastornos visuales.
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2.2.1.1.3.1.5 Radiaciones ionizantes y no ionizantes.

Las radiaciones pueden ser definidas en general, como una forma de
transmision espacial de la energia. Dicha transmision se efecta mediante ondas
electromagnéticas o particulas materiales emitidas por atomos inestables.(Manual
SHA, 2008)

Una radiacion es ionizante cuando interacciona con la materia y origina
particulas con carga eléctrica (iones). Segun la norma COVENIN 2259-1995 los
limites permisibles para personas ocupacionalmente expuestas es de 20 mSv. Las
radiaciones ionizantes pueden ser:

e Electromagnéticas (rayos X y rayos Gamma).
e Corpusculares (particulas componentes de los atomos que son emitidas,

particulas Alfa y Beta).

Las exposiciones a radiaciones ionizantes pueden originar dafios muy graves e

irreversibles para la salud.

Respecto a las radiaciones no ionizantes, al conjunto de todas ellas se les llama
espectro electromagnético. Los limites permisibles se encuentran en la norma
COVENIN 2238-1995.

Ordenado de mayor a menor energia se pueden resumir los diferentes tipos de
ondas electromagnéticas de la siguiente forma:
e Campos eléctricos y magnéticos estaticos.
¢ Ondas electromagnéticas de baja, muy baja y de radio frecuencia.
e Microondas (MO).

¢ Infrarrojos (IR).
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e Luzvisible.

e Ultravioleta (UV).

Los efectos de las radiaciones no ionizados sobre el organismo son de distinta
naturaleza en funcion de la frecuencia. Los del microondas son especialmente
peligrosos por los efectos sobre la salud derivados de la gran capacidad de calentar

que tienen.

2.2.1.1.3.2  Riesgos quimicos

Son todas las sustancias organicas o inorganicas, naturales o sintéticas que se

pueden encontrar en el area de trabajo, como pueden ser:

2.2.1.1.3.2.1 Elpolvo

Es uno de los mas importantes, ya que muchos polvos ejercen un efecto, de
deterioro sobre la salud; y asi aumentar los indices de mortalidad por tuberculosis y
los indices de enfermedades respiratorias. Se sabe que el polvo se encuentra en todas
partes de la atmoésfera terrestre, y se considera verdadero que las personas expuestas a
sitios donde existe mucho polvo son menos saludables que los que no estan en esas
condiciones, por lo que se considera que existen polvos dafiinos y no dafinos.
(Manual SHA, 2008)

Existe una clasificacion simple de los polvos, que se basa en el efecto
fisiopatoldgico de los polvos y consta de lo siguiente:
¢ Polvos, como el plomo, que producen intoxicaciones.
e Polvos que pueden producir alergias, tales como la fiebre de heno, asma y

dermatitis.
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e Polvos de materias orgéanicas, como el almidén.

¢ Polvos que pueden causar fibrosis pulmonares, como los de silice

e Polvos como los cromatos que ejercen un efecto irritante sobre los pulmones
y pueden producir cancer.

e Polvos que pueden producir fibrosis pulmonares minimas, entre los que se

cuentan los polvos inorganicos, como el carbon, el hierro y el bario.

Se puede decir que los polvos estdn compuestos por particulas solidas
suficientemente finas para flotar en el aire. Como por ejemplo los producidos por la
Industria que se deben a trituraciones, perforaciones, molidos y dinamitaciones de

rocas.

El polvo es un contaminante particular capaz de producir enfermedades que se
agrupar bajo la denominacion genérica de neumoconiosis. Esta enfermedad es la
consecuencia de la acumulacién de polvo en los pulmones y de la reaccion de los
tejidos a la presencia de estos cuerpos exogenos. Si se consideran sus efectos sobre el
organismo es clasico diferenciar las particulas en cuatro grandes categorias:

e 1.-Particulas toxicas.
e 2.-Polvos alérgicos.
e 3.-Polvos inertes.

e 4.-Polvos fibrdgenos.

Las particulas toxicas entre las que se pueden citar las de origen metalico, como
plomo, cadmio, mercurio, arsénico, berilio, etc., capaces de producir una intoxicacion
aguda o cronica por accién especifica sobre ciertos 6rganos o sistemas vitales. La
rapidez de la manifestacion dependera en gran parte de la toxicidad especifica de las
particulas asi como de su solubilidad. Por otra, como la absorcion de una sustancia

depende de la via de entrada en el organismo, muchos toxicos pasaran rapidamente en
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forma ionizada a la sangre, si su estado de division es adecuado, mientras que Si se

detienen en las vias respiratorias superiores la absorcion puede ser mucho mas lenta.

Los polvos alérgicos, de naturaleza muy diversa capaces de producir asma,
fiebre, dermatitis, etc., preferentemente en sujetos sensibilizados mientras que otros
no manifiestan reaccion alguna. Su accion depende, por tanto, mas de la
predisposicion del individuo, que de las caracteristicas particulares del polvo. En esta
categoria se pueden citar el polen, polvo de madera, fibras vegetales o sintéticas,

resina, etc.

Los polvos inertes, que al acumularse en los pulmones provocan después de una
exposicién prolongada una reaccion de sobrecarga pulmonar y una disminucién de la
capacidad respiratoria. Su accion es consecuencia de la obstaculizacion de la difusion
del oxigeno a través de la membrana pulmonar. Los depdsitos inertes son visibles por
los rayos X si el material es opaco y no predisponen a tuberculosis. Dentro de este
grupo se pueden mencionar: el carbon, abrasivos y compuestos de bario, calcio,

hierro y estafio.

Los polvos fibrégenos, que por un proceso de reaccion bioldgica originan una
fibrosis pulmonar o neumoconiosis evolutiva, detectable por examen radiol6gico y
que desarrolla focos tuberculosos preexistentes con extension al corazén en los
estados avanzados. A esta categoria pertenece el polvo de silice, amianto, silicatos

con cuarzo libre (talco, coalin, feldespato, entre otros.) y los compuestos de berilio.

Existen igualmente polvos que sin alcanzar las vias respiratorias inferiores
pueden producir una marcada accién irritante de las mucosas. Dentro de esta
categoria merecen gran interés las nieblas acidas o alcalinas, sin olvidar las sustancias
clasificadas en los apartados precedentes, pero con reconocidas propiedades

cancerigenas (amianto, cromo, particulas radioactivas, entre otros.).
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La exposicion al polvo no tiene siempre como consecuencia el desarrollo de
una neumoconiosis, ya que esto ocurre solamente en ciertas condiciones,
dependiendo, por una parte, de la naturaleza de las particulas inhaladas, y por otra
parte, del potencial defensivo del organismo en relacién con las caracteristicas
anatomicas y los mecanismos fisiologicos de defensa, que el aparato respiratorio hace

intervenir para defenderse de la agresion.

2.2.1.1.3.2.2 Los vapores

Son sustancias en forma gaseosa que normalmente se encuentran en estado
liquido o sélido y que pueden ser tornadas a su estado original mediante un aumento
de presion o disminucion de la temperatura. EI benceno se usa ampliamente en la
industria, en las pinturas para aviones, como disolvente de gomas, resinas, grasas y
hule; en las mezclas de combustibles para motores, en la manufactura de colores de
anilina, del cuerpo artificial y de los cementos de hule, en la extraccion de aceites y
grasas, en la industria de las pinturas y barnices, y para otros muchos propositos.

En muchos de los usos del benceno, incluyendo su manufactura, la oportunidad
de un escape como vapor sélo puede ser el resultado de un accidente, y en estos
casos, cuando la exposicion es severa, se puede producir una intoxicacion aguda por
benceno. Cuando el benceno se emplea como disolvente, en liquidos para lavado en
seco, 0 como vehiculo para pinturas, se permite que este hidrocarburo se evapore en
la atmdsfera del local de trabajo. Si es inadecuada la ventilacion del local, la
inhalacion continua o repetida de los vapores de benceno puede conducir a una

intoxicacion cronica.

Observada clinicamente, la intoxicacion aguda por benceno ofrece tres tipos,

segun su severidad, pero en las tres predomina la accion anestésica.
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La inhalacion de muy altas concentraciones de vapor de benceno puede
producir un rapido desarrollo de la insensibilidad, seguida, en breve tiempo, de la

muerte por asfixia.

Con concentraciones algo mas bajas es mas lenta la secuencia de los sucesos y
mas extensa la demostracion, colapso e insensibilidad; estos sintomas, comunes a
todos los anestésicos, pueden ser sustituidos por una excitacion violenta y presentarse

la muerte, por asfixia, durante la inhalacion de los vapores.

El tercer tipo de intoxicacion es en el que el deceso ocurre después de

transcurridas varias horas o varios dias, sin recuperacion del estado de coma.

Al producir intoxicacién crénica, la accion del benceno o de sus productos de
oxidacion se concentra, principalmente, en la médula de los huesos, que es el tejido
generador de elementos sanguineos importantes; Globulos rojos (eritrocitos),
Glbbulos blancos (leucocitos) y Plaquetas (trombocitos) los cuales son esenciales
para la coagulacion de la sangre; inicialmente el benceno estimula la médula, por lo
que hay un aumento de leucocitos, pero, mediante la exposicion continuada, esta

estimulacion da lugar a una depresion y se reducen estos elementos en la sangre.

La disminucion es mas constante en los eritrocitos, menos marcada y mas
variable en los leucocitos; cuando es intensa la disminucion de los eritrocitos, se

producen los sintomas tipicos de la anemia, debilidad, pulso rapido y cardialgias.

La disminucién en el nimero de Leucocitos puede venir acompafiada por una
menor resistencia a la infeccién, debilidad y ulceras en la boca y la garganta. La
reduccién de plagquetas conduce a un tiempo mayor de coagulacion de la sangre lo
qgue puede dar lugar a hemorragias de las membranas mucosas, hemorragias

subcuténeas y a otros signos de puarpura.
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Cuando se sabe que un empleado tiene sintomas como los mencionados
anteriormente es recomendable la hospitalizacion inmediata para que se le aplique el
tratamiento necesario y asi poder eliminar la posibilidad de una muerte. Por eso es
necesario que se tomen todas las medidas de seguridad para asi poder evitar este tipo

de enfermedades ocupacionales.

2.2.1.1.3.2.3 Los liquidos

El contacto con diversos materiales en estado liquido puede producir, efecto
dafino sobre los individuos; algunos liquidos penetran a través de la piel, llegan a
producir canceres ocupacionales y causan dermatitis. A continuacion se dan los
factores que influyen en la absorcion a través de la piel:

e La transpiracion mantenida y continua que se manifiesta en las respiraciones
alcalinas priva a la piel de su proteccion grasosa y facilita la absorcion a
través de ella.

e Las circunstancias que crean una hiperemia de la piel también fomentan la
absorcion.

e Las sustancias que disuelven las grasas, pueden por si mismas entrar en el
cuerpo o crear la oportunidad para que otras sustancias lo hagan.

e Las fricciones a la piel, tales como la aplicacion de ungiientos mercuriales,
producen también la absorcion.

o La piel naturalmente grasosa ofrece dificultades adicionales a la entrada de
algunas sustancias.

e Cuanto mas joven es la piel mayor es la posibilidad de absorcion a través de
ella, con excepcion de los afios de la senilidad o la presencia de

padecimientos cutaneos.
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Las interrupciones en el integumento, como las provocadas por dermatitis o
traumas, favorecen la entrada al cuerpo, aunque, en realidad, no constituyen
una verdadera absorcion de la piel.

La negligencia en evitar el contacto con materiales que pueden penetrar a
través de la piel conduce a la absorcién de toxicos industriales.

La cataforesis puede hacer que penetren a través de la piel sustancias que de

otra manera no se absorberian.

Existen varias sustancias que son absorbibles cutdneamente y se consideran las

siguientes:

El aceite de anilina cianuros
Benceno cloroformos

Bencina compuestos cian6genos
Bisulfuro de carbono dimetilanilina
Tetracloruro de carbono algunas anilinas
Formaldehido gasolina

Querosina nafta

Nitranilina nitrobenzol

Fenol disolvente de standoz
Nitroglicerina tolveno
Tricloretileno aguarras

Xileno tetraetilo de plomo

En la mayoria de los paises la causa mas frecuente de la dermatosis es el aceite

y la grasa del petroleo. Estas sustancias no son, necesariamente, irritantes cutaneos

mas poderosos que otros productos quimicos, pero por lo comin de su uso, ya que

todas las maquinas usan lubricantes o aceites de distintas clases.
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Existen irritantes primarios en los cuales hay varios acidos inorganicos, alcalis
y sales, lo mismo que acidos organicos y anhidridos que se encuentran en estado

liquido.

Los irritantes primarios afectan la piel en una o mas de las siguientes formas:

e Los acidos inorganicos, los anhidridos y las sustancias higroscopicas actuan
como agentes deshidratantes.

e Los agentes curtientes y las grasas de los metales pesados precipitan las
proteinas.

¢ Algunos acidos organicos y los sulfuros son agentes reductores.

e Los disolventes organicos y los detergentes alcalinos disuelven la grasa y el
colesterol.

e Los alcalis, jabones y sulfuros disuelven la queratina.

Los disolventes se puede decir que raras son las actividades humanas en donde
los disolventes no son utilizados de una manera o de otra, por lo que las situaciones

de exposicion son extremadamente diversas.

A pesar de su naturaleza quimica tan diversa, la mayoria de los disolventes
posee un cierto numero de propiedades comunes. Asi casi todos son liquidos
liposolubles, que tienen cualidades anestesiantes y actian sobre los centros nerviosos
ricos en lipidos. Todos actuan localmente sobre la piel. Por otra parte, algunos a causa
de su metabolismo pueden tener una acciobn marcada sobre los 6rganos
hematopoyéticos, mientras que otros pueden considerarse como tdxicos hepaticos o

renales.

La determinacion de las concentraciones de disolventes en el aire de las areas

donde se estd manipulando los disolventes, permite una apreciacion objetiva de la
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exposicion, ya que la cantidad de toxico presente en los receptores del organismo
depende necesariamente de la concentracién de disolvente inhalado. Sin embargo aun
cuando la concentracion del disolvente en el aire aspirado no alcance los valores
recomendados, la cantidad de toxico acumulada en los sitios de accién puede ser
suficientemente elevada como para crear una situacion peligrosa. Esto puede suceder
si existen otras vias de absorcion que la pulmonar, cuando hay una exposicion
simultanea a varios disolventes, o si el trabajo efectuado exige un esfuerzo fisico

particular.

La absorcién de los disolventes pueden penetrar en el organismo por diferentes
vias, siendo las mas importantes la Absorcion Pulmonar, cutanea y gastrointestinal.
Esta Gltima, es la forma clasica de intoxicacion accidental. La mayoria penetran
facilmente a través de la piel. Algunos como el benceno, tolueno, xileno, sulfuro de
carbono vy tricloroetileno, lo hacen tan rapidamente que pueden originar en un tiempo

relativamente corto, dosis peligrosas para el organismo.

La absorcion pulmonar es la principal via de penetracion. Por medio de la
respiracion el disolvente es transportado a los alvéolos, desde donde por simple
difusion pasa a la sangre atravesando la membrana alveolocapilar. Después el
disolvente se distribuye en la circulacion sanguinea y se va acumulando en los
diferentes tejidos del organismo, en funcion de la liposolubilidad y de la perfusion del
organo considerado. Una parte sufrira una serie de biotransformaciones produciendo
diversos metabolitos, que seran eliminados sobre todo en la orina, la bilis y los
pulmones. Cuando la exposicién cesa, el disolvente acumulado pasa nuevamente a la
circulacion y segun el porcentaje de metabolizacion, una parte mas 0 menos
importante sera excretada en el aire expirado, siguiendo el mismo mecanismo que

durante su retencion.
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El proceso general depende de un gran numero de factores, tanto fisiolégicos,
metabolicos como fisico-quimicos, que determinan un estado de equilibrio entre
cuatro compartimientos interdependientes; el de biotransformacion, el receptor que
reacciona con el disolvente o sus metabolitos, el correspondiente a los érganos de

depdsito y el compartimiento de excrecion.

2.2.1.1.3.3  Riesgos bioldgicos

Los contaminantes bioldgicos son seres vivos, con un determinado ciclo de vida
que, al penetrar dentro del ser humano, ocasionan enfermedades de tipos infecciosos

0 parasitarios.

Los contaminantes biolégicos son microorganismos, cultivos de células y
endoparéasitos humanos susceptibles de originar cualquier tipo de infeccidn, alergia o

toxicidad.

Por lo tanto, trata exclusivamente como agentes biologicos peligrosos capaces
de causar alteraciones en la salud humana. Son enfermedades producidas por agentes
bioldgicos:

¢ Enfermedades transmisibles que padecen determinada especie de animales, y
que a través de ellos, o de sus productos o despojos, se transmiten directa o
indirectamente al hombre, como por ejemplo, el carbunco, el tétanos, la
brucelosis y la rabia.
e Enfermedades infecciosas ambientales que padecen o vehiculan pequefios
animales, como por ejemplo, toxoplasmosis, histoplasmosis, paludismo, etc.
o Enfermedades infecciosas del personal sanitario. Son enfermedades infecto-

contagiosas en que el contagio recae en profesionales sanitarios o en
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personas que trabajen en laboratorios clinicos, salas de autopsias o centros

de investigaciones bioldgicas, como por ejemplo, la Hepatitis B.

Los contaminantes biologicos se clasifican en cuatro grupos de riesgo, segun el
indice de riesgo de infeccion:

e Grupo 1: Incluye los contaminantes bioldgicos que son causa poco posible
de enfermedades al ser humano.

e Grupo 2: Incluye los contaminantes bioldgicos patdgenos que pueden causar
una enfermedad al ser humano; es poco posible que se propaguen al
colectivo y, generalmente, existe una profilaxis o tratamiento eficaz. Ej.:
Gripe, tétanos, entre otros.

e Grupo 3: Incluye los contaminantes bioldgicos patdgenos que pueden causar
una enfermedad grave en el ser humano; existe el riesgo que se propague al
colectivo, pero generalmente, existe una profilaxis eficaz. Ej.: Antrax,
tuberculosis, hepatitis...

e Grupo 4: Contaminantes bioldgicos patogenos que causan enfermedades
graves al ser humano; existen muchas posibilidades de que se propague al

colectivo, no existe tratamiento eficaz. Ej.: Virus del Ebola y de Marburg.

La anquilostomiasis es una enfermedad causada por un gusano. En los paises
tropicales la falta de higiene corporal, la falta de uso de calzado y la alta temperatura
del ambiente, que permite la salida de las larvas a la superficie de la tierra. Los
sintomas que se aprecian, es la presencia de lesiones cutaneas, luego aparece dolor
epigastrico que la alimentacion alivia y hay vomitos frecuentes y suele presentarse
fiebre continua o de tipo paltdico.

Carbunco es el caso mas frecuente de infeccion externa por el bacilus anthracis,

aparece primero una macula roja como la picadura de un insecto, éste se revienta y
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empieza una pequefia escora que va del amarillo al amarillo oscuro, y al fin, al negro
carbon. Después se presenta fiebre alta, escalofrio, dolor de cabeza y fendmenos
intestinales. El bacilus anthracis puede localizarse en el aparato broncopulmonar y en
el tubo intestinal, dando lugar al carbunco broncopulmonar e intestinal,
respectivamente. La causa de esta infeccion de origen profesional hay que buscarla en
aquellos trabajadores que se hallan en contacto con animales que sufren o hayan
muerto de esta enfermedad, asi como en el contacto con los productos que se
obtengan de estos animales. Para hacer desaparecer esta enfermedad en los animales,
con cierta eficacia, hay que practicar en ellos la vacunacion anticarbuncosa, vigilar
las materias primas que provengan de paises contaminados, esterilizar estas materias

y asegurar la higiene de los talleres.

La alergia es una reaccion alterada, generalmente especifica, que refleja
contactos anteriores con el mismo agente o semejante de su composicion quimica.
Hay una alergia inmediata (urticariante) o diferida (tuberculina). Ejemplo, asma o
fiebre de heno y litre respectivamente. El agente es el alergeno: Proteinas,

polipeptidos, polen, astractos liposoluvos 0 muertos y sus constituyentes.

El muermo es una enfermedad de los solipedos, pero muy contagiosa para el
hombre; el caballo y el asno infectados son muy peligrosos. El bacilo productor es un
germen conocido: el bacillus mallei. Es muy débil, y en tres dias muere por
desecacion. Los animales con muermo son muy peligrosos para aquellos que trabajan
cerca de ellos: los veterinarios, jinetes, cocheros, labradores e industriales. Los
arneses y la paja que han estado en contacto con un caballo afectado por esta
enfermedad seran desinfectados y la paja quemada.

Tétanos esta infeccion esta caracterizada por contracciones musculares y crisis

convulsivas, que interesan algunos grupos musculares o se generalizan. Las
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contracciones mas conocidas es el llamado "Trismus Bilatéral”, que hace que las dos

mandibulas se unan como si estuvieran soldadas.

Espiroquetosis icterohemoragica esta enfermedad producida por la leptospira de
inadacido, se contagia por intermedio de la rata que infecta con sus orines las aguas o
los alimentos. Esta infeccion se presenta en los trabajadores de las cloacas, traperos,
obreros agricolas dedicados a la limpieza de acequias y cultivos de arroz y en todos
aquellos que tengan contacto con el agua y terrenos adyacentes que estén plagados de
ratas. El enfermo presenta al principio escalofrios, dolor de cabeza, dolores

musculares, vémitos y alta temperatura.

2.2.1.1.3.4  Riesgo ergonémico

No existe una definicion oficial de la ergonomia. Murruel la definié como "El
estudio cientifico de las relaciones del hombre y su medio de trabajo". Su objetivo es
disefar el entorno de trabajo para que se adapte al hombre y asi mejorar el confort en

el puesto de trabajo.

Se considera a la ergonomia una tecnologia. Tecnologia es la préctica,
descripcion y terminologia de las ciencias aplicadas, que consideran en su totalidad o
en ciertos aspectos, poseen un valor comercial. (Manual SHA, 2008).

La ergonomia es una ciencia multidisciplinaria que utiliza otras ciencias como

la medicina el trabajo, la fisiologia, la sociologia y la antropometria.

"La rama de la medicina que tiene por objeto promover y mantener el mas alto
grado de bienestar fisico, psiquico y social de los trabajadores en todas las
profesiones; prevenir todo dafio a su salud causando por las condiciones de trabajo;

protegerlos contra los riesgos derivados de la presencia de agentes perjudiciales a su



50

salud; colocar y mantener al trabajador en un empleo conveniente a sus aptitudes
fisioldgicas y psicologicas; en suma, adaptar el trabajo al hombre y cada hombre a su

labor"

La fisiologia del trabajo es la ciencia que se ocupa de analizar y explicar las
modificaciones y alteraciones que se presentan en el organismo humano por efecto
del trabajo realizado, determinacion asi capacidades méaximas de los operarios para
diversas actividades y el mayor rendimiento del organismo fundamentados

cientificamente.

El campo de estudios de la psicologia del trabajo abarca cuestiones tales como
el tiempo de reaccion, la memoria, el uso de la teoria de la informacion, el analisis de
tareas, la naturaleza de las actividades, en concordancia con la capacidad mental de
los trabajadores, el sentimiento de haber efectuado un buen trabajo, la persecucion de

que el trabajador es debidamente apreciado, las relaciones con colegas y superiores.

La sociologia del trabajo indaga la problematica de la adaptacion del trabajo,
manejando variables, tales como edad, grado de instruccion, salario, habitacion,
ambiente familiar, transporte y trayectos, valiéndose de entrevistas, encuestas y

observaciones.

La antropometria es el estudio de las proporciones y medidas de las distintas
partes del cuerpo humano, como son la longitud de los brazos, el peso, la altura de los
hombros, la estatura, la proporcion entre la longitud de las piernas y la del tronco,
teniendo en cuenta la diversidad de medidas individuales en torno al promedio;
analisis, asimismo, el funcionamiento de las diversas palancas musculares e investiga
las fuerzas que pueden aplicarse en funcidn de la posicion de diferentes grupos de

musculos.
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También el entrenamiento en ergonomia puede ser a traves de cursos,

seminarios y diplomados.

Los siguientes puntos se encuentran entre los objetivos generales de la

ergonomia:

2.2.2

Reduccion de lesiones y enfermedades ocupacionales.
Disminucidn de los costos por incapacidad de los trabajadores.
Aumento de la produccion.

Mejoramiento de la calidad del trabajo.

Disminucion del ausentismo.

Aplicacidn de las normas existentes.

Disminucion de la pérdida de materia prima.

Estos métodos por los cuales se obtienen los objetivos son:

Apreciacion de los riesgos en el puesto de trabajo.

Identificacion y cuantificacion de las condiciones de riesgo en el puesto de
trabajo.

Recomendacidon de controles de ingenieria y administrativos para disminuir
las condiciones identificadas de riesgos.

Educacién de los supervisores y trabajadores acerca de las condiciones de

riesgo.

Accidentes

Se define como accidente cualquier suceso que, provocado por una accion

violenta y repentina ocasionada por un agente externo involuntario, da lugar a una

lesion corporal. La amplitud de los términos de esta definicidn obliga a tener presente
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que los diferentes tipos de accidentes se hallan condicionados por multiples

fendmenos de caracter imprevisible e incontrolable.

Accidente laboral es el que sucede al trabajador durante su jornada laboral o
bien en el trayecto al trabajo o desde el trabajo a su casa. En este Gltimo caso el

accidente recibe el nombre de in itinere.

Definicion segun la ley del trabajo. Articulo 561. “Se entiende por accidentes
de trabajo todas las lesiones funcionales o corporales, permanentes o temporales,
inmediatas o posteriores, o la muerte, resultantes de la accion violenta de una fuerza
exterior que pueda ser determinada y sobrevenida en el curso del trabajo, por el hecho
0 con ocasién del trabajo. Sera igualmente considerada como accidente de trabajo
toda lesidn interna determinada por un esfuerzo violento, sobrevenida en las mismas

circunstancias.”

Definicion segun la LOPCYMAT (Ley Orgénica de Prevencion, Condiciones y
Medio Ambiente de Trabajo). Art. 69. “Se entiende por accidente de trabajo, todo
suceso que produzca en el trabajador o la trabajadora una lesion funcional o corporal,
permanente o temporal, inmediata o posterior, o la muerte, resultante de una accion
gue pueda ser determinada o sobrevenida en el curso del trabajo, por el hecho o con
ocasion del trabajo...”

También se considerara accidente de trabajo el accidente que sufra el trabajador
o0 la trabajadora en el trayecto hacia y desde su centro de trabajo, siempre que ocurra
durante el recorrido habitual, salvo que haya sido necesario realizar otro recorrido por
motivos que no le sean imputables al trabajador o la trabajadora, y exista
concordancia cronoldgica y topografica en el recorrido. (Art. 69 numeral 3
LOPCYMAT).



53

Se entiende por incidente aquellos accidentes que no hayan ocasionado lesiones

a los trabajadores expuestos, también denominados “accidentes blancos”.

Su investigacion permitird identificar situaciones de riesgos desconocidas o
infravaloradas hasta ese momento e implantar medidas correctoras para su control,

sin esperar a la aparicion de consecuencias lesivas para los trabajadores expuestos.

2.2.2.1 Tipos de Contacto

2.2.2.1.1 Golpeado contra

Es también comun de los accidentes de golpes contra algo. Es el caso de un
hombre en movimiento, entrando en contacto con una tuberia, una correa de polea en
movimiento, etc. Ejemplo: un trabajador corre apresuradamente, resbala y se golpea

contra la pared.

2.2.2.1.2 Golpeado por

Es mas comun de los accidentes de los accidentes es el golpe. Siempre es un
accidente por golpe, cuando un trabajador a quedado expuesto a un contacto
inesperado, por un objeto o sustancia en movimiento. Al ser golpeado por un carro,
martillo, una caja que cae, una piedra, una esquirla de metal o salpicadura de metal
fundido.

2.2.2.1.3 Atrapado entre
Es un tipo de accidente es el atrapado entre. Ejemplo Un trabajador limpiaba un

equipo en movimiento y los engranajes le quitaron la ropa, quedando atrapado entre
la maquina y sufriendo lumbalgia al tratar de zafarse.
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2.2.2.1.4 Atrapado en es un tipo de accidente es el “atrapado en”.
Como ejemplo tenemos a un hombre que caminaba y su zapato quedo atrapado

en una grieta del piso, ocasionando un esguince.

2.2.2.1.5 Atrapado por

Es un tipo de accidente es el atrapado por. Ejemplo: Un trabajador quiso
recuperar una llave que se le habia caido entre el motor de un torno y al tratar de
sacarla, fue atrapado por la correa de dicho motor, sufriendo pérdida parcial del dedo

de la mano.

2.2.2.1.6 Caida de un mismo nivel

Muchos accidentes involucran una caida a un mismo nivel. Es este el caso
normalmente, cuando el trabajador resbala o da un traspié de la manera que caida al
suelo. Normalmente un descuido en la limpieza, es la causa comdn de tales

accidentes.

2.2.2.1.7 Caida a otro nivel

Muchos accidentes se ocasionan por caidas de un nivel a otro. Las caidas de
una escalera, plataforma o pasarela, son caidas a otro nivel, asi como la caida dentro

de una excavacién, un hueco en el piso, etc.
2.2.2.1.8 Sobreesfuerzo
Muchas lesiones son el resultado de esfuerzos excesivos o sobreesfuerzo, y son

particularmente comunes cuando un trabajador trata de hacer el trabajo de dos 0 mas

personas o que deberian hacerse mecanicamente.
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2.2.3  Analisis de riesgo

También conocido como evaluacion de riesgo o PHA por sus siglas en inglés:
Process Hazards Analysis. Es el estudio de las causas cuantitativas de las posibles
amenazas Yy, los dafios y consecuencias que éstas puedan producir. Este tipo de
analisis es ampliamente utilizado como herramienta de gestion en estudios
financieros y de seguridad para identificar riesgos (métodos cualitativos) y otras para

evaluar riesgos (generalmente de naturaleza cuantitativa).

El primer paso del andlisis es identificar los activos a proteger o evaluar. La
evaluacion de riesgos involucra comparar el nivel de riesgo detectado durante el

proceso de analisis con criterios de riesgo establecidos previamente.

La funcion de la evaluacién consiste en ayudar a alcanzar un nivel razonable de
consenso en torno a los objetivos en cuestion, y asegurar un nivel minimo que

permita desarrollar indicadores operacionales a partir de los cuales medir y evaluar.

Los resultados obtenidos del andlisis, van a permitir aplicar alguno de los
métodos para el tratamiento de los riesgos, que involucra identificar el conjunto de
opciones que existen para tratar los riesgos, evaluarlas, preparar planes para este
tratamiento y ejecutarlos.

Las consecuencias del andlisis de riesgo son instrumentos mas eficaces para

garantizar la seguridad.

Los procesos basicos del analisis de riesgo son:
¢ Identificar los riesgos.

e Analizar los riesgos.
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e Evaluar los riesgos.

e Tratamiento de los riesgos.

2.2.4  Analisis preliminar de riesgo (APR)

Fue desarrollado y hecho obligatorio después de los accidentes ocurridos en la
2da guerra mundial. Tradicionalmente el APR consiste en un estudio durante la fase
de desarrollo del proyecto, con el objeto de conocer anticipadamente los riesgos que

puedan estar presentes durante la fase operacional.

La importancia de los APR son incuestionables y fundamentales para un buen
gerenciamiento de la seguridad y salud ocupacional (SSO) es proactivo, y sus

procedimientos sistematicos son necesarios para garantizar su buen funcionamiento.

Jerarquia de controles de riesgo

1. Eliminar el riesgo o sustituir el peligro por algo menos peligroso.

2. Minimizar los riesgos en su origen por medios de controles de ingeniera.

3. Minimizar el riesgo atreves de implementacion de sistemas de
administracion.

4. Minimizar la exposicion del riesgo mediante el uso de equipos de proteccion

personal.

2.2.5 Latoneria

Es aquella actividad donde se le da forma de nuevo al chasis de los vehiculos.
(Rodriguez D, 2008)
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2.26 Pintura

Es aquella actividad donde se pintan los vehiculos.

2.2.7  Alineacion

Consiste en colocar los valores de camber y caster en los valores exigidos por el
fabricante. (Rodriguez D, 2008)

2271 Camber

Es una medida angular que representa la inclinacién de la parte superior de las
ruedas, hacia fuera (+) o hacia adentro (-), a partir de la vertical, vista desde el frente
del vehiculo. (Rodriguez 2008)

2.2.7.2 Caster

Es el encargado de dar suavidad y estabilidad en la direccion. Cuando no esta
en sus valores predeterminados el esfuerzo que usted debe hacer para girar las ruedas
es més alto; sin importar si su sistema de direccion es hidraulico. También permite
que las llantas retornen a su posicion de linea recta en el momento en que usted deja
de hacer fuerza al timon. Por ejemplo, cuando damos un giro en una esquina y
después soltamos el volante, este retornara por si solo hasta dejar las llantas en linea
recta, lo cual, hace que el esfuerzo sea minimo para el conductor. (Rodriguez D,
2008)
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2.2.8 El Balanceo

Balancear la rueda corresponde a equilibrar el peso de la misma por posibles
irregularidades del rin o del neumatico; existen diferentes tipos de balanceo:

2.2.8.1 Balanceo estéatico

Su nombre proviene de las primeras balanceadoras que requerian posicionar la
rueda sobre el equipo de balanceo en forma horizontal para comprobar el equilibrio
de peso a través de un nivel de burbuja, este tipo de balanceo corrige sélo las
vibraciones producidas por fuerzas verticales ya que sOlo se permite aplicar
contrapesas (plomos) en una sola cara de la rueda. En la actualidad se hace sobre

maquinas dindmicas pero conserva el nombre de “estatico” (Rodriguez D, 2008)

2.2.8.2 Balanceo dinamico

Este es el tipo de balanceo mas recomendado ya que corrige las vibraciones
verticales y laterales de la rueda; dependiendo del disefio del rin algunas ruedas se
ven imposibilitadas de balancear dinamicamente ya que se requiere colocar
contrapesas en ambas caras de la rueda. También existe una variante del balanceo
dindmico que se realiza con la rueda montada en el vehiculo, este tipo de balanceo
permite corregir vibraciones que se producen en diferentes partes del tren motriz; si
elige hacerlo de esta forma recuerde: cada vez que realice rotacion de las ruedas
necesitara volver a balancearlas. Si debe desmontar la rueda para volverla a montar
en el mismo sitio recuerde marcar la posicion del rin con respecto a los orificios y/o
pernos, de esta forma al montarlo deberd posicionarlo exactamente como se
encontraba con respecto a los demas elementos de rotacion como los discos y

tambores de frenos. (Rodriguez D, 2008)
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2.2.9 Rotacién

A través de la rotacidon de las ruedas logramos emparejar el desgaste de las
mismas; por ejemplo, un vehiculo con traccion delantera naturalmente producird un
desgaste superior en las ruedas anteriores, es recomendable alternarlas con las ruedas
traseras cada 5.000 a 10.000 km. (Rodriguez D, 2008)



CAPITULO I11

MARCO METODOLOGICO

Esta metodologia se desarrollo en dos fases. La primera fase consistié en
realizar un diagnostico y evaluacion de los puestos de trabajo en estudio basandose en
las observaciones hechas en campo y llenando los cuestionarios, para asi obtener los
niveles de riesgo. La segunda fase consistio en la evaluacion y formulacién de
alternativas de soluciones para la disminucion de los diferentes riesgos a los cuales
estan sometidos los trabajadores, y con ello prevenir las enfermedades ocupacionales

y perdidas para la empresa.

Tipo de estudio

Este proyecto se enmarca dentro de la investigacion aplicada a los estudios de
campo Y el tipo de estudio es el descriptivo y documental. Descriptivo porque se
ocupa en la descripcion de las caracteristicas que identifica los diferentes elementos,
componentes y su interrelaciéon, a la vez, se utilizo técnicas especificas en la
recoleccion de informacidn, como la observacion, las entrevistas y un cuestionario.

Documental porque se encuentra sustentadas en fuentes bibliograficas secundarias.

Meétodo de investigacion

En la realizacion de este trabajo se siguié la metodologia que condujo al

cumplimiento de los objetivos propuestos al inicio del estudio.
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A través del método de investigacion de analisis que permite identificar las
partes que caracterizan una realidad y la relacién causa — efecto y del método
deductivo que permite el analisis ordenado, coherente y ldgico del problema, la

observacion de situaciones particulares y va de lo general a lo particular,

El analisis preliminar de riesgos (APR), como metodologia analitica permitid el
establecimiento de los riesgos laborales, presentes en cada puesto de trabajo, es asi,

como este método facilito el analisis cuantitativo.

Instrumento de recoleccidn de la informacién

El instrumento utilizado para la recoleccion de informacion fue un cuestionario

disefiado especificamente para ser utilizado cuando se aplica el método APR.

A continuacién se muestra el cuestionario para la recoleccion de la informacién
donde se identifica con un numero, la fecha de elaboracion, el area donde se esta

aplicando el método y el cargo evaluado.



Cuestionario APR

ANALISIS / CLASIFICACION DE RIESGOS OCUPACIONALES
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Namero:

Fecha

Area:

Cargo:

Funcion / Actividad /
Tarea/ Operacion

Condicion

Caracterizacion de os Pefigros

N|A|E [fod

Descripcion

Control Existente / Eficacia

Riesgos

Codigo

Descripcion

Clasificacion

G|F

p[(GHP

Personal
Expuesto

Observaciones

0

0

0

APROBADO POR:

PAGINA:
1del
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En el cuestionario se puede identificar las tareas realizadas por ese trabajador
sefialando la condicion de esta tarea (normal, anormal o eventual) y sus diferentes
peligros con su respectivo codigo, la consecuencia del peligro que es el riesgo
identificado con su cddigo, luego se le dan valores a la gravedad, frecuencia y
probabilidad obteniendo el nivel de riesgo. En la columna siguiente se anota el
nimero de personas expuestas y se finaliza colocando un numero para las

observaciones que se deseen hacer anexandolas en una hoja aparte.

Poblacion y muestra

El universo o poblacion que se considera en el estudio, lo constituye el personal
operativo y administrativo, que aparecen registrado en la nomina de Taller Latino, la
cual cuenta con una poblacién de cincuenta (56) trabajadores, que se sefialan en la

tabla 3.1. Ver apéndice A organigrama de Taller Latino.

Tabla 3.1. Total de puestos de trabajo de Taller Latino C.A.

NUMERO DE

PUESTO DE TRABAJO TRABAJADORES

Administrador

Almacenista

Armadores

Asistente del administrador
Asistente del contador
Ayudante mecénico
Asistente de operaciones
Ayudante de pintor

W RN PRP RS W R



Continuacion tabla 3.1. Total de puestos de trabajo de Taller Latino

Asistente de repuesto
Chofer
Contador
Gerente general
Jefe de compra
Jefe de operaciones
Jefe de pintura
Jefe de repuesto
Latonero
Personal de limpieza
Pintor
Preparador
Preparador de pintura
Pulidor
Recepcionista
Supervisor general
Técnico electricista
Técnico mecénico
Técnico en refrigeracion
Vigilante

TOTAL: 28

Fuente: Taller Latino. Barcelona 2009.
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Para calcular el tamafio de una muestra se toma en cuenta tres factores:

1. El porcentaje de confianza con el cual se quiere generalizar los datos desde
la muestra hacia la poblacién total.

2. El porcentaje de error que se pretende aceptar al momento de hacer la
generalizacion.

3. El nivel de variabilidad que se calcula para comprobar la hipdtesis.

64
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La confianza o el porcentaje de confianza es el porcentaje de seguridad que
existe para generalizar los resultados obtenidos. Esto quiere decir que un porcentaje
del 100% equivale a decir que no existe ninguna duda para generalizar tales
resultados, pero también implica estudiar a la totalidad de los casos de la poblacion.

Para evitar un costo muy alto para el estudio o debido a que en ocasiones llega a
ser practicamente imposible el estudio de todos los casos, entonces se busca un
porcentaje de confianza menor. Comunmente en las investigaciones sociales se busca
un 95%.

El error o porcentaje de error equivale a elegir una probabilidad de aceptar una
hipétesis que sea falsa como si fuera verdadera, o la inversa: rechazar a hipotesis
verdadera por considerarla falsa. Al igual que en el caso de la confianza, si se quiere
eliminar el riesgo del error y considerarlo como 0%, entonces la muestra es del
mismo tamafio que la poblacion, por lo que conviene correr un cierto riesgo de

equivocarse.

Comunmente se aceptan entre el 4% y el 6% como error, tomando en cuenta de

gue no son complementarios la confianza y el error.

La variabilidad es la probabilidad (0 porcentaje) con el que se aceptd y se
rechazo la hipotesis que se quiere investigar en alguna investigacion anterior o en un
ensayo previo a la investigacion actual. El porcentaje con que se acepto tal hipdtesis
se denomina variabilidad positiva y se denota por p, y el porcentaje con el que se
rechazo se la hipétesis es la variabilidad negativa, denotada por g.

Hay que considerar que p y q son complementarios, es decir, que su suma es

igual a la unidad: p+g=1. Ademas, cuando se habla de la maxima variabilidad, en el
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caso de no existir antecedentes sobre la investigacion (no hay otras o no se pudo

aplicar una prueba previa), entonces los valores de variabilidad es p=g=0.5.

Una vez que se han determinado estos tres factores, entonces se calculo el
tamafno de la muestra, conociendo el tamafio de la poblacion entonces se aplica la

siguiente férmula:

2 2
NE® +Z°p4  (Ecuacion 01)

Donde

es el tamafo de la muestra;
es el nivel de confianza;
es la variabilidad positiva;

n

Z

Y

q es lavariabilidad negativa;

N es el tamafio de la poblacion;
E

es la precisién o el error.

Se obtiene el valor de Z de tal forma que la confianza sea del 95%, es decir,
buscar un valor de Z tal que P(-Z<z<Z)=0.95. Utilizando las tablas o las funciones de
Excel se pueden obtener Z=1.96.

De esta manera se realiza la sustitucion y se obtiene

n = (1,96)?*0,5*0,5*56/56(0,05)%+(1,96)?*0,5*0,5

n=53,7824/1,1004
n = 48,87 ~ 49 Trabajadores
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Esto quiere decir que el tamafio de la muestra es de 49 trabajadores.
Definicion del método APR (analisis preliminar de riesgo)
El APR es una vision macro de los problemas de seguridad, siendo necesario,

dependiendo de la necesidad el uso de otras técnicas para profundizar los problemas.

Entre sus caracteristicas se encuentra:

Estimacion del nivel de Riesgo

Riesgo = (Gravedad + Frecuencia) * Probabilidad

Son evaluadas tres condiciones y puntuadas del 1 al 6, como sigue:
v’ Gravedad de la lesion
v" Frecuencia de exposicion

v’ Probabilidad de ocurrencia / recurrencia

El nimero de personas expuestas también estd considerada, pero no
puntuadas.

Conforme al resultado del calculo efectuado se define el nivel:

v' Hasta 12 es tolerable

v" De 13 a 35 es moderado

v De 36 a 59 es sustancial

v De 60 a 72 es intolerable

Independientemente de los resultados del célculo (G + F) * Py de la

consecuente evaluacion del nivel de riesgo ocupacional, en el caso de la gravedad
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(G), haya obtenido una puntuacion de 3 6 6, su clasificacion automaticamente, debe

ser “moderado” o “sustancial”.

Se presenta en la tabla 3.2 los formatos APR donde se muestra la tipologia de
peligros y riesgos ocupacionales; los cuales muestran los diferentes tipos de peligros

y sus diferentes riesgos
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Tabla 3.2. Formato APR. Tipologia de peligros y riesgos ocupacionales

NATURALEZA DEL PELI-

TIPOLOGIA DE PELIGROS Y RIESGOS OCUPACIONALES

GRO/AGENTE DE

RIESGO

PELIGROS

RIESGOS

CODIGO

DESCRIPCICN

CODIGO

DESCRIPCION

CODIGO

DESCRIPCION

MECANICO

MEQ1

Disposicion inadecuada de la
maquina y equipo

MEQ2

Impacto conra partes de maqui-
nas paradas

ME03

Impacto centra partes de maqui-
nas en movimiento

ME04

Desprendimiento de maquinas y
equipos

MEQ5

Proyeccion de objetos dotados de
energia cinética

MEQ6

Acumulacion de energia en ele-
mentes elésticos

MEQ7

Acumulacién de energia cinética
por gases y liquidos con presién

ME08

Acumulacion de energfa debido a
vacio

ME09

Materiales cortantes y perforantes

ME10

Montaje errado

ME11

Expulsion de fluido a alta presion

ME12

Friccion y abrasivo

ME13

Herramienta y/o dispositivo in-
adecuado o defectuoso

ME14

Colisién o chogue

ME15

Maquina @ equipo sin proteccién

RMEO1

LESION OSTEO MUSCULAR

(CONTUSIONES, TRAUMATISMOS,
FRACTURAS)

ME16

Acumulacion de energfa debido a
la friccidn y consecuente aumento
de temperatura

RMEQ4

CONTUSIONES, QUEMADURAS

ME17

Aprisionamiento y arrastre

ME18

Prensado

RMEQS

CONTUSIONES, FRACTURAS,
AMPUTACIONES

ME19

Superficie resbaladiza

RMED2

ME20

Calda del mismo nivel

RMEQ7

LESION POR CAIDA

ME21

Caida de objetos, Herramientas,
Materiales

ME22

Interrupcion de alimentacion

ME23

Equipo de elevacidn (guindar)

ME24

Rupturas

RMED3

LESION POR IMPACTO

Fuente: Manual APR, 2008.
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Continuacion tabla 3.2. Formato APR. Tipologia de peligros y riesgos

ocupacionales

TIPOLOGIA DE PELIGROS Y RIESGOS OCUPACIONALES

PEIE’%B%R?.%%ZEAN'?EIE)EL LIGROS RIESGOS
RIESGO e
CODIGO DESCRIPCION CODIGO DESCRIPCION CODIGO DESCRIPCION
z = Deshidratacién, insolacién, incomo-
Fio1 Calor (irradiacion en el ambiente) RFI01 didad térmica
< Disminucion gradual de la audicion,
Floz2 Ruidos RFi02 irritabilidad
. Inflamacién de articulacién, tensién
Fi03 Vibraciones RF103 del musculo (ergonédmicos)
Flo4 Superficies caliente, incandescen-
tes o con llama
Fl05 Proteccion de Materiales calientes RFI104 Quemaduras
o incandescentes
FI Fisico Fioe Superficies muy frias
Flo7 Radiofrequencia e microondas RFi06 Irritabilidad, Cefalea
Fios Radiaciones ionizantes RFOI7 g;ir:saduras. altaraciongs hemato:
Flos Radiaciones infrarrojas RFOIS LESION oftalmolégicas / quemadu-
FI110 Radiaciones ultravicleta ras
Fl11 Atmdsfera inerte RFOI9 Asfixia
Fi12 Frio (ambiente) RFOI8 Congelamiento
Respiraciéon de negro de fumo, N : - : ; -
Quo1 talco, éxido de zinc, etc. RQuUO1 Es:I(e:shﬁoLei:pZ::ﬁ:?s ocupaciona-
Quoz2 Respiracién de humos de borracha. RQUO2 d
PO Dolencias respiratorias (fibrasis
Qu Quimico Quos3 :esp\ram:n d: fioras - ' RQuUO3 pulmenar)
espiracién e niebla, neblinas, - R
Qtiod gases, vapores (nafta, etc.) RaQUo4 | intoxicacisn
Contacto de la piel con substancias
Quos guimicas (acidos, derivados de RQUOS Dermatitis, quemaduras gquimicas
petrolec, etc.)
ERO1 Esfuerzo fisico intenso
Posiciones no ergondmicas de ; &
ERO2 : 5 Molestias osteo musculares, rela
trabajo (postura inadecuada) RERO1 | ionados al trabajo
ERO3 Levantamiento e transporte manual
de peso
lluminacién e visibilidad inadecuada : "
ER ERGONOMIA | ERO4 |, qofciente RERO02 | Fatiga visual
Monotonia y/o trabajo excesiva-
SR0° | mente repetitive RERO3 | Estrés fisico y/o psiquico
ERO06 Trabajo en turno e nocturno aires fisico yio palqul
ERO7 Jornada de trabajo prolongada
Trabajo en terminal de video com- F it
ERO8 putadora (monitor). RERO04 Tendosinuvitis

TIPOLOGIA DE PELIGROS Y RIESGOS OCUPACIONALES

e L R enod PELIGROS RIESGOS
CODIGO DESCRIPCION CODIGO DESCRIPCION CODIGO DESCRIPCION
Contacto con  elementos
ELO1 energizados
Aproximacion con elementos
energizados, en particular 5 tri
EL ELETRICO BLO2 | oita tension en los sistemas | REL01 | Quemaduras por chogue eléctrico
= / Parada cardiaca
de potencia
ELO3 Contacto con  fendmeno
electrostatico (cargas)
EL04 Sobrecargas, curto circuito
o Virus, hongos, bacteria, mo- I ;
Bl BIOLOGICOS BIlO1 he, protozogarios, parasitas RBI01 | Dolencias infecto contagiosas
CA01 Almacenamiento inadecuado
de productos / Materiales RCAO01 | Contusiones
CAD2 Desmoronamiento
Animales ponzonosos / in- Envenenamiento, irritacién cuta-
coNDICOESs | SA% | sectos RCA02 | 1o
CA AMBIENTAIS CAOQ4 Incendio =
(DIVERSAS) CAOS Explosion RCAO03 | Quemaduras / contusiones
CAQ6 Local confinado RCAO04 | Asfixia, intoxicacion
CAQ7 Derrames RCAO5 | Intoxicaciones
CAO08 Trabajo en altura RCAQ6 | Lesion por Caida
CAO0S Inundaciones RCAOQ7 | Dolencias infecto contagiosas

Fuente: Manual APR, 2008.
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En la tabla 3.3 se muestran los valores que pueden tomar la gravedad,

frecuencia y la probabilidad para estimar el nivel de riesgo.

Tabla 3.3. Formatos APR. Andlisis y clasificacion de riesgos ocupacionales

ANALISIS Y CLASIFICACION DE RIESGOS OCUPACIONALES

TABLA | - GRAVEDAD (G) - Severidad
NATUREZA DEL DANO J CRITERIO
VALOR CLASIFICACION
SEGURIDAD HIGIENE SALUD / ERGONOMIA
Calor < 25 TGBH
Palvo total <0,8 mg/m®
LESION superficial e | Polvorespirable | <04 mg/m’ " Ausencia de registros /
mcapamdad parcial Ruido < 78dB (12h) informes / quejas;
1 Leve temporal baja < BOdB (Bh) * Imponen temporario, fatiga e
intensidad f durar: 3 estrés de baja intensidad /
(< 3dias) Humes de Goma <0,3 mg/m significancia.
Agentes Quimicos | €0,2 TLV
Calor 25,02 26,7 TGBH
3
LESION que imponen Polvo total L 081249 :r:gu'ma
. incapacidad parcial | Polve respirable 041 a1,4mg/m Incomodo temporal, imitacion,
2 Medio temporaria, de grado [ AtE B0d8 [12) fatiga e estrés, de media inten-
moderado, im Imndu Ruido Alé 82dB iBh) sidad
en'tapnsd= 3 Humos de Goma. | 0,31 a 0,45 mg/m
Agentes Cluimicos | 02205 TLV
Calor 26,82328,0 TGBH
Polvo total 50a99rnglm‘ . . :
: " : Dolencias adquindas, debido a
LESION que imponen | Polvo respirable 1,5a3,0 “‘9’ m°__| exposicion s Ao agentes
) incapacidad  parcial Ruido Alé 82Db h} externo del_trabajo re&gﬁti\m.
3 Grave permanente del drga- M con tendencia ireversib
no afectado (sequelas, | Humos de Goma g] 46 a 0 6 g m- | LESION de érganos del senti-
pérdida de funcion) ~*~———| do o intemos con importancia
expresiva,
Agentes Quimicos | 0,51 TLV
Calor > 28,0 TGBH
T Polvo total > 10 mg/m’ Dolencias  criticas, i:ausittias
ceidente  fatal o i 5 por exposicién a agente exter-
lesidn con incapacidad |-2vo[espirable | > 3 mgim no. Fatiga, estrés e LESION
6 Gravisima lotal permanente do | g 4o > 82dB $12h) por esfuerzo repetitivo, en
E:régar:m i anectacIo > 85dB (8h) g;veles elevados ue Il{r;eversl
amputaciones —{ bles, que imponen limitaciones
Humos de G_urnas .?..D (3] rngfm significativas para el frabajo .
Agenles Quimicos | = TLV
TABLA Il - FRECUENCIA (F) DE EXPOSICION
VALOR cugéﬂ%‘;?éo" / La actividad / tarea | operacion, o exposicion:
No hace parte del ciclo normal de trabajo, ocurriendo de forma esporadica e en condi-
1 Eventual : . a :
cion especial / atipica, durante a jornada.
2 Baia Hace parte del ciclo normal de trabajo, siendo ejecutada / ocuriendo pocas veces
I durante a jornada.
Hace parte del ciclo normal de trabajo, siendo ejecutada / ocurriendo por diversas ve-
3 Moderada ces durante a jornada.
6 Alta Hace parte del ciclo normal de trabajo, siendo ejecutada a intervalos de tiempo que
determinan una exEresiva frecuEﬂELa de realizacién / gcurrencia, durante a icrn_a.g&

Fuente: Manual APR, 2008



Continuacion tabla 3.3. Formatos APR. Analisis y clasificacion de riesgos

ocupacionales

ANALISIS Y CLASIFICACION DE RIESGOS OCUPACIONALES

TABLA [ll - PROBABILIDADE (P)

VALOR CLASIFICACION | REFERENGIA AJUSTE | PONDERACION
No hay ocurrencias registradas / informa-
1 Improbable das de accidentes y/o enfermedades. ) .
Hay registrosiinformes esporadicos yfo | Considerar los controles existentes y su
2 Poco probable | dispersos de ocurrencias de esta naturale- ?ﬁcama_a‘ (¢f: mantenimiento preventivo,
za, anteriores a los Ultimos 2 afios. ARG, entrgnamnento ! remgiaje,
4 . accion y condicién patrén establecida /
Hay registros/informes de nuevas ocurren- documentada, sistemas / dispositivos de
3 Probable cias de esta naturaleza, por lo menos una [ sefglizacién / monitoreo , Check-List /
vez en los Ultimos 2 afos, en condicidn inspecciones / rondas, EPI, EFC, exa-
anéloga men periddico, reemplazos/cambios,
Hay registros/informes de nuevas ocurren- | 9Mnasia laboral, cumplimento / atencidn
6 Muy probahle cias de esta naturaleza en mas de una vez de proced. trabaje, &(c..
en los Uitimos 2 arios, en condicion anéloga
TABLA IV = CRITERIOS APLICABLES
NIVEL DE RIESGO
Seguridad/ Salud (G+F) X ) REFERENCIAS
P Ergonomia
Hasta12 | Tolerable | Hasta 6 Bajo Mantener contrqles / monitore_os existe-ntes'
Avaluar oportunidades de mejoras, racionalizando costos
Desencadenar esfuerzos para reducir el riesgo
13A35 | MODE- 789 |iisderads Observar el impacto / equilibrio en los costos de prevencién
G=3 RADO Definir / Planificar / Implantar acciones, considerando las prio-
ridades de forma extensible
Considerar a posibilidades de interrumpir o trabajo / actividad
para evaluacion mas amplia / completa
36 A 59 SUBS- = 2 Qonsiderar el empefio significativo de recursos para reducir el
©=5 | TANCIAL | 10212 | Al fresao : -
Definir / Implantar acciones de proteccién a corto plazo
Definir / Implantar acciones de extensién y medidas de bio-
queo con pricridad
No iniciar / interrumpir el frabajo / actividad
Mantener interrupcion, si el riesgo no fuera reducido
— Considerar el empefio significativo de recursos para reducir el
- - riesgo
ke RABLE 2 | e Liberar el trabajo / actividad solamente después de implemen-
tar en lo minimo, acciones de proteccién (medidas de control),
con eficiencia / eficacia avaluadas / comprobadas
Definir / Implantar acciones con prioridad maxima.

Fuente:

Manual APR, 2008
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Es tos formatos son utilizados para llenar el cuestionario y asi obtener el nivel
de riesgo correspondiente para cada peligro. Es importante considerar los valores
altos ya que son aquellos que hay que controlar para evitar enfermedades
ocupacionales, pues, la intencion de este método es que la gerencia conozca los
riesgos para que sean controlados antes que ocurran accidentes que perjudique a los

trabajadores y le ocasione perdidas a la empresa.

Técnicas utilizadas para el andlisis e interpretacion de los resultados.

La definicion de las técnicas anteriores exige la determinacién de
procedimientos de codificacion y tabulacién de la informacion. En este proyecto se
presentan los resultados de forma cuantitativa por medio de proporciones,

porcentajes, tablas de distribucion de frecuencias simples y en graficas de sectores.



CAPITULO IV

ANALISIS DE LA SITUACION ACTUAL

Para analizar la situacion actual del Taller Latino C.A es importante estudiar y
tomar en consideracion los siguientes puntos como son la definicion de las éareas,
identificacion del proceso productivo, definicion de los puestos de trabajo,
identificacion de las maquinarias y equipos y el estudio de los equipos de proteccion
personal.

Definicion de las areas de estudio

Talleres Latino, C. A. consta de tres (3) areas que se dividen de la siguiente

forma:

Galpodn Principal

El galpon principal tiene un area de 4.000 metros cuadrados aproximadamente

con una capacidad de 70 puestos de trabajos, pudiendo albergar un total de 100
vehiculos en espera y en proceso de trabajo. Dicho galpén estd construido con
paredes de bloques, techos de acerolit sobre estructura de hierro, portones de hierro
con contra puerta de seguridad. EI galpdn principal consta de las siguientes areas:

(@) Oficinas administrativas

(b) Sala de esperay atencidn al cliente

(c) Almacén de repuestos

(d) Laboratorio de Pintura

(e) Taller de Latoneria y Pintura
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(f)  Cabinas de Pintura (Hornos)
(@) Centro de diagnostico
(h) Barios

(i) Sala de comedor y descanso

Ver apéndice B1 croquis del galpon principal.

Galpdn Auxiliar

El Galpon Auxiliar consta de un area de 600 metros cuadrados, ubicado en la
calle lateral del taller, donde se almacenan los vehiculos de pérdida total de las
distintas aseguradoras, mientras estas deciden de acuerdo a sus mejores intereses
sobre las mismas. Este galpon esta construido con paredes de bloques, techo de

acerolit sobre estructura de hierro y porton de hierro.

Area de Estacionamiento

Terreno totalmente cercado con un area aproximada de 2.500 metros cuadrados,
situado al frente de la puerta principal del taller, el cual funciona como
estacionamiento para uso y comodidad de nuestros clientes. Ver apéndice B2 croquis
del galpon auxiliar y estacionamiento.

Descripcion del proceso productivo (SERVICIO)
El proceso productivo de Talleres Latino, C. A. consiste en la reparacion de

vehiculos automotores mediante las actividades de latoneria y pintura. En dichas

actividades se realizan los siguientes pasos principales:
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Requisicion del servicio por el cliente y programacion de cita

T &

Recepcion del servicio y elaboracion de Orden de Trabajo

Procura de repuestos

o o

Latoneria

®

Reparacion mecanica

=h

Pintura

Ensamblaje

2«

Entrega al cliente

En la siguiente figura se presenta el diagrama de proceso de Taller Latino y en

el apéndice C se muestra el mapa de proceso.
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Requisiciony Programacion
(lel Servicio

Tomade Muestras

+ >' Latoneriay
ReparacionMecanica

Preparacion e Pitura

-
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Acabado Final e
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{

Entiegaal Cliette

Facturacion

ﬁ

Ensamblajey
Entregaal Cliente

}

Figura 4.1. Diagrama de proceso de Taller Latino
Fuente: Taller Latino. Barcelona 2009.
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Determinacion de la hora de estudio

Las observaciones se realizo durante todas la jornada de trabajo. La Jornada
diaria de trabajo es de ocho (8) horas diarias, de cuarenta y cuatro (44) horas

semanales. El horario establecido por la empresa es el siguiente:

Lunes a Viernes

Manfana: De 7:30 AM a 12:00 M
Tarde: De 1:30 PM a 6:00 PM
Descanso: De 12:00 A 1:30 PM

La empresa no labora en jornadas nocturnas ni mixtas. La jornada de trabajo es

interrumpida cada dia para un descanso de una (1) hora y treinta (30) minutos.

Descripcion de los puestos de trabajo en estudio

El analisis de los puestos de trabajo es un proceso objetivo, en la medida en que
no tiene en consideracion a la persona que ocupa el puesto de trabajo, sino al puesto
en si. Aparece entonces el peligro que acecha a todo analista de puestos. Esta
circunstancia también estd presente en el proceso de valoracién de los puestos de
trabajo. En la tabla 4.1 se muestra la descripcion de 28 puestos de trabajo y algunos

riesgos a los cuales estan expuestos estos cargos
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Tabla 4.1. Descripcion de los puestos de trabajo

Cargo

Gerente general, asistente
contador, contador,
asistente de
administrador,
administrador, jefe de
compra, jefe de
operaciones, asistente de
operaciones y
recepcionista

Almacenista

Armador

Mision del cargo

Es el personal encargado
de toda el area
administrativa del taller.
Generar las citas de los
vehiculos y la orden de
reparacion, asi como
todos los tramites con los
diferentes seguros.

Es el personal encargado
del area del almacén

donde se encuentra todos
los suministros del taller.

Es el personal encargado
de armar de nuevo todas
las piezas y accesorios
del vehiculo que fueron
retiradas o cambiadas
durante el proceso de
reparacion.

Riesgos presentes

Golpeaduras con equipos
de oficina, respiracion de
polvos y fibras, mala
iluminacién, superficies
resbaladizas, malas
posturas, entre otros.

Cortaduras, golpeado por
partes moviles de
equipos, respiracion de
polvos y fibras, mala
iluminacién. Caida del
mismo nivel y niveles
diferentes. Caida de
objetos, herramientas y
materiales,
almacenamiento
inadecuado, entre otros.

Golpeaduras, respiracion
de polvos y fibras, mala
iluminacién, superficies
resbaladizas, caida de
objetos, herramientas y
materiales, ruido.
posiciones no
ergondmicas. contacto
con equipos energizados,
contacto con virus,
hongos, bacterias y
moho,entre otros .
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Continuacion tabla 4.1. Descripcidn de los puestos de trabajo

Chofer

Jefe del are de Pintura,

pintor y ayudante de
pintor

Jefe de repuesto y
asistente de repuesto

Es el personal encargado
de conducir los vehiculos.

Es el personal encargado
de toda el &rea de pintura.

Es el personal encargado
del area de repuesto,
venta, compra e
inventario de los mismo.
A la vez surtir al taller de
los diferentes materiales y
herramienta que este
necesite en sus diferentes
etapas del proceso.

Respiracion de polvos y
fibras, calor, ruido,
posiciones no
ergondmicas, contacto
con virus, hongos,
bacterias y moho, colision
y choque, aprisionamiento
y arrastre, entre otros.

Cortaduras, golpeado por
partes moviles de equipos,
respiracion de polvos y
fibras, respiracion de
gases de pintura, contacto
con sustancias quimicas,
caida del mismo nivel y
niveles diferentes, calor,
ruido, posiciones no
ergonémicas,
levantamiento incorrecto
de cargas, contacto con
equipos energizados, entre
otros

Respiracion de polvos y
fibras, mala iluminacion,
caida del mismo nivel y
niveles diferentes, caida
de objetos, herramientas.
y materiales, calor, ruido,
posiciones no
ergondmicas,
levantamiento incorrecto
de cargas, contacto con
virus, hongos, bacterias y
moho, incendio,
inundacion, Entre otros.



81

Continuacion tabla 4.1. Descripcion de los puestos de trabajo

Latonero

Personal de Limpieza

Preparador

Es el personal encargado
de cualquier trabajo que
se realice con la latoneria
del vehiculo. Repara todo
el chasis del vehiculo
dafiado generalmente por
choques o colisiones.

Es el personal encargado
del aseo del taller.

Es el personal encargado
de lijar, rellenar con una
pasta especial las
estructuras huecas del
vehiculo y forrar con
papel las partes que no
seran pintadas o no se
desean que se marchen
después que vienen del
latonero de este modo el
vehiculo se encuentra listo
para pasar a los hornos de
pintura.

Cortaduras, golpeado por
partes moviles y equipos,
respiracion de polvos y
fibras, mala iluminacion,
caida del mismo nivel y
niveles diferentes, caida de
objetos, herramientas. y
materiales, calor, ruido,
posiciones no ergonémicas,
levantamiento incorrecto de
cargas, contacto con
equipos energizados,
contacto con virus, hongos,
bacterias y moho, incendio,
inundacion, entre otros

Respiracion de polvos y
fibras, contacto con
sustancias quimicas, mala
iluminacién, caida del
mismo nivel y niveles
diferentes, calor, ruido,
posiciones no ergonémicas,
entre otros

Cortaduras, golpeado por
partes moviles y equipos,
respiracion de polvos y
fibras, contacto con
sustancias quimicas, mala
iluminacion, caida del
mismo nivel y niveles
diferentes, caida de objetos,
herramientas y materiales,
calor, ruido. posiciones no
ergondmicas, contacto con
equipos energizados,
contacto con virus, hongos,
bacterias y moho, incendio,
inundacion, entre otros
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Continuacion tabla 4.1. Descripcidn de los puestos de trabajo

Preparador de pintura

Pulidor

Supervisor General

Es el personal encargado
de preparar la pintura de
los vehiculos obteniendo
el color correspondiente
para cada uno de ellos.

Es el personal encargado
de darle brillo al vehiculo
mediante la Pulitura de
este modo se puede
observar defectos que
queden en el vehiculo y
repararlos antes de la
entrega a su duefio

Es el personal encargado
de velar por el
funcionamiento correcto
de todas las éreas del
proceso productivo

Respiracion de gases de
pintura, contacto con
sustancias quimicas, caida
del mismo nivel y niveles
diferentes, calor, ruido,
posiciones no
ergondmicas, contacto
con equipos energizados,
entre otros

Cortaduras, golpeado por
partes moviles y equipos,
respiracion de polvos y
fibras, contacto con
sustancias quimicas, mala
iluminacién, caida del
mismo nivel y niveles
diferentes, caida de
objetos, herramientas y
materiales, calor, ruido.
posiciones no
ergondmicas, contacto
con equipos energizados,
incendio, inundacion,
entre otros

Golpeado por partes
moviles y equipos, mala
iluminacion, caida del
mismo nivel y niveles
diferente, calor, ruido.
posiciones no
ergondmicas, contacto
con virus, hongos,
bacterias y moho,
incendio, inundacion,
entre otros
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Continuacion tabla 4.1. Descripcidn de los puestos de trabajo

Técnico Mecénico,
Ayudante Mecanico,
Técnico en Refrigeracion
y Técnico Electricista

Vigilante

Es el personal encargado
de la reparacién en
general del vehiculo,
referente a la mecanica de
este si lo necesita

Es el personal encargado
de la seguridad y
vigilancia del taller

Cortaduras, golpeado por
partes moviles y equipos,
respiracion de polvos y
fibras, contacto con
sustancias quimicas, mala
iluminacién, caida del
mismo nivel y niveles
diferentes, caida de
objetos, herramientas y
materiales, calor, ruido.
posiciones no
ergondmicas, contacto
con equipos energizados,
contacto con virus,
hongos, bacterias y moho,
incendio, inundacion,
entre otros.

Golpeado por partes
moviles y equipos,
respiracion de polvos y
fibras, mala iluminacion,
caida del mismo nivel y
niveles diferentes, calor,
ruido. posiciones no
ergondmicas, incendio,
inundacion, entre otros.

Fuente: Taller Latino. Barcelona 2009.

Al describir los puestos de trabajo podemos clasificarlos en operativos y

administrativos. Ver apéndice B donde se muestra el organigrama del taller.

En la tabla 4.2 se observan las unidades de investigacion y las unidades

funcionales.
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Tabla 4.2. Unidad de investigacion y unidad funcional
Unidad de investigacion Unidad funcional

Centro de diagnostico
Latoneria

Mecanica

Preparacion

Hornos de pintura
Laboratorio de pintura
Vestidura

Pulitura

Gerencia general
Administracion
Contabilidad
Almacén
Repuesto
Compra
Limpieza
Vigilancia
Fuente: Taller Latino. Barcelona 2009.

Operativa

Administrativa

Podemos observar las areas del taller que son administrativas y operativas. Las
areas administrativas son aquellas que estan conformadas por los puestos que realizan
trabajos administrativos del taller y el &rea operativa los conforman los puestos de
trabajo que forman parte del proceso productivo. Ver imégenes de las areas en el

apéndice E.

Equipos y maquinarias utilizadas en el proceso productivo

En la tabla 4.3 se observa una lista maquinaria y equipos utilizada por los

trabajadores de Taller Latino C.A.
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Tabla 4.3. Lista de maquinarias y equipos

Maquinas y equipos Numero de maquinarias y

equipos
Esmeriles Neumaticos 4
Compresores de Aire 6
Puentes Hidraulicos 4
Lijadoras 10

Pulidoras Eléctricas 5
Hornos de Pintura 3
Pistolas para Pintar 6
Magquinas de Soldadura y Oxicorte 4
Generador Eléctrico de Emergencia 1
Extractores de Aire 3

1

Hidroneumatico de tanque de agua subterraneo
Total 47

Fuente: Taller Latino. Barcelona 2009.

En el taller existen 47 diferentes tipos de maquinarias y equipos los cuales son

utilizados por los trabajadores que forman parte del proceso productivo.
Estudio de los equipos de proteccién personal

En toda empresa existen situaciones de peligros y riesgos, el equipo de
proteccidn personal debe ser utilizado como un método complementario de seguridad,
solo utilizado para aumentar la efectividad de cualquier estrategia primaria para

prevenir accidentes.

Los equipos de proteccion personal (E.P.P.) juegan un rol fundamental en

higiene y seguridad del trabajador dentro del taller, ya que los mismos se encargan de
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86

evitar el contacto directo con superficies, ambiente, y cualquier otro ente que pueda

afectar negativamente su existencia.

Mediante la observacién en el campo de trabajo se pudo constatar que los
trabajadores cuentan con equipos de proteccion personal como los son:
¢ Botas de seguridad
e Mascarillas de vapores organicos
e Mascarillas desechables
e Guantes de hilo

e Lentes

Evaluacion de las condiciones y uso de los equipos de proteccion personal
(E.P.P)

A pesar de poseer los equipos de proteccién personal en buen estado, muchos
de ellos no son utilizados por los trabajadores, entre ellos se pueden mencionar las

mascarillas, los lentes y guantes.

Se considera que estos equipos de proteccion personal estdn en buenas
condiciones para ser utilizados pero no son suficientes para resguardar la salud e
integridad de los trabajadores. En la tabla 4.4 se presentan los equipos de proteccion

personal con sus diferentes ventajas.


http://www.monografias.com/trabajos15/medio-ambiente-venezuela/medio-ambiente-venezuela.shtml
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Tabla 4.4. Equipos de Proteccion Personal.

E.P.P Ventajas

¢ Protege a los trabajadores contra peligros como polvo,
particulas o salpicaduras de liquidos

e Protege a las manos de los trabajadores de tener
Guantes contacto directo con los materiales.
e Protege de cortaduras y quemaduras.

e Protege de olores fuertes y microorganismos
patdgenos presentes en el ambiente.
¢ Protege de respirar gases de pintura

e Protege al pie de golpes y son anti resbalante
e No conducen electricidad

Lentes de Seguridad

Mascarillas (desechables
y de vapores organico)

Botas de Seguridad

Fuente: Taller Latino. Barcelona 2009.



CAPITULO V

ANALISIS DE LOS RESULTADO

El andlisis de los datos corresponde a la etapa de la investigacion en la cual se

puede observar los resultados obtenidos de forma cuantitativa en este proyecto.

En esta etapa se dispone de un cumulo de datos organizados obtenidos en las
etapas anteriores.

Los datos evaluados fueron los equipos de proteccion personal, las
enfermedades ocupacionales y los puestos de trabajo del taller aplicando el método
APR.

5.1 Evaluacion de los equipos de proteccion personal (EPP).
Para la evaluacién de los equipos de proteccién personal se estudian en este

proyecto tres aspectos como son el suministro, utilizacién y condiciones de los

mMismos.
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5.1.1 Porcentaje de trabajadores que le suministran los EPP.

Para calcular el porcentaje de los trabajadores a los cuales se les suministran los
equipos de proteccion personal se utiliza la siguiente formula:

% = TDEPP X 100 (Ecuacion 02)
TT

En la tabla 5.1 se muestran los parametros utilizados para calcular el porcentaje

de trabajadores que se les suministran los equipos de proteccion personal.

Tabla 5.1. Datos de los parametros del suministro de los EPP.

Parametros N° de Trabajadores
Trabajadores que han sido dotados con EPP 49
Total de trabajadores 49

Fuente: Taller Latino. Barcelona 2009.

Sustituyendo en la ecuacion 02 los parametros se tiene

% = 49 trabajadores x 100
49 trabajadores

% =100 %

A continuacion en la grafica 5.1 se muestra la distribucion de los trabajadores

que se les suministran los equipos de proteccion personal.
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Distribucion de Trabajadores dotados de los
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Grafica 5.1. Distribucion de trabajadores dotados de los EPP
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.1 se muestra la distribucién de trabajadores dotados y los que no
son dotados de EPP, obteniendo como resultado que el 100% de los trabajadores son
dotados de EPP.

5.1.2  Porcentaje de trabajadores utilizan los EPP.

En la tabla 5.2 se muestran los parametros utilizados para calcular el porcentaje

de trabajadores que utilizan los equipos de proteccion personal.

Tabla 5.2. Datos de los parametros del uso de los EPP.

Parametros N° de Trabajadores
Personal que utilizan los EPP 19
Total de trabajadores 49

Fuente: Taller Latino. Barcelona 2009.

% =_TUEPP X 100 (Ecuacion 03)
TT
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Sustituyendo en la ecuacion 03 los parametros se tiene

% = 19 trabajadores x 100
49 trabajadores

% =39 %

A continuacion en la grafica 5.2 se muestra la distribucion de los trabajadores

que utilizan los equipos de proteccién personal

Distribucion de trabajadores que utilizan EEP

osi
ENo

Grafica 5.2. Distribucion de los trabajadores que utilizan los EPP.
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.2 se muestra la distribucion de trabajadores que utilizan y los
que no utilizan los EPP, obteniendo como resultado que el 39% de los trabajadores
utilizan los EPP y el 61% no utilizan los EPP.
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5.1.3  Porcentaje de las condiciones de los EPP.

Para calcular el porcentaje de las condiciones de los equipos de proteccion

personal se utiliza las siguientes férmulas:

e Para buenas condiciones

% =_BCEPP X 100 (Ecuacion 04)
TT

e Para malas condiciones

% =_MCEPP X 100 (Ecuacion 05)
TT

En la tabla 5.3 se muestran los parametros utilizados para calcular el porcentaje

de las condiciones de los equipos de proteccion personal.

Tabla 5.3. Datos de los parametros de condiciones de los EPP.

Parametros N° de Trabajadores
Buenas condiciones de los EPP 49
Malas condiciones de los EPP 0
Total de trabajadores 49

Fuente: Taller Latino. Barcelona 2009.

Sustituyendo en las ecuaciones04 y 05 los parametros se tiene:



93

e Para buenas condiciones (ecuacion 04)

% = 49 trabajadores x 100
49 trabajadores

% =100 %

e Para malas condiciones (ecuacién 05)

% = 0 trabajadores x 100

49 trabajadores

% =0 %

A continuacion en la grafica 5.3 se muestra la distribucion de los trabajadores

que se les suministran los equipos de proteccion personal.

Grafico de distribucion de las condiciones de losEEP

0%

OBueno

EnMalo

Grafica 5.3. Distribucion de las condiciones de los EPP
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la grafica 5.3 se muestra la distribucion de las condiciones de los EPP

obteniendo como resultado que el 100% de los EPP se encuentran en buen estado.

5.2 Evaluacion de las enfermedades ocupacionales o accidentes laborales
Existen diferentes tipos de riesgos en Taller Latino los cuales originan

accidentes o enfermedades a los trabajadores. En la tabla 5.4 se muestra una lista de

diferentes enfermedades o accidentes laborales.

Tabla 5.4 Frecuencia de enfermedades o accidentes laborales
Enfermedades o accidentes laborales | Frecuencia %

Contusiones y traumatismos 19 38.8
Fractura 12 24.5
Quemaduras 0 0
Amputaciones 0 0
Lesion por caidas 34 69.4
Lesion por impacto 42 85.7
Incomodidad térmica 27 55.1
Insolacion 0 0
Deshidratacion 0 0
Disminucién de la audicién 0 0
Cefaleas 49 100
Asfixia 0 0
Neumonia y asmas 6 12.2
Fibrosis pulmonar 0 0
Intoxicacion 1 2
Dermatitis 8 16.3
Molestias osteo musculares 45 91.8
Fatiga visual 40 81.6
Estrés fisico y psiquico 48 98
Tendosinuvitis 17 34.7

Quemadura por choque eléctrico 2 4.1
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Continuacion tabla 5.4 Frecuencia de enfermedades o accidentes laborales

Enfermedades o accidentes

laborales Frecuencia %

Parada cardiaca 0 0

Dolencias infecto contagiosas 0 0

Envenenamiento 0 0

Irritacion cutanea 0 0
Cortaduras 23 46.9

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino. 2009.

En la tabla 5.4 se muestran los resultados obtenidos de enfermedades y
accidentes laborales ocurridos en el Taller en los dltimos dos afios a los 49
trabajadores de la muestra. En la grafica 5.4 se muestra la distribucion de las

enfermedades y accidentes laborales.

34,74,1 46,9 38,8
24,5

122

| Cortaduras W Contusiones
m Fracturas m Lesion por caidas
M Lesion por impacto B Incomodidad termica
| Cefaleas B Neumoniay asmas
= Intoxicacion m Dermatitis
m Molestias musculares m Fatigavisual

Estrés fisico Tendosinuvitis

Quemadura por choque electrico

Grafica 5.4 Distribucion de enfermedades y accidentes laborales
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino. 2009.
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La grafica 5.4 muestra la distribucion de las enfermedades y accidentes
laborales, observando a simple vista que todos los trabajadores han sufrido de
cefaleas con un 100%, seguido de estrés fisico con un 98%, molestias musculares con
un 91,8%, lesién por impacto con un 85,7%, fatiga visual con un 81,6%, lesién por
caida con un 69,4%, incomodidad térmica con un 55,1%, cortadura con un 46,9%,
tendosinuvitis con un 34,7%, fractura con un 24,5%, dermatitis con un 16,3%,
neumonia con un 12,2%, quemadura por choque eléctrico con un 4,1% y por ultimo

intoxicacion con un 2%.

5.3 Evaluacion de los puestos de trabajo utilizando el método APR.

Los resultados de la evaluacion por puesto de trabajo utilizando el método APR

se muestran a continuacion de los 28 puestos de trabajo.



5.3.1

Evaluacién del administrador

Tabla 5.5. Evaluacién del administrador usando el método APR

N . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . . —
Control Existente / Eficacia Codigo Descrincién Clasificacion
Cod. Descripcion P F | P | (GtF).P
VEOL Disposicion |nadequ§da de la méquina / No exite control RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3|9 8
equipo fractura)
VEG? Impacto contra partes de maquinas No exite control RMEOL Lesi6n Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 12 4
paradas fractura)
ME19 Superficie resbaladiza Limpieza en el area RME02 Lesion por caida 2|2 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden en el area RMEQ7 Lesion por caida 212 6
Fl02 Ruidos No exite control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, irritabilidad 61 7
Quo3 Respiracion de fibras No exite control RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 312 10
ERG2 Posiciones no ergonomlcas de trabajo No exite control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 3|9 10
(postura inadecuada) trabajo
ER04 luminacin y V|5|.b|.||dad inadecuada Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 1{2 4
deficiente
ER05 Monotonia y/o trabgjq excesivamente No exite control RER03 Estrés fisico y/o psiquico 2|2 6
repetitivo
ER08 Trabajo en termina d? video No exite control RER04 Tendosinuvitis 3|2 10
computadora (monitor)
ELOL | Contacto con elementos energizados | Uso adecuado de los equipos | RELOL Quemadras por::rcé?au:aelectrlco I parada 6 (1 8
BIO1 virs, hongos,l bacterl,asl, moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 211 4
protozoarios, parasitos
CA0L Amacenamiento |nade§ uado de Ordenenelarea RCAO01 Contusiones 3(1 4
productos / materiales
CA02 Desmoranamiento Ordenen el area RCAO01 Contusiones 2 (1 3
CA03 [  Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cutdnea 111 3
CA04 Incendio Uso de extintores RCAQ3 Quemaduras / contusiones 1(1 3
CA06 Local confinado Sistema de ventilacion RCA04 Asfixia, intoxicacion 211 4
CA09 Inundaciones No exite control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 112 6

Fuente: Formato APR aplicado al administrador. Barcelona 2009.

97

Se puede observar el cuestionario del administrador en el apéndice D1.De la

tabla 5.5 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales

se resumen de la siguiente manera



53.1.1 Tipos de riesgos existentes en el administrador

Tabla 5.6. Frecuencia de los tipos de riesgos existente en el administrador

Riesgos Cantidad %
Mecaénico 4 22,2
Fisico 1 5,6
Quimicos 1 5,6
Ergondmicos 4 22,2
Eléctrico 1 5,6
Biologico 1 5,6
Condiciones Ambientales 6 33,2
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

De la tabla5.6 se observa:
o EI 33.2% se observan riesgos de condiciones ambientales.
o El 22.2% se observan riesgos mecanicos y ergonoémicos.

e EI5.6% se observan riesgos fisicos, quimicos, eléctricos y biol6gicos

Riesgos Existente en el Administrador
6%

6% 6%
6%

32%

22%
22%

o Riesgos de Condiciones Ambientales m Riesgos Mecanicos
O Riesgos Ergonomicos O Riesgo Fisicos
| Riesgo Quimicos o Riesgo Electrico

m Riesgo Biologico

Grafica 5.5. Riesgos presentes en el administrador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la grafica 5.5 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

presentes en el administrador.

5.3.1.2 Niveles de riesgo del Administrador

Tabla 5.7. Frecuencia de los niveles de riesgo del administrador

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 16 88,9
Alto 2 11,1
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

De la tabla 5.7 se puede observar:

e EI 88.9% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un
nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores entre 10 a 12 y por ser riesgos
ergonomicos, indican un nivel de riesgo alto, por lo cual se requiere
considerar el empefio significativo de recursos para disminuir el riesgo a

corto plazo.



100

Nivel de Riesgo del Administrador

ORiesgo Tolerable  MRiesgo Alto

Grafica 5.6. Niveles de riesgo del administrador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.6 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de riesgo
del administrador.



5.3.2

Evaluacién de almacenista

Tabla 5.8. Evaluacién del Almacenista usando el método APR
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N ' Riesgos
Caracterizacion de los Peligros , — ———
Control Existente / Eficacia Codigo Descrincion Clasificacion
Cod. Descripcion P G| F|P]|(GtF)P
VEOL Disposicion madequgda de la maquina / Orden ympieza RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusidn, traumatismo, a1l 6
equipo fractura)
VEO2 Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional | REO1 Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, ool 8
paradas fractura)
MEO9 |  Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEOL Lesion Osteo Musct;lgc(tisg)t USIon, raumatsmo, 2121(2 8
ME19 Superficie resbaladiza Ordeny limpieza RMEQ2 Lesion por caida 1122 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden y impieza RMEQ7 Lesion por caida 1122 6
ME2L Calda de ob]etos., herramientas, Entrenamiento operacional | RMEO3 Lesi6n por impacto 21213 12
materiales
FIoL |  Calor (irradiacion en el ambiente) Sistema de ventilacion RFI01 | Desidratacion, insolacion, incomodidad térmicaf 1| 3 | 6 24
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, initabilidad | 1 | 3 | 6 24
Quo3 Respiracion de fibras Uso de mascarilla RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) | 2| 3 | 6 30
ERO Posiciones no ergonomicas de trabajo No existe contol REROL Molgstias osteo musculgres, relacionadas al nr 8
(postura inadecuada) trabajo
ERO3 Levantamiento y transporte manual de Uso de carretilas REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al a3l 10
peso trabajo
ERoa || luminacionyviiiidad inadecuada Uso de bombillos RER02 Fatiga visual 1|3]2] 8
deficiente
ER05 Nonolonia yfo trabgp excesivamente No existe control RER03 Estrés fisico ylo psiquico 21312 10
repefitivo
ELOL [[ Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional | RELOL Quematuras poré::rz?:;electnco I parada 3|12 8
BI01 Vs, hongos,. bacten?sl, mofe, Fumigacion RBOL Enfermedades infecto-contagiosas 21212 8
protozoarios, parasitos
CA01 Amacenamiento |nadep uado de Ordeny impieza RCA0L Contusiones 2121(2 8
productos / materiales
CA02 Desmoranamiento Ordeny limpieza RCA0L Contusiones 21112 6
CAO03 || Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, initacion cutdnea 211(2 6
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 3|11 6
CA06 Local confinado Sistema de ventiladores RCA04 Asfixia, intoxicacion (1)1 4
CA09 Inundaciones No existe control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 21112 6

Fuente: Formato APR aplicado al almacenista. Barcelona 20009.
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Se puede observar el cuestionario del almacenista en el apéndice D2.De la tabla
5.8 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales se
resumen de la siguiente manera

53.2.1 Tipos de riesgos existentes en el almacenista

Tabla 5.9. Frecuencia de los riesgos existentes en el almacenista

Riesgos Cantidad %
Mecénico 6 28,6
Fisico 2 9,4
Quimicos 1 4,8
Ergonomicos 4 19
Eléctrico 1 4,8
Biologico 1 4,8
Condiciones Ambientales 6 28,6
Total 21 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

De la tabla 5.9 se observo:
e EI 28,6% se observan riesgos mecanicos y de condiciones ambientales.
e EI 19% se observan riesgos ergonémicos.
e EI 8.8% se observan riesgos fisicos.

e EIl 5% se observan riesgos quimicos, eléctricos y biologicos.
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Riesgos Existentes en el Almacenista

ORiesgos de Condiciones Ambientales ~ BRiesgos Mecanicos
ORiesgos Ergonomicos ORiesgos Fisicos

BRiesgos Quimicos ORiesgos Biologicos

BRiesgos Electricos

Grafica 5.7. Riesgos existentes en el almacenista
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica5.7 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes del almacenista.

5.3.2.2 Niveles de riesgo del almacenista

Tabla 5.10. Frecuencia de los niveles de riesgo del almacenista

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 12 57
Moderado 5 23
Substancial 2 10
Alto 2 10

Total 21 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la tabla 5.10 se observa:

o EI 57% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un
nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 23% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos valores entre 7 a 9, indican un nivel de riesgo
moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para reducir el riesgo
considerando las prioridades de forma extensible.

e EIl 10% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razén se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e EIl 10% de los riesgos ergonémicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del almacenista

‘ ORiesgos Tolerables BERiesgosModerados DORiesgos Substancaal DORiesgos Altos

Grafica 5.8. Niveles de riesgo del almacenista
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.8 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del almacenista.
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5.3.3 Evaluacién de Armador

Tabla 5.11. Evaluacién del Armador usando el método APR

Caracterizacion de los Peligros RIESGOS
9 Control Existente / Eficacia Codiao Descrincion Clasificacion
Cod. Descripcion 9 p F| P | (GF).P
VEOL Disposicion madequgda de lamaguina /| Ordeny limpieza RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 2|3 9
equipo fractura)
MED2 Impacto contra partes de maguinas Entrenarmiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 2| 3 9
paradas fractura)
VEOS Proyeccion de 9b19tqs_dotados de Supenidon de equipos RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 11 3
energia cinética fractura)
MEO9| Materiales cortantes / perforantes Uso de guante RMEOL Lesion Osteo Muswfl;ru(stl)an)tusmn, traUmetismo, 2|3 12
ME10 Montaje errado Adiestramiento de personal RMEOL Lesion Osteo Muswflraara(zcrgtuslon, fraLmetismo, 1183 9
VEL3 Herramienta / dispositivo inadecuado / Revision de herrarmientas RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 113 6
defectuoso fractura)
ME14 Colisién / choque Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muswflrzréﬁcrgtusmn, traumatismo, 111 4
ME15 Mégquina / equipo sin proteccion Supenvicion de equipos RMEOL Lesion Osteo Muswflrzra(atr);twon, traumatismo, 112 6
MEL7 Aprisionamiento / arraste Entrenamiento operacional RMEO5 Contusion, fractura, amputacién 111 4
ME19 Superficie resbaladiza Ordeny limpieza RMEO2 Lesién por caida 1|3 ©
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Ordeny limpieza RMEO7 Lesion por caida 1183 9
ME21 Caidade obJelos_, herramientas, Entrenamiento operacional RMEO3 Lesion por impacto 213 9
materiales
Flo1 Calor (jradiacion en el ambiente) No existe control RFIO1 | Desidratacion, insolacion, incomodidad témica 313 12
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, imitabilidad 313 12
QUO3 Respiracion de fibras Uso de mascarilla RQUO3 Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 313 15
Posiciones no ergonémicas de trabajo . Moléstias osteo musculares, relacionadas al
ER02 (postura inadecuada) No existe control RERO1 trabajo 312 10
ER03 Levantamiento y transporte manual de No existe control REROL Moléstias osteo rmsculgres, relacionadas al 3|2 10
peso trabajo
lluminacién y visibilidad inadecuada / L
ERO4 deficiente Uso de lamparas RERO2 Fatiga visual 312 8
ERO5 Moriotonia y/o trabg;p excesha € No existe control RERO3 Estrés fisico y/o psiquico 312 8
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados No existe control RELO1 Quemaduras poré:ar}?jc?;;electncol parada 211 4
BIO1 Virus, hongos,. bacten?s., moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 313 15
protozoarios, parasitos
CAO3 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCAQ2 Envenenamiento, irritacion cutanea 313 15
CAO4 Incendio No existe control RCAO3 Quemaduras/ contusiones 111 4
CA05 Explosion No existe control RCAO3 Quemaduras/ contusiones 111 4
CAD9 Inundaciones No existe control RCAQ7 Dolencias infecto contagiosas 113 9

Fuente: Formato APR aplicado al armador. Barcelona 2009.

Se puede observar el cuestionario del armador en el apéndice D3.De la tabla

5.11 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales se

resumen de la siguiente manera
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53.3.1 Tipos de riesgos existentes en el armador

Tabla 5.12. Frecuencia de los riesgos existentes en el amador

Riesgos Cantidad %
Mecaénico 12 48
Fisico 2 8
Quimicos 1 4
Ergondmicos 4 16
Eléctrico 1 4
Biologico 1 4
Condiciones Ambientales 4 16
Total 25 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.12 se observa:
o EI 48% se observan riesgos mecanicos.
o EIl 16% se observan riesgos ergonémicos y de condiciones ambientales.
e EI 8% se observan riesgos fisicos.

o EIl 4% se observan riesgos quimicos, bioldgicos y eléctricos.

Riesgos Existente en el Armador
4%

48%

O Riesgos de Condiciones Ambientales m Riesgos Mecanicos
O Riesgos Ergonomicos O Riesgo Fisicos
m Riesgo Quimicos m Riesgo Electrico

m Riesgo Biologico

Grafica 5.9. Riesgos existentes en el armador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la grafica 5.9 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el armador.

5.3.3.2 Niveles de riesgo del armador

Tabla 5.13. Frecuencia de los niveles de riesgo del armador
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 14 56
Moderado 5 20
Substancial 4 16
Alto 2 8

Total 25 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.13 se observa:

e El 56% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un
nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 20% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos valores entre 7 a 9, indican un nivel de riesgo
moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para reducir el riesgo
considerando las prioridades de forma extensible.

e El 16% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razén se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e EI 8% de los riesgos ergonémicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.
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Niveles de Riesgos del Armador

16%

56%

@ Riesgo Tolerable m Riesgo Moderado 0O Riesgos Alto O Riesgo Substancial

Grafica 5.10. Niveles de riesgo del armador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.10 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del armador.
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Evaluacién del Asistente del Administrador

109

Tabla 5.14. Evaluacion del asistente del administrador usando el método APR

o . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros ) - ——
Control Existente / Eficacia Codigo Descrincion Clasificacién
Cod. Descripeion P G|F|P]|(GF)P
VEOL Disposicion |nadequ§da de lamaquina / No exite control RVEOL Lesion Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 113l 8
equipo fractura)
VEO2 Impacto contra partes de maquinas No exite contol RVEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 11l s
paradas fractura)

ME19 Superficie reshaladiza Limpieza en el area RME2 Lesion por caida 112]2 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden en el area RMEO7 Lesion por caida 1{2]2 6
Fl02 Ruidos No exite control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, iritabilidad | 1 | 6 | 1 7
Quo3 Respiracion de fibras No exite control RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) [ 2| 3 | 2 10
ERO2 Posiciones no ergonomlcas de trahajo No exite control REROL Moléstias osteo muscul;res, relacionadas al a3l 1

(postura inadecuada) trabajo
ER04 luminacion ywsp |]|dad nadecuada/ Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 1{1]2 4
deficiente
ER05 Monotonia o trabgg excesnamente No exite control RERO3 Estrés fisico ylo psiquico 112]2 6
repetitivo
ER08 Trabigo e terie d? video No exite control RER04 Tendosinuvitis 23] 2 10
computadora (monitor)
EL0L | Contacto con elementos energizados | Uso adecuado de los equipos | RELOL Quematras porcc:r(;?:ceaelectnco/ parada 2(6]1 8
BI01 Vis, hongos,l bactengs., mote, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 212]1 4
protozoarios, parasitos
CA0L Amacenamiento |nadep uado de Orden en el area RCA0L Contusiones 113]1 4
productos / materiales
CA02 Desmoranamiento Orden en el area RCA0L Contusiones 112]1 3
CA03|  Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cuténea 2(1]1 3
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 2({1]1 3
CA06 Local confinado Sistema de ventilacion RCAO4 Asfixia, intoxicacion 2(2]1 4
CA09 Inundaciones No exite control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 2(1]2 6

Fuente: Formato APR aplicado al asistente del administrador. Barcelona 20009.
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Se puede observar el cuestionario del asistente del administrador en el apendice
D4.De la tabla 5.15 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles,

los cuales se resumen de la siguiente manera

5.34.1 Tipos de riesgos existentes en el Asistente del Administrador

Tabla 5.16. Frecuencia de los tipos de riesgos existente en el asistente del
administrador

Riesgos Cantidad %
Mecanico 4 22,2
Fisico 1 5,6
Quimicos 1 5,6
Ergonomicos 4 22,2
Eléctrico 1 5,6
Biologico 1 5,6
Condiciones Ambientales 6 33,2
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.16 se observa:
o EI 33.2% se observan riesgos de condiciones ambientales.
o EIl 22.2% se observan riesgos mecanicos y ergonomicos.

e EIl 5.6% se observan riesgos fisicos, quimicos, eléctricos y bioldgicos
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Riesgos Existente en el Asistente del Administrador
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Grafica 5.11. Riesgos existentes en el asistente del administrador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.11 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existente en el asistente del administrador

5.3.4.2 Niveles de riesgo del asistente del administrador

Tabla 5.17. Frecuencia de los niveles de riesgo del asistente del administrador

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 16 88,9
Alto 2 11,1
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.17 se observa:
e EIl 88.9% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
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monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores mayores entre 10 a 12 y por ser
riesgos ergonémicos, indican un nivel de riesgo alto, por lo cual se requiere
considerar el empefio significativo de recursos para disminuir el riesgo a

corto plazo.

Niveles de Riesgo del Asistente del Administrador

11%

89%

o Riesgo Tolerable m Ries ,ﬂ

Grafica 5.12. Niveles de riesgo del asistente del administrador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.12 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del asistente del administrador.
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Evaluacién del asistente del contador

Tabla 5.18. Evaluacion del asistente del contador usando el método APR
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- . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . i ——
Control Existente / Eficacia Cidigo Descriocitn Clasificacion
cod. Descripcion P F|P|(GH)P
VEOL Disposicién |nadequ§dade la mgquina/ o e contl RUEOL Lesion Osteo Muscular (contusi6n, traumatismo, 309 3
equipo fractura)
VED? Impacto contra partes de maguinas o xiecortdl REDL Lesion Osteo Muscular (contusidn, traumatismo, ol 4
paradas fractura)
MEL9 Superficie resbaladiza Limpieza en el area RMEQ2 Lesi6n por caida 212 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden enelarea RMEQ7 Lesi6n por caida 212 6
Fi02 Ruidos No exite control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, irtabilidad 61 7
Quo3 Respiracion de fioras No exite control RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 3121
Posiciones no ergonémicas de trabajo . Moléstias osteo musculares, relacionadas al
ER02 . No exite control RER01 . 3121 W0
(postura inadecuada) rabajo
ER04 IlumlnauonyV|S|lb|l||dad decuadal Uso de lamparas RER(2 Fatiga visual 112 4
deficiente
ERO5 Mnnolonlaylolrahqjq Gicestanente No exite control RER(3 Estrés fisico /o psiquico 212 6
repetifivo
Trabajo en terminal de video . -
ER08 i . No exite control RER04 Tendosinuvitis 312 10
computadora (monitor)
ELOL | Contacto con elementos energizados | Uso adecuado de los equipos | RELO1 Quemadurs porcc:rg?:ceaelecmco/parada 61 8
BI0L Vs, hongos,lbacter@sl, moho Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 211 4
protozoarios, pardsitos
CA0L Amacenanento |nadep et de Orden enelarea RCAL Contusiones 31 4
productos / materiales
CA02 Desmoranamiento Ordenenelarea RCAL Contusiones 211 3
CAO3 [  Animales ponzofiosos /insectos Fumigacion RCAQ2 Envenenamiento, iritacion cutdnea 11 3
CAV4 Incendio Uso de extintores RCA)3 Quemaduras / contusiones 11 3
CA0B Local confinado Sistema de ventiacion RCA04 Asfixia, intoxicacion 211 4
CA09 Inundaciones No exite control RCAO7 Dolencias infecto contagiosas 1]2 6

Fuente: Formato APR aplicado al contador. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del asistente del contador en el apéndice
D5.De la tabla 5.18 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles,
los cuales se resumen de la siguiente manera

5351 Tipos de riesgos existentes en el asistente del contador

Tabla 5.19. Frecuencia de los tipos de riesgos existente en el Asistente del Contador

Riesgos Cantidad %
Mecénico 4 22,2
Fisico 1 5,6
Quimicos 1 5,6
Ergonémicos 4 22,2
Eléctrico 1 5,6
Biologico 1 5,6
Condiciones Ambientales 6 33,2
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.19 se observa:
o EI 33.2% se observan riesgos de condiciones ambientales.
e EI 22.2% se observan riesgos mecanicos y ergonémicos.

e EI 5.6% se observan riesgos fisicos, quimicos, eléctricos y biologicos
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Riesgos Existente en el Asistente del Contador
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Grafica 5.13. Riesgos existentes en el asistente del contador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 20009.

En la grafica 5.13 s observa la distribucién de frecuencia de los riesgos

existente en el asistente del contador.

5.35.2 Niveles de riesgo del asistente del contador

Tabla 5.20. Frecuencia de los niveles de riesgo del asistente del contador
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 16 88,9
Alto 2 11,1
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.20 se observa:
e EI 88.9% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
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monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores entre 10 a 12 y por ser riesgos
ergonémicos, indican un nivel de riesgo alto, por lo cual se requiere
considerar el empefio significativo de recursos para disminuir el riesgo a

corto plazo.

Niveles de Riesgo del Asistente del Contador

11%

89%

@ Riesgo Tolerable m Ries( ,ﬂ

Grafica 5.14. Nivel de riesgo del asistente del contador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.14 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del asistente del contador
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Evaluacion del asistente de operaciones

Tabla 5.21. Evaluacion del asistente de operaciones usando el método APR
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i . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . - ——
Control Existente / Eficacia Céiigo Descrincién Clasificacion
cod. Descripcidn P G|F|P|(GH)P
VEOL Disposicién |nadequ§dade la mdgquina/ o e contl RUEOL Lesion Osteo Muscular (contusidn, traumatismo, 13l 3
equipo fractura)
VED? Impacto contra partes de maquinas o e contl RUEOL Lesion Osteo Muscular (contusin, traumatismo, ]2l 4
paradas fractura)
MEL9 Superficie reshaladiza Limpieza en el area RMEQ2 Lesion por caida 1212 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden enelarea RMEQ7 Lesi6n por caida 1212 6
Fi02 Ruidos No exite control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, iritabilidad | 1 | 6 | 1 7
Quo3 Respiracion de fioras No exite control RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis puimonar) {23 [ 2 | 10
ERDD Posiciones n0ergon0m|cas de trabajo o sie contal RERUL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 3l 0
(postura inadecuada) trabajo
ER04 I|um|naC|onyV|S|‘b|‘||dad adecuada) Uso de lamparas RER(2 Fatiga visual fr{2) 4
deficiente
ERO5 anotomay/otrabg]q eicestamente No exite control RER(3 Estrés fisico ylo psiquico 122 6
repeitivo
Trahajo en terminal de vid . -
ER08 D en ermna e.w 0 No exite control RER04 Tendosinuvitis 2132 10
computadora (monitor)
ELOL | Contacto con elementos energizados | Uso adecuado de los equipos | RELOL Quematiras porcc:r(()j?;:aelecmco/parada 2061 8
BI0L Vi, hongos,vbacterlfisv, mofo Fumigacion RBOL Enfermedades infecto-contagiosas 2(2(1] 4
protozoarios, pardsitos
CAoL Amacenanento madep Lt de Orden enelarea RCAOL Contusiones 113]11] 4
productos / materiales
CA02 Desmoranamiento Ordenenel area RCAL Contusiones 1{2]1 3
CA03|  Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCAQ2 Envenenamiento, iritacion cutdnea 2(1(1 3
CAV4 Incendio Uso de extintores RCAQ3 Quemaduras / contusiones 2(1]1 3
CAO6 Local confinado Sistema de ventiacion RCA4 Asfixia, intoxicacion 2(2(1] 4
CA09 Inundaciones No exite control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 2012 6

Fuente: Formato APR aplicado al asistente de operaciones. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del asistente de operaciones en el apendice
D6.De la tabla 5.21 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles,
los cuales se resumen de la siguiente manera

5.3.6.1 Tipos de riesgos existentes en el asistente de operaciones

Tabla 5.22. Frecuencia de los tipos de riesgos existente en el asistente de operaciones

Riesgo Cantidad %
Mecénico 4 22,2
Fisico 1 5,6
Quimicos 1 5,6
Ergondmicos 4 22,2
Eléctrico 1 5,6
Biologico 1 5,6
Condiciones Ambientales 6 33,2
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.22 se observa:
o EI 33.2% se observan riesgos de condiciones ambientales.
e EI 22.2% se observan riesgos mecanicos y ergonémicos.

e EI 5.6% se observan riesgos fisicos, quimicos, eléctricos y biologicos.
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Riesgos Existentes en el Asistente de Operaciones
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Grafica 5.15. Riesgos existentes en el asistente de operaciones
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.15 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existente en el asistente de operaciones.

5.3.6.2 Niveles de riesgo del Asistente de Operaciones

Tabla 5.23. Frecuencia de los niveles de riesgo del asistente de operaciones

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 16 88,9
Alto 2 11,1
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.23 se observa:
e EI 88.9% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y



120

monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores entre 10 a 12 y por ser riesgos
ergonémicos, indican un nivel de riesgo alto, por lo cual se requiere
considerar el empefio significativo de recursos para disminuir el riesgo a

corto plazo.

Nivel de Riesgo del Asistente de Operaciones

11%

89%

O Riesgo Tolerable @ Riesgo Alt ,

Grafica 5.16. Nivel de riesgo del asistente de operaciones
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.16 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo presentes en el asistente de operaciones.



5.3.7

Tabla 5.23. Evaluacion del asistente de repuesto usando el método APR

Evaluacion del asistente de repuesto
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- ' Riesgos
Caracterizacidn de los Peligros . o ——
Control Existente / Eficacia Codigo Descrincién Clasificacion
Cod. Descripcion P F | P | (GtF)P
VEOL Disposicion |nadequ§da de lamaquina / Orden ympieza RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 119 6
equipo fractura)
VEQ2 Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional | RMEQL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 2l 8
paradas fractura)
MEO9 [  Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEOL Lesion Osteo Muscuflra;c(tic:;])t Usion, raumatsmo, 2|2 8
ME19 Superficie reshaladiza Ordeny limpieza RME02 Lesion por caida 2|2 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Ordeny limpieza RMEO7 Lesion por caida 2|2 6
ME21 Caldade Ob]EIOSl, herramients, Entrenamiento operacional | RMEO3 Lesi6n por impacto 213 12
materiales
FI0L |  Calor (irradiacion en el ambiente) Sistema de ventilacion RFI0L | Desidratacion, insolacion, incomodidad térmica 36 24
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, initabilidad 316 24
Quo3 Respiracion de fibras Uso de mascarilla RQUO3 [  Dolencias respiratorias (fibrosis puimonar) 316 30
ERO2 Posiciones no ergonomlcas de trabajo No existe cortrol REROL Molgstias osteo musculgres, relacionadas al 21 8
(postura inadecuada) trabajo
ERG3 Levantamiento y transporte manual de Uso de carretilas REROL Moléstias osteo musculqres, relacionadas al k) 10
peso trabajo
ER04 luminacion yvmp “ dad inadecuada/ Uso de bombillos RER02 Fatiga visual 32 8
deficiente
ER05 Monotonia ylo trabg]g eucesivamente No existe control RER03 Estrés fisico ylo psiquico 312 10
repefitivo
ELO1 [[ Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional | RELO1 Quemaduras porcc:rc;?::aelectnco I parada 112 8
BiOL Vs, hongos,l bactenfasl, mofo, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 2|2 8
protozoarios, parasitos
CA01 Amacenamiento madep uado de Ordeny limpieza RCA0L Contusiones 2|2 8
productos / materiales
CA02 Desmoranamiento Ordeny limpieza RCA0L Contusiones 112 6
CAO3 [|  Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, initacion cutdnea 112 6
CA04 Incendio Uso de extintores RCAO03 Quemaduras / contusiones 111 6
CA06 Local confinado Sistema de ventiladores RCA04 Asfixia, intoxicacion 111 4
CA09 Inundaciones No existe control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 112 6

Fuente: Formato APR aplicado al asistente de repuesto .Barcelona 20009.
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Se puede observar el cuestionario del asistente de repuesto en el apéndice
D7.De la tabla 5.23 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles,
los cuales se resumen de la siguiente manera

53.7.1 Tipos de riesgos existentes en el asistente de repuesto

Tabla 5.24 Frecuencia de los riesgos existentes en el asistente de repuesto

Riesgo Cantidad %
Mecanico 6 28,6
Fisico 2 9,4
Quimicos 1 4,8
Ergondmicos 4 19
Eléctrico 1 4,8
Biologico 1 4,8
Condiciones Ambientales 6 28,6
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.24 se observa:
e EI 28,6% se observan riesgos mecanicos y de condiciones ambientales.
e EI 19% se observan riesgos ergonémicos.
e EI 8.8% se observan riesgos fisicos.

e EIl 5% se observan riesgos quimicos, eléctricos y biologicos.
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Riesgos Existentes en el Asistente  de
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Grafica 5.17. Riesgos existentes en el asistente de repuesto
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.17 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el asistente de repuesto.

5.3.7.2 Niveles de riesgo del asistente de repuesto

Tabla 5.25. Frecuencia de los niveles de riesgo del asistente de repuesto
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 12 57
Moderado 5 23
Substancial 2 10
Alto 2 10
Total 21 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la tabla 5.25 se observa:

El 57% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un
nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

El 23% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos valores entre 7 a 9, indican un nivel de riesgo
moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para reducir el riesgo
considerando las prioridades de forma extensible.

El 10% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

El 10% de los riesgos ergondémicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Asistente  de

ORiesgos Tolerables B RiesgosModerados DRiesgos Substancial DORiesgos Altos

Grafica 5.18. Niveles de riesgo del asistente de repuesto
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la grafica 5.18 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del asistente de repuesto.

5.3.8

Evaluacion del ayudante mecanico

Tabla 5.26. Evaluacion del ayudante mecanico usando el método APR

R . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . S —
Control Existente / Eficacia Cédigo Descrincion Clasificacion
Cod. Descripcion g P F | P | (GtF).P
MEOL Disposicion madequada de la maquina /| Orden y limpieza RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3l 3 15
equipo fractura)
MEO2 Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3|3 15
paradas fractura)
MEO3 Impacto contra partes de maguinas en Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3|3 15
movimiento. fractura)
MEOS Proyeccion de f)b]gtqs_dotados de Supervision d_e maquinas y RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1|1 3
energia cinética equipos fractura)
ME09 Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 Lesion Osteo Muscufl;rcgzcr::)tusmn, traumatismo, 3|3 15
ME10 Montaje errado Entrenamiento operacional RMEO1 Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 313 15
fractura)
ME13 Herramienta / dispositivo inadecuado / Supenvision de herramientas RMEO1 Lesion Osteo Muscular (contusién, traumatismo, Y ) 9
defectuoso fractura)
ME14 Colisién / choque Entrenamiento operacional RMEO1 Lesidn Osteo Muscufl;rcgzcr::)tusmn, traumatismo, 1 1 4
ME15 Maquina / equipo sin proteccién Supervision d_e maquinas y RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1|1 3
equipos fractura)
ME17 Aprisionamiento / arraste Entrenamiento operacional RMEO5 Contusioén, fractura, amputacion 1 1 4
ME19 Superficie resbaladiza Orden y limpieza RMEOQ2 Lesién por caida 313 15
ME20 |Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden y limpieza RMEQ7 Lesién por caida 313 15
ME21 Caida de objetos_, herramientas, Orden y limpieza RMEOQ3 Lesion por impacto 313 15
materiales
Flo1 Calor (irradiacién en el ambiente) Uso de ventiladores RFI01 Desidratacién, insolacion, incomodidad térmica 3 3 12
FI02 Ruidos No existe control RFI102 Disminucién gradual de la audicién, irritabilidad 3 2 8
QuUo3 Respiracion de fibras uso de mascarilla RQUO3 Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 313 15
Uos Contacto de la piel con sustancias Uso d " ROUOS D it d L 3 3 15
Q quimicas (4cidos, derivados de so de guantes Q! ermatitis, quemaduras quimicas
ER02 Posiciones no ergonomlcas de trabajo No existe control REROL Moléstias osteo musculz_ires, relacionadas al 3 2 10
(postura inadecuada) trabajo
ER03 Levantamiento y transporte manual de No existe control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 1|1 P
peso trabajo
ERO04 lluminacién y VIS'.bI.“dad inadecuada / Uso de lamparas RERO02 Fatiga visual 312 8
deficiente
ERO5 Monotonia y/o trabgjg excesivamente No existe control RERO3 Estrés fisico y/o psiquico 212 6
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras porg:rz?::aelectrlco/ parada 112 6
BIO1 Virus, hongos,v bacter@s_, moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 213 12
protozoarios, parasitos
CA03 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacién cutanea 213 12
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 111 4
CA05 Explosion No existe control RCA03 Quemaduras / contusiones 1 1 4
CA09 Inundaciones No existe control RCA07 Dolencias infecto contagiosa 212 8

Fuente: Formato APR aplicado al ayudante mecéanico. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del ayudante de mecanico en el apéendice
D8.De la tabla 5.26 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles,
los cuales se resumen de la siguiente manera

5.3.8.1 Tipos de riesgos existentes en el ayudante de mecanico

Tabla 5.27 Frecuencia de los riesgos existentes en el ayudante mecanico

Riesgo Cantidad %
Mecénico 13 48
Fisico 2 7,5
Quimicos 2 75
Ergonomicos 4 14,8
Eléctrico 1 3,7
Biologico 1 3,7
Condiciones Ambientales 4 14,8
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.27 se observa:
o EI 48% se observan riesgos mecanicos.
e EI 14.8% se observan riesgos ergonémicos y de condiciones ambientales.
e EI 7.5% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EIl 3.7% se observan riesgos eléctricos y bioldgicos.
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Riesgos Existente en el Ayudante de Mecanico
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Grafica 5.19. Riesgos existentes en el ayudante de mecénico
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.19 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existente en el ayudante mecanico.

5.3.8.2 Niveles de riesgo del ayudante mecéanico

Tabla 5.28. Frecuencia de los niveles de riesgo del ayudante mecanico

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 12 44.5
Moderado 11 40.7
Substancial 3 111
Alto 1 3.7
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.28 se observa:
o El 44.5% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los

riesgos ergondémico los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
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un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 40.7% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e EIl 3.7% de los riesgos ergondmicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Ayudante de Mecanico
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Grafica 5.20. Niveles de riesgos del ayudante de mecanico
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.20 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgos en el ayudante mecénico.
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Evaluacion del ayudante del pintor
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Tabla 5.29. Evaluacion del ayudante del pintor usando el método APR

N . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros : o —
Control Existente / Eficacia Cédio Descrincion Clasificacion
Cod. Descripcion 9 P F| P | (GHF)P
MEOL Disposicién madequgda de lamaguina /| Ordeny limpieza RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1] 2 5
equipo fractura)
MED?2 Impacto contra partes de maquinas Entrenarmiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1] 2 6
paradas fractura)
. Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo,
MEO9 Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 fractura) 212 8
MEL1 Expuisi6n de fitido a alta presién Supervision de_las maquinasy RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3|3 15
equipos fractura)
VEL3 Herramienta / dispositivo inadecuado / Supenvision de las herramientas | RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1] 2 4
defectuoso fractura)
MELS MAquina / equipo sin protecdin Supervision de_las maquinasy RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1] 2 6
equipos fractura)
ME19 Superficie resbaladiza Ordeny limpieza RMEQ2 Lesién por caida 3|3 15
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Ordenyy limpieza RMEQ7 Lesién por caida 313 15
Caida de objetos, herramientas, - i .
ME21 materiales Ordeny limpieza RMEQ3 Lesién por impacto 3|2 8
FIo1 Calor (iradiacién en el ambiente) Sistema de ventilacion RFIO1 | Desidratacion, insolacién, incomodidad témica 313 15
FI02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucién gradual de |a audicion, imitabilidad 211 3
Respiracion de niebla, neblinas, gases, . L
Quo4 vapores (nafta, etc) Uso de mascarilla RQUO4 Intoxicacion 3|3 15
05 Contacto de la piel con sustancias Usode t ROUGS Dermatit ad o 3|3
Ql quimicas (4cidos, derivados de so de guantes QU rmatitis, quemaduras quimicas 15
Posiciones no ergonémicas de trabajo . Moléstias osteo musculares, relacionadas al
ER02 (postura inadecuada) No existe control RERO1 wrabajo 2|3 9
ERO3 Levantamiento y transporte manual de No existe control REROL Moléstias osteo muswlz_:lres, relacionadas al 3|3 12
peso trabajo
lluminacién y visibilidad inadecuada / . S L
ER04 deficiente Sistema de iluminacion RERO2 Fatiga visual 112 4
ERO5 Moriotonia y/o trabg;p exceshamente No existe control RERO03 Estrés fisico y/o psiquico 2] 2 6
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras por é::r%cil:;electrlco/ parada 111 3
BIO1 Virs, hongos,. bacterl’asl, moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infectocontagiosas 2|2 8
protozoarios, parésitos
CA03 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCAQ02 Envenenamiento, irritacion cutanea 212 8
CA04 Incendio No existe control RCAO3 Quemaduras/ contusiones 111 4
CAO5 Explosion No existe control RCA03 Quemaduras/ contusiones 1)1 4
CAO6 Local confinado Sistema de circulasion del aire | RCAO4 Asfixia, intoxicacion 113 9
CA09 Inundaciones No existe control RCAQ7 Dolendias infcto contagiosa 112 6

Fuente: Formato APR aplicado al ayudante del pintor

. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del ayudante de pintor en el apéndice D9.De
la tabla 5.29 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los
cuales se resumen de la siguiente manera.

53.9.1 Tipos de riesgos existentes en el ayudante del pintor

Tabla 5.30 Frecuencia de los riesgos existentes en el ayudante de pintor

Riesgo Cantidad %
Mecénico 9 375
Fisico 2 8.3
Quimicos 2 8.3
Ergonomicos 4 16.7
Eléctrico 1 4.2
Biologico 1 4.2
Condiciones Ambientales 5 20.8
Total 24 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.30 se observa:
e EI 37.5% se observan riesgos mecanicos.
o EI 20.8% se observan riesgos de condiciones ambientales.
o EI 16.7% se observan riesgos ergonomicos.
e EI 8.3% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EI 4.2% se observan riesgos eléctricos y biologicos.
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Riesgos Existente en el Ayudante de Pintor
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Grafica 5.21. Riesgos existentes en el ayudante de pintor
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.21 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el ayudante de pintor.

5.3.9.2 Niveles de riesgo del ayudante del pintor

Tabla 5.31. Frecuencia de los niveles de riesgo del ayudante del pintor
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 14 58.3
Moderado 7 29.2
Substancial 2 8.3
Alto 1 4.2
Total 24 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.31 se observa:
e EI 58.3% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los
riesgos ergondmico los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica

un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
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monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e El 29.2% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergondmicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e EI 8.3% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e El 4.2% de los riesgos ergondémicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Ayudante de Pintor

8% 4%

O Riesgos Tolerables B Riesgos Moderados O Riesgos Substancial O Riesgos Altos

Grafica 5.22. Niveles de riesgo del ayudante de pintor
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.22 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del ayudante de pintor.



5.3.10 Evaluacion del chofer

Tabla 5.32. Evaluacion del chofer usando el método APR
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R . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros ) . ————
Control Existente / Eficacia | .. . I Clasificacion
- — Cadigo Descripcion
Cod. Descripcion G|F|P|(GtH)P
VEO2 Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, il1l1 )
paradas fractura)
MEO3 Impacto contra pgngs de méaquinas en Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, il1l1 )
movimiento. fractura)
MEO4 |Desprendimiento de maguinas / equipos No existe control RMEOL Lesion Osteo MUSCl.?zC(tzfg;USIOH, traumatsmo, 3111 4
MEO9 |  Materiales cortantes / perforantes No existe control RMEO1 Lesion Osteo MUSClJflgc(tifg)tUSIon, raumatsmo, 211 3
ME14 Colision / choque Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusidn, traumatismo, 31313 18
fractura)
ME17 Aprisionamiento / arraste No existe control RMEQ5 Contusion, fractura, amputacion 31213 15
ME19 Superficie reshaladiza No existe control RME02 Lesi6n por caida 21213 12
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente |  Entrenamiento operacional RMEQ7 Lesion por caida 2(2(3 12
FIo1 | Calor (irradiacion en el ambiente) No existe control RFI01 || Desidratacion, insolacion, incomodidad térmica [ 2 | 3 | 3 15
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 || Disminucion gradual de la audicion, irritabilidad [ 1 | 3 | 3 12
FI10 Radiaciones ultravioletas No existe control RF015 Lesidn oftalmoldgica / quemaduras 233 15
QUO03 Respiracion de fibras No existe control RQUO3 || Dolencias respiratorias (fibrosis pumonar) | 2 [ 3 | 3 15
ERO2 Posiciones no ergonomlcas de trabajo No existe control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 1132 8
(postura inadecuada) trabajo
ER05 Monotonia yfo traba;q excesivamente No existe control RER03 Estrés fisico ylo psiquico 113(2 8
repetitivo
ELO1 || Contacto con elementos energizados No existe control REL01 Quemaduras porcc;t[)j?;ceaelectncol parada 311]1 4
Bi01 Vius, hongos | bacterl{isf moho, No existe control RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 21313 15
protozoarios, parasitos
CA03 ||  Animales ponzofiosos / insectos No existe control RCA02 Envenenamiento, irritacion cuténea 21213 12
CA04 Incendio Uso de extintores RCAO03 Quemaduras / contusiones 311 4
CA05 Explosion No existe control RCA03 Quemaduras / contusiones 311]1 4
CA09 Indundacion No existe control RCA07 Dolencias infecto-contagiosas 3111 4

Fuente: Formato APR aplicado al chofer. Barcelona 20009.
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Se puede observar el cuestionario del chofer en el apéndice D10.De la tabla

5.32 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales se

resumen de la siguiente manera

5.3.10.1 Tipos de riesgos existentes en el chofer

Tabla 5.33 Frecuencia de los riesgos existentes en el chofer

Riesgo Cantidad

Mecanico 8
Fisico 3
Quimicos 1
Ergondmicos 2
Eléctrico 1
Biologico 1
Condiciones Ambientales 4

Total 20

%
40
15
5
10
5
5
20

100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.33 se observa:

o EIl 40% se observan riesgos mecanicos.

o EIl 20% se observan riesgos de condiciones ambientales.

o EIl 15% se observan riesgos fisicos.

e EIl 10% se observan riesgos ergonémicos.

e EI 5% se observan riesgos quimicos, bioldgicos y eléctricos.
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Riesgos Existentes en el Chofer

5% 5% 5%

e

N
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B Riesgos Electricos

Grafica 5.23. Riesgos existentes en el chofer
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.23 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el chofer.

5.3.10.2  Niveles de riesgo del Chofer

Tabla 5.34. Frecuencia de los niveles de riesgo del chofer
Nivel de riesgo | Cantidad %

Tolerable 7 35
Moderado 6 30
Substancial 7 35
Total 20 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.34 se observa:
o El 35% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
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monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 30% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergondmicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e El 35% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razén se
consideran riesgos sustancial, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Chofer

DRiesgos Tolerables BMRiesgosModerados ORiesgos Substancial

Grafica 5.24. Niveles de riesgo del chofer
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.24 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del chofer.



5.3.11 Evaluacion del contador

Tabla 5.35. Evaluacién del contador usando el método APR

137

L . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . - ——
Control Existente / Eficacia Cidigo Descriocion Clasificacion
cod. Descripcion P G|F|P|(GtH)P
VEOL Disposicion madequgda delamaguina/ o exte contol RVEDL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, i3l g
equipo fractura)
VEO Impacto contra partes de maquinas No exie cortiol RVEOL Lesion Osteo Muscular (contusi6n, traumatismo, 1nE s
paradas fractura)
ME19 Superficie resbaladiza Limpieza en el area RMEQ2 Lesion por caida 1f2]2 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden en el area RMEQ7 Lesion por caida 1{2]2 6
FI02 Ruidos No exite control RFI02 | Disminucion gradual de la audicin, irritabiidad | 1 | 6 | 1 7
Qua3 Respiracion de fibras No exite control RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pumonar) (213 2 | 10
ERI2 Posiciones no ergonomwas de trabajo o exite contol REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 113l 10
(postura inadecuada) trabajo
ER04 luminacion yws'.bl.l ad inadecuada/ Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 1{1]2 4
deficiente
ER05 Nonotori o trabap eicesnamente No exite control RERO03 Estrés fisico ylo psiquico 1{2]2 6
repetitivo
Trabajo en terminal de video ‘ —
ER08 J natel No exite control RER04 Tendosinuvitis 2132 10
computadora (monitor)
ELOL | Contacto con elementos energizados | Uso adecuado de los equipos | RELOL Quemaduas porcc:rf()j?:ceaelecmco arada 2161 8
Bl01 Vs hongos,v bacten,as., mohe Fumigacion RBOL Enfermedades infecto-contagiosas 2121 4
protozoarios, parasitos
CAlL Amaceraninto made; uado de Orden en el area RCAOL Contusiones 1{3]1 4
productos / materiales
CAQ2 Desmoranamiento Ordenenelarea RCA0L Contusiones 1f{2]1 3
CA03|  Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, initacion cutanea 2111 3
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 2111 3
CA06 Local confinado Sistema de ventilacion RCA04 Asfixia, intoxicacion 2121 4
CA09 Inundaciones No exite control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 2112 6

Fuente: Formato APR aplicado al contador. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del contador en el apéndice D11.De la tabla
5.35 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales se
resumen de la siguiente manera

5.3.11.1 Tipos de riesgos existentes en el contador

Tabla 5.36. Frecuencia de los tipos de riesgos existente en el contador

Riesgo Cantidad %
Mecénico 4 22,2
Fisico 1 5,6
Quimicos 1 5,6
Ergonémicos 4 22,2
Eléctrico 1 5,6
Biologico 1 5,6
Condiciones Ambientales 6 33,2
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.36 se observa:
o EI 33.2% se observan riesgos de condiciones ambientales.
e EI 22.2% se observan riesgos mecanicos y ergonémicos.

e EI 5.6% se observan riesgos fisicos, quimicos, eléctricos y biologicos



Riesgos Existente en el Contador
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Grafica 5.25. Riesgos existentes en el contador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la grafica 5.25 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el contador.

5.3.11.2

Tabla 5.37. Frecuencia de los niveles de riesgo en el contador

Niveles de riesgo del contador

Nivel de riesgo Cantidad
Tolerable 16
Alto 2
Total 18

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

%
88,9
11,1
100
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En la tabla 5.37 se observa:

e EI 88.9% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un
nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores entre 10 a 12 y por ser riesgos
ergonomicos, indican un nivel de riesgo alto, por lo cual se requiere
considerar el empefio significativo de recursos para disminuir el riesgo a

corto plazo.

Niveles de Riesgo del Contador

11%

89%

I Riesgo Tolerable m Rie jmo

Grafica 5.26. Niveles de riesgo del contador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.26 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del contador.



5.3.12 Evaluacion del gerente general

Tabla 5.38. Evaluacion del gerente general usando el método APR
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o . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . i .
Control Existente / Eficacia Cidigo Descriocidn Clasificacion
cod. Descripcion P G|F|P[(GH)P
VEOL Disposicion |nadequ§dade la méquina / o et ool RIEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, i3l g
equipo fractura)
VEQ Impacto contra partes de méquinas No it control RUEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1l '
paradas fractura)
MEL9 Superficie reshaladiza Limpieza en el area RMEQ2 Lesi6n por caida 122 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden en el area RMEQ7 Lesion por caida 12(2 6
FI02 Ruidos No exite control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, iritabilidad | 1| 6 | 1 7
Quo3 Respiracin de fioras No exite control RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pumonar) {213 ]2 | 10
ERD? Posiciones noergonommas (e trabajo o et ool REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 113l 10
(postura inadecuada) frabajo
ER04 ||um|na0|ony\n5|‘b|'||dad adecuata/ Uso de lamparas RER02 Fatiga visual {12 4
deficiente
ER05 Monotomay/otrabapexceswamente No exite control RER03 Estrés fisico ylo psiquico 112(2 6
repetitivo
ER08 Trabeo en e dg Video No exite control RER04 Tendosinuvitis 21312 10
computadora (monitor)
ELOL | Contacto con elementos energizados | Uso adecuado de los equipos | RELOL Quemathas porcc:r(()j?::aelecmco/parada 216(1 8
BIOL V|rus,hongos,‘bactenz,as., moho Fumigacion RB01 Enfermedades infecto-contagiosas 2121 4
protozoarios, pardsitos
CAOL Amacenanierto madep uado e Orden en el area RCAL Contusiones 113]1 4
productos / materiales
CAR2 Desmoranamiento Orden en el area RCAL Contusiones 1f2]1 3
CAO3 | Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cuténea 2{1f1 3
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 2111 3
CA06 Local confinado Sistema de ventilacion RCAV4 Asfixia, intoxicacion 2121 4
CAX9 Inundaciones No exite control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 2{1(2 6

Fuente: Formato APR aplicado al gerente general. Barcelona 2009.



142

Se puede observar el cuestionario del gerente general en el apéndice D12.De la
tabla 5.38 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales
se resumen de la siguiente manera

5.3.12.1 Tipos de riesgos existentes en el gerente general

Tabla 5.39. Frecuencia de los tipos de riesgos existente en el gerente general

Riesgos Cantidad %
Mecénico 4 22,2
Fisico 1 5,6
Quimicos 1 5,6
Ergondmicos 4 22,2
Eléctrico 1 5,6
Biologico 1 5,6
Condiciones Ambientales 6 33,2
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.39 se observa:
o EI 33.2% se observan riesgos de condiciones ambientales.
e EI 22.2% se observan riesgos mecanicos y ergonémicos.

e EI 5.6% se observan riesgos fisicos, quimicos, eléctricos y biologicos.
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Grafica 5.27. Riesgos existentes en el gerente general
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la grafica 5.27 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el gerente general.

5.3.12.2

Niveles de riesgo del gerente general

Tabla 5.40. Frecuencia de los niveles de riesgo del gerente general

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 16 88,9
Alto 2 11,1
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.40 se observa:

e EIl 88.9% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y

monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar

oportunidades de mejoras racionalizando costos.
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e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores entre 10 a 12 y por ser riesgos
ergonémicos, indican un nivel de riesgo alto, por lo cual se requiere
considerar el empefio significativo de recursos para disminuir el riesgo a

corto plazo.

Nivel de Riesgo del Gerente General

11%

89%

O Riesgo Tolerable @ Riesgo J

Grafica 5.28. Nivel de riesgo del gerente general
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.28 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del gerente general.



5.3.13 Evaluacion del jefe de compra

Tabla 5.41. Evaluacion del jefe de compra usando el método APR
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o . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . i .
Control Existente / Eficacia Cidigo Descriocidn Clasificacion
cod. Descripcion P G|F|P[(GH)P
VEOL Disposicion |nadequ§dade la méquina / o et ool RIEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, i3l g
equipo fractura)
VEQ Impacto contra partes de méquinas No it control RUEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1l '
paradas fractura)
MEL9 Superficie reshaladiza Limpieza en el area RMEQ2 Lesi6n por caida 122 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden en el area RMEQ7 Lesion por caida 12(2 6
FI02 Ruidos No exite control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, iritabilidad | 1| 6 | 1 7
Quo3 Respiracin de fioras No exite control RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pumonar) {213 ]2 | 10
ERD? Posiciones noergonommas (e trabajo o et ool REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 113l 10
(postura inadecuada) frabajo
ER04 ||um|na0|ony\n5|‘b|'||dad adecuata/ Uso de lamparas RER02 Fatiga visual {12 4
deficiente
ER05 Monotomay/otrabapexceswamente No exite control RER03 Estrés fisico ylo psiquico 112(2 6
repetitivo
ER08 Trabeo en e dg Video No exite control RER04 Tendosinuvitis 21312 10
computadora (monitor)
ELOL | Contacto con elementos energizados | Uso adecuado de los equipos | RELOL Quemathas porcc:r(()j?::aelecmco/parada 216(1 8
BIOL V|rus,hongos,‘bactenz,as., moho Fumigacion RB01 Enfermedades infecto-contagiosas 2121 4
protozoarios, pardsitos
CAOL Amacenanierto madep uado e Orden en el area RCAL Contusiones 113]1 4
productos / materiales
CAR2 Desmoranamiento Orden en el area RCAL Contusiones 1f2]1 3
CAO3 | Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cuténea 2{1f1 3
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 2111 3
CA06 Local confinado Sistema de ventilacion RCAV4 Asfixia, intoxicacion 2121 4
CAX9 Inundaciones No exite control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 2{1(2 6

Fuente: Formato APR aplicado al jefe de compra. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del jefe de compra en el apéndice D13.De la
tabla 5.41 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales
se resumen de la siguiente manera:

5.3.13.1  Tipos de riesgos existentes en el jefe de compra

Tabla 5.42. Frecuencia de los tipos de riesgos existente en el jefe de compra

Riesgos Cantidad %
Mecénico 4 22,2
Fisico 1 5,6
Quimicos 1 5,6
Ergonémicos 4 22,2
Eléctrico 1 5,6
Biologico 1 5,6
Condiciones Ambientales 6 33,2
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.42 se observa:
o EI 33.2% se observan riesgos de condiciones ambientales.
e EI 22.2% se observan riesgos mecanicos y ergonémicos.

e EI 5.6% se observan riesgos fisicos, quimicos, eléctricos y biologicos
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Grafica 5.29. Riesgos existentes en el jefe de compra
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

147

En la grafica 5.29 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el jefe de compra.

5.3.13.2

Niveles de riesgo del jefe de compra

Nivel de riesgo Cantidad
Tolerable 16
Alto 2
Total 18

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.43 se observa:

Tabla 5.43. Frecuencia de los niveles de riesgo del jefe de compra

%
88,9
111
100

e EIl 88.9% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y

monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar

oportunidades de mejoras racionalizando costos.
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e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores entre 10 a 12 y por ser riesgos
ergonémicos, indican un nivel de riesgo alto, por lo cual se requiere
considerar el empefio significativo de recursos para disminuir el riesgo a

corto plazo.

Niveles de Riesgo del Jefe de Compra
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Grafica 5.30. Niveles de riesgo del jefe de compra
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.30 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del jefe de compra.



5.3.14 Evaluacion del jefe de operaciones

Tabla 5.44. Evaluacion del jefe de operaciones usando el método APR
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o . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . i .
Control Existente / Eficacia Cidigo Descriocidn Clasificacion
cod. Descripcion P G|F|P[(GH)P
VEOL Disposicion |nadequ§dade la méquina / o et ool RIEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, i3l g
equipo fractura)
VEQ Impacto contra partes de méquinas No it control RUEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1l '
paradas fractura)
MEL9 Superficie reshaladiza Limpieza en el area RMEQ2 Lesi6n por caida 122 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden en el area RMEQ7 Lesion por caida 12(2 6
FI02 Ruidos No exite control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, iritabilidad | 1| 6 | 1 7
Quo3 Respiracin de fioras No exite control RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pumonar) {213 ]2 | 10
ERD? Posiciones noergonommas (e trabajo o et ool REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 113l 10
(postura inadecuada) frabajo
ER04 ||um|na0|ony\n5|‘b|'||dad adecuata/ Uso de lamparas RER02 Fatiga visual {12 4
deficiente
ER05 Monotomay/otrabapexceswamente No exite control RER03 Estrés fisico ylo psiquico 112(2 6
repetitivo
ER08 Trabeo en e dg Video No exite control RER04 Tendosinuvitis 21312 10
computadora (monitor)
ELOL | Contacto con elementos energizados | Uso adecuado de los equipos | RELOL Quemathas porcc:r(()j?:faelecmco/parada 216(1 8
BIOL V|rus,hongos,‘bactenz,as., moho Fumigacion RB01 Enfermedades infecto-contagiosas 2121 4
protozoarios, pardsitos
CAOL Amacenanierto madep uado e Orden en el area RCAL Contusiones 113]1 4
productos / materiales
CAR2 Desmoranamiento Orden en el area RCAL Contusiones 1f2]1 3
CAO3 | Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cuténea 2{1f1 3
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 2111 3
CA06 Local confinado Sistema de ventilacion RCAV4 Asfixia, intoxicacion 2121 4
CAX9 Inundaciones No exite control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 2{1(2 6

Fuente: Formato APR aplicado al jefe de operaciones en el Taller Latino. 20009.
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Se puede observar el cuestionario del jefe de operaciones en el apéendice
D14.De la tabla 5.44 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles,
los cuales se resumen de la siguiente manera

5.3.14.1 Tipos de riesgos existentes en el jefe de operaciones

Tabla 5.45. Frecuencia de los tipos de riesgos existente en el jefe de operaciones

Riesgos Cantidad %
Mecénico 4 22,2
Fisico 1 5,6
Quimicos 1 5,6
Ergondmicos 4 22,2
Eléctrico 1 5,6
Biologico 1 5,6
Condiciones Ambientales 6 33,2
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.45 se observa:
o EI 33.2% se observan riesgos de condiciones ambientales.
e EI 22.2% se observan riesgos mecanicos y ergonémicos.

e EI 5.6% se observan riesgos fisicos, quimicos, eléctricos y biologicos.
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Riesgos Existente en el Jefe de Operaciones

22%

O Riesgos de Condiciones Ambientales m Riesgos Mecanicos
0O Riesgos Ergonomicos O Riesgo Fisicos
B Riesgo Quimicos @ Riesgo Electrico

m Riesgo Biologico

Grafica 5.31. Riesgos existentes en el jefe de operaciones
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.31 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el jefe de operaciones.

5.3.14.2  Niveles de riesgo del jefe de operaciones

Tabla 5.46. Frecuencia de los niveles de riesgo del jefe de operaciones

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 16 88,9
Alto 2 11,1
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.46 se observa:
e EI 88.9% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
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monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores mayores de 12 y por ser riesgos
ergonémicos, indican un nivel de riesgo altisimo, por lo cual se requiere
considerar el empefio significativo de recursos para disminuir el riesgo a

corto plazo.

Niveles de Riesgo del Jefe de Operaciones
11%
89%
m Riesgo Tolerable m Riesgc ,J

Grafica 5.32. Niveles de riesgo del jefe de operaciones
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.32 se observa la distribucion de los niveles de riesgo del jefe de

operaciones.



5.3.15 Evaluacion del jefe de pintura

Tabla 5.47. Evaluacion del jefe de pintura usando el método APR
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N . Riesgos
Caracterizecion delos Peligros . . —
9 Contral Existente/ Hicada o riocion Clasificacion
ool Descripcion w Descripo Fl Pl GPP
VEOL Dsposnmlmda}gdadelanequm Odenylinpieza RVEDL Lesion Osteo Musaular (contusion, traumetismo, 12 6
equipo fractura)
Inpadto contra partes de mécuines . . Lesién Osteo Musauar (contusion, traumetismo,
VED2 peracks Entrenaniento operaciordl RVEDL fracturs) 112 6
VEDO|  Matericles cortartes / perforartes Usodeguartes RvEDL | LSO Osteo Vmﬁ:d(uw@m“ el PP
» . ) Supenision delas maquinesy Lesion Osteo Musauar (contusion, traumetismo,
MELLl| Bxpuisiondefludoa ata preson ) RVEDL 313 15
ne equipos frecura)
Herramienta / dispositivo inedecuado/ L . Lesién Osteo Musauar (contusidn, traumetismo,
MEL3 ; Spenision delas herramientas | RVEDL frecturg) 112 4
. L . Supenision delas maquinasy Lesion Osteo Musaular (contusion, traumetismo,
MELS Méquina/ equipo Sin protecdon . RVEDL 112 6
€quipo Snpr eqtipos fradura)
MEL9 Superfide reshaladza Ordeny limpeza RVER Lesién por caida 313 15
ME20| Caidaen e misno nivel / nivel diferente] Ordeny linpeza RVED? Lesién por caida 3|3 15
vEz1| Ceidadeddetcs, hemamiertas Odeny linpieza RVER Lesién por inpacto 3l2] s
meteridles
HOL | Cdor (radaddnen d ambierte) Ssterra de ventiladon RAOL | Desidratacion, insdacion, inconodidad témica 313 15
[2(02) Rudos Noexste control RAQ2 | Disminudén gradual de laaudiddn, initabiliced 211 3
Respiradén de niebla, nebdines, geses, ) L
QU4 (reita, etc) Uso de mescatilla RQUO4 Intaxcacion 3|3 15
Contacto de lapiel con sustandias » -
QU quinicas (Acichs, derh & Uso de guartes RQUG Dernetitis, quemeduras quinricas 313 15
Posiciones no ergonamicas de trabgjo ) Mdédtias asteo musalares, reladonedes a
ER® (strairedeoiect) Noexiste cortral REROL ke 2|3 9
EROB Levartamientoy trangporte manuel de NI — REROL Ndeﬁ]ascﬁeomsajqes reladonedes d 3l 3 1
peso trabajo
R4 "”"'mmygp."”bd'm/ Seemmceilminecon | RERR Fatigavisual 1|2] 4
iciente
R V“”may’or';t?ﬁ‘\fm“a‘ erte Noeiste aortrd RER® Esrés fisico yopsiqi 22| e
HOL| Contacto conelementos energizados Entrenaniento operacional RALOL 2 rasmcadaadecmco/perah 111 3
Mirus, hongos, becterias, moho, N . )
BO1 protcecerics, perdios Fumigecion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 212 8
CABB|  Anineles porzofiosos / insectos Fumigacion RCA2 Ewvenenamiento, iritacion cutianea 2] 2 8
(07407} Incendio Noexgte aortrd RCAO3 Queneduras/ contusones 111 4
CAB Bosion No existe control RCAB Quemaduras/ corntusiones 111 4
CAG Local confinedo Sgemadecircuasiondd aire | RCAM Adfixia, intaxicacion 113 9
CA® Inundadiones No existe control RCAO7 Doendasinfcto contagiosa 112 6

Fuente: Formato APR aplicado al jefe de pintura. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del jefe de pintura en el apendice D15.De la
tabla 5.47 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales
se resumen de la siguiente manera:

5.3.15.1 Tipos de riesgos existentes en el jefe de pintura

Tabla 5.48 Frecuencia de los riesgos existentes en el jefe de pintura

Riesgos Cantidad %
Mecénico 9 375
Fisico 2 8.3
Quimicos 2 8.3
Ergonomicos 4 16.7
Eléctrico 1 4.2
Biologico 1 4.2
Condiciones Ambientales 5 20.8
Total 24 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.48 se observa:
e EI 37.5% se observan riesgos mecanicos.
o EI 20.8% se observan riesgos de condiciones ambientales.
o EI 16.7% se observan riesgos ergonomicos.
e EI 8.3% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EI 4.2% se observan riesgos eléctricos y biologicos.
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Grafica 5.33. Riesgos existentes en el jefe de pintura
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009
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En la grafica 5.33 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes del jefe de pintura.

5.3.15.2

Niveles de riesgo del jefe de pintura

Tabla 5.49. Frecuencia de los niveles de riesgo del jefe de pintura

Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 14 58.3
Moderado 7 29.2
Substancial 2 8.3
Alto 1 4.2
Total 24 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.49 se observa:

e EI 58.3% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los

riesgos ergondémico los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
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un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

o EIl 29.2% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

o EIl 8.3% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e El 4.2% de los riesgos ergondmicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Jefe de Pintura

8% 4%

O Riesgos Tolerables B Riesgos Moderados O Riesgos Substancial O Riesgos Altos

Grafica 5.34. Nivel de riesgo del jefe de pintura
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la grafica 5.34 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del jefe de pintura.



5.3.16 Evaluacion del jefe de repuesto

Tabla 5.50. Evaluacion del jefe de repuesto usando el método APR
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Caracterizacion de los Pellgros Riesgos
0 Control Existente / Eficacia Codigo Descrincién Clasificacién
Cad. Descripcion P G|F|P|(GtF)P
MEOL Disposicion |nadequ§da de | méquina / Orden y mpieza RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 2112 6
equipo fractura)
MEO2 Impacto contra partes de haquinas Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 2122 8
paradas fractura)
MEO9 |  Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 Lesion Osteo Muscuflraarc(titr):)tusmn, raumatismo, 21212 8
ME19 Superficie reshaladiza Ordeny limpieza RMEO2 Lesion por caida 1122 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden y impieza RMEQ7 Lesion por caida 11212 6
ME21 Caida de objetos., herranpentas, Entrenamiento operacional RMEO3 Lesi6n por impacto 21213 12
materiales
FI01 Calor (irradiacion en el aibiente) Sistema de ventilacion RFI01 | Desidratacion, insolacion, incomodidad térmica | 1 | 3 | 6 24
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, irritabilidad | 1 [ 3 | 6 24
Quo3 Respiracion de fibras Uso de mascarilla RQUO3 [  Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 213]6 30
ERG2 Posiciones no ergonomlcas fe trabajo No existe control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 2ol 3
(postura inadecuadp) trabajo
ERO3 Levantamiento y transporte manual de Uso de carretillas REROL Moléstias osteo musculz_ares, relacionadas al s3] 2 10
peso trabajo
ER04 luminacion y V'S'.b'.“dad inagecuada / Uso de hombillos RER02 Fatiga visual 11312 8
deficiente
ERos | Monotoniaylo trabajo excegvamente No existe control RER03 Estrés fisico ylo psfquico 2|32 w0
repetitivo
ELOL | Contacto con elementos enFrgizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras porcc:rc:j?:ceaelecmco I parada 31112 8
BI01 Vires, hongos,l bactengsl, moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 21212 8
protozoarios, parasitps
Cgr| Amacenamiento '”ade.wfd" de Orden y limpieza RCAOL Contusiones 2|22 8
productos / materialgs
CA02 Desmoranamientq| Ordeny limpieza RCA01 Contusiones 21112 6
CA03 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cutanea 21112 6
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 3111 6
CA06 Local confinado Sistema de ventiladores RCA04 Asfixia, intoxicacion 11111 4
CA09 Inundaciones No existe control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 21112 6

Fuente: Formato APR aplicado al jefe de repuesto. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del jefe de repuesto en el apéndice D16.De la
tabla 5.50 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales
se resumen de la siguiente manera

5.3.16.1  Tipos de riesgos existentes en el jefe de repuesto

Tabla 5.51 Frecuencia de los riesgos existentes en el jefe de repuesto

Riesgos Cantidad %
Mecanico 6 28,6
Fisico 2 9,4
Quimicos 1 4,8
Ergonomicos 4 19
Eléctrico 1 4,8
Biologico 1 4,8
Condiciones Ambientales 6 28,6
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.51 se observa:
e EI 28,6% se observan riesgos mecanicos y de condiciones ambientales.
e EI 19% se observan riesgos ergonémicos.
e EI 8.8% se observan riesgos fisicos.

e EIl 5% se observan riesgos quimicos, eléctricos y biologicos.
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Grafica 5.35. Riesgos existentes en el jefe de repuesto
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

159

En la grafica 5.35 se observa a distribucion de frecuencia de los riesgos

existente en el jefe de repuesto.

5.3.16.2  Niveles de riesgo del jefe de repuesto

Tabla 5.52. Frecuencia de los niveles de riesgo del jefe de repuesto
Cantidad %

Nivel de riesgo
Tolerable
Moderado
Substancial
Alto
Total

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.52 se observa:

12 57
5 23
2 10
2 10

21 100

o EI 57% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
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monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

o El 23% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos valores entre 7 a 9, indican un nivel de riesgo
moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para reducir el riesgo
considerando las prioridades de forma extensible.

e El 10% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razén se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e El 10% de los riesgos ergondmicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo di Jefe de
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Grafica 5.36. Niveles de riesgo del jefe de repuesto
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.36 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del jefe de repuesto.



5.3.17 Evaluacién del latonero

Tabla 5.53. Evaluacion del latonero usando el método APR
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. . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . L ——
Control Existente / Eficacia Codigo Descrincion Clasificacion
Ccéd. Descripcién 9 p G| F| P | (G+tF).P
MEO1 Disposicion madequgda de la maquina /| Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 2] 3 3 15
equipo fractura)
MEO2 Impacto contra partes de méaquinas Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 5| 3 3 15
paradas fractura)
MEO3 Impacto contra pa.\rh.-:-s de maquinas en Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 5| 3 3 15
movimiento. fractura)
MEO4 Desprendlmlentg de maquinas / Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 5| 3 3 15
equipos fractura)
MEO5 Proyeccion de gbje.tc{s.dotados de Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 2] 3 3 15
energia cinética fractura)
MEO9 Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 Lesion Osteo Muscufl;a\arcfﬁsg)tusmn, traumatismo, 2] 3 3 15
MEL0 Montaje errado Uso de guantes RMEO1 Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, Py 5 Py 8
fractura)
Herramienta / dispositivo inadecuado / . . Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo,
ME13 defectuoso Revision de herramientas RMEO1 fractura) 111 2 4
ME14 Colision / choque Entrenamiento operacional RMEO1 Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3|1 1 4
fractura)
ME15 Méquina / equipo sin proteccién Supervision d.e magquinas y RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 2|1 1 3
equipos fractura)
Acumulacion de energia debido a la
ME16 friccién y consecuente aumento de Entrenamiento operacional RMEO4 Contusién, quemadura 2] 2 1 4
temperatura
ME17 Aprisionamiento / arraste Entrenamiento operacional RMEO5 Contusién, fractura, amputacién 3|1 1 4
ME18 Prensado Entrenamiento operacional RMEO5 Contusion, fractura, amputacién 3 3 1 6
ME19 Superficie resbaladiza Orden y limpieza RMEO02 Lesi6n por caida 21312 10
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Entrenamiento operacional RMEO7 Lesion por caida 2] 3 2 10
ME21 Caida de objetos', herramientas, Entrenamiento operacional RMEO3 Lesién por impacto 1] 3 3 12
materiales
Fl0o1 Calor (irradiacion en el ambiente) No existe control RFIO1 | Desidratacion, insolacion, incomodidad térmica | 2 | 3 3 15
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucién gradual de la audicion, irritabilidad | 1 | 3 2 8
Quo3 Respiracion de fibras uso de mascarilla RQUO3 Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 2] 3 3 15
Respiracion de niebla, neblinas, gases, . L
Quo4 uso de mascarilla RQUO04 Intoxicacion 2] 3 3 15
vapores (nafta, etc)
ER02 Posiciones no ergonoémicas de trabajo No existe control REROL Moléstias osteo muscula_lres, relacionadas al 1] 3 3 12
(postura inadecuada) trabajo
ERO3 Levantamiento y transporte manual de No existe control REROL Moléstias osteo muscula_lres, relacionadas al 2l 3]s 15
peso trabajo
ERO4 | luminacién y visibilidad inadecuada / Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 1]3]3 12
deficiente
ERO05 Monotonia y/o trabgj.o excesivamente No existe control RERO3 Estrés fisico y/o psiquico 1] 3 2 8
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras porcc:rcé?:saelecmco / parada 2|3 3 15
BIO1 Virus, hongos,_ bactengs_, moho, Entrenamiento operacional RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 2] 3 3 15
protozoarios, parasitos
CA03 Animales ponzofiosos / insectos Entrenamiento operacional RCA02 Envenenamiento, irritacion cutanea 2] 3 3 15
CA04 Incendio Entrenamiento operacional RCAO03 Quemaduras / contusiones 3] 1 1 4
CADS Explosion Entrenamiento operacional RCAO3 Quemaduras/ contusiones 3111 4
CA9 Inundacion Furmigacion RCAO7 Dolendas infecto contagiosa 211]) 2 6




162

Fuente: Formato APR aplicado al latonero. Barcelona 2009.
Se puede observar el cuestionario del latonero en el apéndice D17.De la tabla

5.53 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales se
resumen de la siguiente manera:

5.3.17.1  Tipos de riesgos existentes en el latonero

Tabla 5.54 Frecuencia de los riesgos existentes en el latonero

Riesgo Cantidad &= %
Mecanico 16 53.3
Fisico 2 6.7
Quimicos 2 6.7
Ergondmicos 4 13.3
Eléctrico 1 3.3
Bioldgico 1 3.3
Condiciones Ambientales 4 13.3
Total 30 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.54 se observa:
e EI53.3% se observan riesgos mecanicos.
o EI 13.3% se observan riesgos ergonoémicos y de condiciones ambientales.
e EI 6.7% se observan riesgos fisicos y quimicos.

o EI 3.3% se observan riesgos eléctricos y biologicos.
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Grafica 5.37. Riesgos existentes en el latonero
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.37 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

presentes en el latonero

5.3.17.2  Niveles de riesgo del Latonero

Tabla 5.55. Frecuencia de los niveles de riesgo del latonero

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 9 30
Moderado 13 43.3
Substancial 5 16.7
Alto 3 10
Total 30 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.55 se observa:
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e EIl 30% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un
nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

o El 43,3% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de
riesgos ergondémicos los valores arrojados se encuentran entre 7 a 9, indican
un nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e El 16.7% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e El 10% de los riesgos ergondmicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Latonero
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Grafica 5.38. Nivel de riesgo del latonero
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.38 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgos en el latonero.



5.3.18 Evaluacion del personal de limpieza

Tabla 5.56. Evaluacion del personal de limpieza usando el método APR
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o . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros , - ——
Control Existente / Eficacia Cotigo Descriocion Clasificacion
cod. Descripein P G|F|P](Gt)P
VEG Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional | RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, al3ls 15
paradas fractura)
VEO3 Impacto contra pqrtgs de méquinas en Entrenamiento operaciona RVEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, AR 15
movimiento. fractura)
MEO9 [  Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 Lesion Osteo Muscuflgé;t;g)t Lsion, traumatsmo, 2(3]3 15
- ) . Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo,
ME14 Colisién / choque Entrenamiento operacional | RMEOL 31211 5
fractura)
ME17 Aprisionamiento / arraste Entrenamiento operacional | RME05 Contusion, fractura, amputacion 3f2]1 3
ME19 Superficie resbaladiza Uso de hotas de seguridad | RME02 Lesi6n por caida 2(2]3 12
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente |  Entrenamiento operacional | RMEO7 Lesion por caida 21212 8
ME21 Calda de objetos., herramients, Entrenamiento operacional | RMEO3 Lesi6n por impacto 21213 12
materiales
Flo1 |  Calor (irradiacion en el ambiente) Sistema de ventilacion RFI01 | Desidratacion, insolacion, incomodidad térmica [ 2 | 3 | 1 5
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucion gradual de la audicion, irritabilidad | 2 | 3 | 1 3
Quo3 Respiracion de fibras Uso de mascarillas RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) |2 { 3 | 3 15
gs | Comacto dela i con sustancias Uso de guant RQUES Dermaiis, quemaduras quimi 203]3| 15
Q quimicas (Acidos, derivados de petréleo, 50 0€ guantes Q CIMAIILS, Quemaduras gumicas
ERO? Posiciones no ergonomlcas de trabajo No existe control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 1213 9
(postura inadecuada) trabajo
ER04 luminacion y Vls'.b I.I dad nadecuada Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 1{2]2 6
deficiente
ER05 Monolonia fo trabagq excesivaments No existe control RER03 Estrés fisico y/o psiquico 11272 6
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras porcc:rz?;ceaelectnco I parata 21312 10
BI0L Vis, hongos,. bactenfisv, mofe, Fumigacion RB01 Enfermedades infecto-contagiosas 2(2]3 12
protozoarios, parasitos
CA03|  Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, initacion cuténea 2(2]2 8
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 3111 4
CA05 Explosion No existe control RCA03 Quemaduras / contusiones 311 4
CA09 Inundacion No existe control RCA07 Dolencias infecto contagiosa 21112 6
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Fuente: Formato APR aplicado al personal de limpieza. Barcelona 2009.
Se puede observar el cuestionario del personal de limpieza en el apéndice

D18.De la tabla 5.56 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles,
los cuales se resumen de la siguiente manera:

5.3.18.1  Tipos de riesgos existentes en el personal de limpieza

Tabla 5.57 Frecuencia de los riesgos existentes en el personal de limpieza

Riesgos Cantidad %
Mecanico 8 38.1
Fisico 2 9.5
Quimicos 2 9.5
Ergondmicos 3 14.3
Eléctrico 1 4.8
Bioldgico 1 4.8
Condiciones Ambientales 4 19
Total 21 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.57 se observa:
e EI 38.1% se observan riesgos mecanicos.
o EI 19% se observan riesgos de condiciones ambientales.
o EIl 14.3% se observan riesgos ergonomicos.
e EI9.5% se observan riesgos fisicos y quimicos.

o EIl 4.8% se observan riesgos biologicos y eléctricos.
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Riesgos Existente en el Personal de Limpieza
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Grafica 5.39. Riesgos existentes en el personal de limpieza
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 20009.

En la grafica 5.39 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existente en el personal de limpieza.

5.3.18.2  Niveles de riesgo del personal de limpieza

Tabla 5.58. Frecuencia de los niveles de riesgo del personal de limpieza
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 11 52.4
Moderado 6 28.6
Substancial 4 19

Total 21 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.58 se observa:
o EI 52.4% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los

riesgos ergonodmicos los valores arrojados son menores de 6, lo que indica un



168

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

o El 28.6% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de
riesgos ergondémicos los valores arrojados se encuentran entre 7 a 9, indican
un nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e El 19% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razén se
consideran riesgos sustancial, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Personal de Limpieza

ORiesgos Tolerables MRiesgosModerados ORiesgos Substancial

Grafica 5.40. Niveles de riesgo del personal de limpieza
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.40 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del personal de limpieza.



5.3.19 Evaluacion del Pintor

Tabla 5.59.

Evaluacion del

pintor usando el método APR
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- ) Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . - —
9 Control Existente / Eficacia Godido Descrincion Clasificacion
Cod. Descripcion 9 ne F| P | (GH.P
MEOL Disposicén lnadequgda de laméguina Ordeny limpieza RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 112 6
equipo fractura)
NEO2 Impacto contra partes de maaguinas Enreraricnto operacionsl RVEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1|2 5
paradas fractura)
MEO9| Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEOL Lesion Osteo Mﬁwflg‘;ﬁ ) ion, traLmetismo, 212 8
VELL Expuision de flido a alta presion Supenvision de_las maquinasy RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3]s 15
equipos fractura)
VEL3 Herramienta / dispositivo inadecuado / Supenision de las herramientas | RVEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumetismo, 1|2 4
defectuoso fractura)
L o ” Supervision de las maguinas'y Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo,
ME15 Méguina/ equipo sin protecdon equips RMEOL fractur) 112 6
MEL9 Superfide resbaladiza Ordeny limpieza RMEO2 Lesién por caida 3|3 15
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Ordeny limpieza RMEO7 Lesién por caida 313 15
Caida de objetos, herramientas, A ” .
ME21 materiales Ordeny limpieza RMEO3 Lesion por impacto 3|2 8
FIoL Calor (iradiacién en el ambiente) Sistema de ventiladon RFIOL | Desidratacion, insolacion, incomodidad témica 313 15
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminudon gradual de la audicion, irritabilidad 211 3
Respiradon de niebla, neblinas, gases, . N
QUM vapores (nafta, etc) Uso de mascarilla RQUO4 Intoxicacion 313 15
Contacto de la piel con sustancias - P
QU5 quirmicas (cidos, derivados de Uso de guantes RQUO5 Dermtitis, quemaduras quimicas 313 15
Posiciones no ergonémicas de trabajo . Moléstias osteo musculares, reladonadas al
ERO2 (posturai ) No existe control REROL trabajo 213 9
ERO3 Levantamiento y transporte manual de No existe control REROL Moléstias osteo rrusculares reladonadas al 3l 3 12
peso trabajo
ER04 lluminaciony x:f'p'.hdad : uada/ Sistema de iluminacion RER02 Fatiga visual 112 4
iciente
ERos | Morotoniay/o rabdjo exceshamente No existe cortrol RER03 Estrés fisico ylo psiquico 2]2| 6
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELOL Quemeduras por((::arhcé?au;electnco/ parada 111 &
BlO1 Virus, hong : bactengs_, moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 2|2 8
protozoarios, parasitos
CAO3 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCAD2 Envenenamiento, irritacion cutanea 2|2 8
CAA Incendio No existe control RCA03 Quemaduras/ contusiones 111 4
CAD5 Explosion No existe control RCA03 Quemaduras/ contusiones 111 4
CAD6 Local confinado Sistema de circulasion del aire | RCAD4 Asfixia, intoxicacion 1183 9
CAD9 Inundadiones No existe control RCA07 Dolencias infcto contagiosa 112 6

Fuente: Formato APR aplicado al pintor. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del pintor en el apéndice D19.De la tabla 5.59
se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales se resumen
de la siguiente manera:

5.3.19.1 Tipos de riesgos existentes en el pintor

Tabla 5.60 Frecuencia de los riesgos existentes en el pintor

Riesgo Cantidad %
Mecénico 9 375
Fisico 2 8.3
Quimicos 2 8.3
Ergonomicos 4 16.7
Eléctrico 1 4.2
Biologico 1 4.2
Condiciones Ambientales 5 20.8
Total 24 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.60 se observa:

e EI 37.5% se observan riesgos mecanicos.

o EI 20.8% se observan riesgos de condiciones ambientales.
o EI 16.7% se observan riesgos ergonomicos.

e EI 8.3% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EI 4.2% se observan riesgos eléctricos y biologicos.



Riesgos Existente en el Pintor
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Grafica 5.41. Riesgos existentes en el pintor
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la grafica 5.41 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

presentes en el pintor.

5.3.19.2  Niveles de riesgo del pintor

Tabla 5.61. Frecuencia de los niveles de riesgo del pintor

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 14 58.3
Moderado 7 29.2
Substancial 2 8.3
Alto 1 4.2
Total 24 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.61 se observa:

e EI 58.3% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los

riesgos ergondémico los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
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un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

o EIl 29.2% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

o EIl 8.3% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos sustancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e El 4.2% de los riesgos ergondmicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Pintor

8% 4%

O Riesgos Tolerables B Riesgos Moderados O Riesgos Substancial O Riesgos Altos

Grafica 5.42. Niveles de riesgo del pintor
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.42 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del pintor.



5.3.20 Evaluacion del preparador

Tabla 5.62. Evaluacion del pre

arador usando el método APR
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Caracterizacion de los Peligros Riesgos
9 Control Existente / Eficacia Cédigo Descrincion Clasificacion
Cod. Descripcion ¢ P F| P | (G+tF).P
MEO1 Disposicién |nadequgda de la maquina /| Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 2l 12
equipo fractura)
MEO2 Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 213 12
paradas fractura)
MEO3 Impacto contra partes de maquinas en Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 2|3 B
movimiento. fractura)
MEO5 Proyeccion de f)bjevto’s‘dotados de Entrenamiento operacional RMEO1 Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 2 1 4
energia cinética fractura)
. Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo,
MEO9 Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 fractura) 213 12
ME13 Herramienta / dispositivo inadecuado / Revision de equipos RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 2 1 3
defectuoso fractura)
ME14 Colisién / choque Entrenamiento operacional RMEO1 Lesién Osteo Muswflraarcgﬁtrgtusmn, traumatismo, 1 1 4
ME15 Maquina / equipo sin proteccion Supervicion de maquinas RMEO1 Lesion Osteo Musa:(l;:éﬁt::)lu&on, traumatismo, 1 1 3
Acumulacion de energia debido a la
ME16| friccién y consecuente aumento de Entrenamiento operacional RMEO4 Contusion, quemadura 213 12
temperatura
ME17 Aprisionamiento / arraste Entrenamiento operacional RMEO5 Contusién, fractura, amputacion 1 1 4
ME19 Superficie resbaladiza Uso de botas de seguridad RMEO2 Lesion por caida 31]3 15
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Entrenamiento operacional RMEO7 Lesién por caida 31]3 15
ME21 Caida de objetog, herramientas, Ordeny limpieza RMEO3 Lesién por impacto 313 12
materiales
Fl01 Calor (iradiacién en el ambiente) Sistema de ventilacion RFI01 | Desidratacion, insolacién, incomodidad témica 31]3 12
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucién gradual de la audicién, irritabilidad 3 2 8
Quo3 Respiracién de fibras Uso de mascarillas RQUO3 Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 313 15
Contacto de la piel con sustancias . -
QUO05 quimicas (acidos, derivados de Uso de guantes RQUO05 Dermatitis, quemaduras quimicas 3 3 15
ERO2 Posiciones no ergonomlcas de trabajo No existe control RERO1 Moléstias osteo musoulgres, relacionadas al 2 3 12
(postura inadecuada) trabajo
ERO3 Levantamiento y transporte manual de No existe control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 202 8
peso trabajo
ERO4 luminacién y VISI.bI."dad inadecuada / Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 212 6
deficiente
ERO05 Monotonta y/o trabz_ij_o excesivamente No existe control RERO3 Estrés fisico y/o psiquico 212 8
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras porcc:rc;c;::aelectrlco / parada 2 1 4
BIO1 virus, hongos,_ bactenf'als_, moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 213 12
protozoarios, parasitos
CA03 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cutanea 213 12
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 1 1 4
CA05 Explosion Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 1 1 4
CA09 Inundacion Sistemas de desagues RCAQ7 Dolencias infecto contagiosas 1] 2 6

Fuente: Formato APR aplicado al preparador. Barcelona 20009.
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Se puede observar el cuestionario del preparador en el apéndice D20.De la tabla
5.62 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales se
resumen de la siguiente manera:

5.3.20.1 Tipos de riesgos existentes en el preparador

Tabla 5.63 Frecuencia de los riesgos existentes en el preparador

Riesgos Cantidad %
Mecénico 13 48.2
Fisico 2 7.4
Quimicos 2 7.4
Ergonomicos 4 14.8
Eléctrico 1 3.7
Biologico 1 3.7
Condiciones Ambientales 4 14.8
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.63 se observa:
o EI 48.2% se observan riesgos mecanicos.
e EI 14.8% se observan riesgos ergonémicos y de condiciones ambientales.
e EI 7.4% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EI 3.7% se observan riesgos eléctricos y bioldgicos
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Riesgos Existente en el Preparador
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Grafica 5.43. Riesgos existentes en el preparador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.43 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el preparador.

5.3.20.2  Niveles de riesgo del Preparador

Tabla 5.64. Frecuencia de los niveles de riesgo del preparador

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 16 59.3
Moderado 6 22.2
Substancial 4 14.8
Alto 1 3.7
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.64 se observa:
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e EI 59.3% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los
riesgos ergondmicos los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

o El 22.2% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

o EIl 14.8% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos sustancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e El 3.7% de los riesgos ergonomicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Preparador
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Grafica 5.44. Niveles de riesgos del preparador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.44 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del preparador.



5.3.21 Evaluacion del preparador de pintura

Tabla 5.65. Evaluacion del preparador de pintura usando el método APR
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N . Riesgos
Careteriztion delos PRGOS | (4 1 isterte/ Hicada o Cocoroditn Clasificacion
o Descipcion ® R Fl Pl GPP
VEDL Dsuslcmlr‘edmu_adadelanﬁqur’a Odenylinpieza RVEDL Lesion Osteo Musauar (contusion, traunetismo, 1] 3 6
equipo fradura)
Inpado contra partes de mécLines . . Lesion Osteo Musaular (contusion, traunetismo,
MED2 perecks Entrenarmiento aperaciona RVEDL fracturg) 213 9
VEDS Prwamcbf)qgczsldctatscb Noeiste ariro RVEDL Lesion Osteo Musaular (cortusion, traunmetismo, 21 2
energiacinética fradura)
VEDO|  Metericles cortartes / perfarartes Usode guartes RvED] | eSO Ot “mﬁiuw m)nsm, v 5 5 1 53 [ g
Herramienta / dipositivo inedecuedo / . . Lesion Osteo Musaular (contusion, traunetismo,
MEL3 Supenisonde herramierntas | RVEDL frecturs) 13 9
- - 9 Supenision de mequines y Lesion Osteo Musauar (contusion, traunetismo,
MELS Méquina/ equipo sin protecddn equigos RVEDL frecturd) 212 8
MEL9 Superfide resbaladiza Ordeny linpieza RVER Lesién por caida 2|3 12
ME20 | Caida.en e mismo nivel / nivel diferente] Ordeny linpieza RVED? Lesién por caida 2|2 8
vez1| Ceidadeddes remarientas Qdenylinpieza RVER Lesi6n por inpecto 23| 2
meteriales
FoL Cdor (imadiadén en € ambiente) Uso de aire acondisionado RAOL | Desidratacion, insolacién, incomodidad témica 111 2
A Ruidos Noexste cortrd RAG2 | Dsminudén gradual de laaudidén, initabiliced 213 9
. . Inflanecion de articuladén, tension del misculo
[3(0¢] Mbradones No existe control RAB o 213 9
(ergondmicos)
QU3 Respiracién defibras Uso demescarilla RQUOB |  Doenciasrespiratorias (fibrosis pulmoner) 2|3 12
Respiracion de niebla, neblines, geses, . N
15
QU4 vepares (afta, exc) Uso de mescavilla RQUM4 Intoxicacion 313
Contacto de lapiel con sustandas " L
QUB quimicas (Acichs, derd e Uso de guantes RQUO5 Derrretitis, quemeduras quilricas 313 15
Posiciones no ergondmicas de trabejo . Molétias osteo musaulares, reladonedes a
BER®2 A ) Noexste contral REROL wabei 213 9
lluminadén y visibilidad inedecuada/ L
R4 ceficiente Usocelamparas RER®2 Fatigavisud 111 2
o | Mooy "r"ab‘?‘.‘\’n ecesharente Noeiste arrd RERGG Estrés fisico yopsiico 3|2 s
Trabgjo enternina de video . N
ER08 A(Dritor) No existe control RERM Tendosinwitis 3|2 8
HOL| Contacto conelementos energizados No existe control RALOL ? 126 por ca daadecmeo/ P 3|2 10
Mirus, hongos, becterias, moho, L ) )
B01 protozcenios, perdsitcs Fumigacion RBO1 Erfermededes infecto-contagiosas 313 15
CAB|  Animelesporzoriosos / insectos Furrigecion RCAQ2 Enverenamiento, irritacion cutnea 2|3 12
cAA Incendio Noexiste contral RCA3 Quenmaduras/ contusiones 111 4
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Continuacion tabla 5.65. Evaluacion del preparador de pintura usando el

método APR
Caracterizacién de los Peligros Riesgos
9 Control Existente/ Eficadia | oo oo Clasificacion
Cod. Descripcion w pe G| F| P| (GP).P
CA Explosion No existe control RCAO3 Quemaduras/ contusiones 3111 4
CA9 Inundecion No existe control RCAO7 Dolendias infecto cortagiosa 2112 6

Fuente: Formato APR aplicado al preparador de pintura. Barcelona 2009.

Se puede observar el cuestionario del preparador de pintura en el apendice
D21.De la tabla 5.65 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles,
los cuales se resumen de la siguiente manera:

5.3.21.1 Tipos de riesgos existentes en el preparador de pintura

Tabla 5.66 Frecuencia de los riesgos existentes en el preparador de pintura

Riesgos Cantidad %
Mecanico 9 36
Fisico 3 12
Quimicos 3 12
Ergondmicos 4 16
Eléctrico 1 4
Biologico 1 4
Condiciones Ambientales 4 16
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.66 se observa:
o EIl 36% se observan riesgos mecanicos.

e EI 16% se observan riesgos ergonémicos y de condiciones ambientales.
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e EI 12% se observan riesgos fisicos y quimicos.

o EI 4% se observan riesgos eléctricos y bioldgicos.

Riesgos Existente en el Preparador de Pintura
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Grafica 5.45. Riesgos Existentes en el Preparador de Pintura
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.45 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el preparador de pintura.
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5.3.21.2  Niveles de riesgo del preparador de pintura

Tabla 5.67. Frecuencia de los niveles de riesgo del preparador de pintura
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 10 68
Moderado 6 24
Substancial 3 8

Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.67 se observa:

o EIl 68% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los
riesgos ergondmicos los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

o El 24% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergondmicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

o El 8% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos sustancial, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.
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Niveles de Riesgo del Preparador de Pintura
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O Riesgos Tolerables @ Riesgos Moderados O Riesgos Substancial

Grafica 5.46. Niveles de riesgo del preparador
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.46 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del preparador de pintura.



5.3.22 Evaluacion del pulidor

Tabla 5.68. Evaluacion del pulidor usando el método APR
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o ) Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . s —
Control Existente / Eficacia Codido Descrincion Clasificacion

Cod. Descripcion 9 P F| P | (GHF)P

MEO1 Disposicion |nadequgda de lamaquina /| Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, P 12

equipo fractura)

MED2 Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, B 12

paradas fractura)

MED3 Impacto contra pgm_es de maquinas en Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, P 12

movimiento. fractura)

MEDS Proyeccion de f)bjgto’s.dotados de Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 2|1 4

energia cinética fractura)

MEO9 Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 Lesion Osteo Musu";'géﬁ?an)msm’ fraumatismo, 213 12

ME13 Herramienta / dispositivo inadecuado / Revision de equipos RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 211 3

defectuoso fractura)

ME14 Caolision / choque Entrenamiento operacional RMEO1 Lesion Osteo Muswflraaréztr);)tusmn, traumatismo, 111 4

ME15 Maquina/ equipo sin proteccion Supervicion de maquinas RMEOL Lesion Osteo Muswflraaréztr;rl)tusmn, fraumatismo, 111 3

Acumulacion de energia debido a la

ME16| friccion y consecuente aumento de Entrenamiento operacional RMEO4 Contusion, quemadura 213 12

temperatura

ME17 Aprisionamiento / arraste Entrenamiento operacional RMEQ5 Contusion, fractura, amputacion 111 4

ME19 Superficie reshaladiza Uso de botas de seguridad RMEO2 Lesi6n por caida 313 15

ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente]  Entrenamiento operacional RMEQ7 Lesién por caida 3]3 15

Caida de objetos, herramientas, _— > .

ME21 materiales Ordeny limpieza RMEO3 Lesion por impacto 313 12
Flo1 Calor (iradiacion en el ambiente) Sistema de ventilacion RFIOL | Desidratacion, insolacion, incomodidad témica 313 12
Flo2 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucién gradual de la audicion, imitabilidad 3]2 8

QuO3 Respiracion de fibras Uso de mascarillas RQUO3 Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 313 15

U5 Contacto de la piel con sustancias Usod ant ROUOS D i d . 3l 3 15

Q quimicas (4cidos, derivados de so de guantes QU ermatitis, quemaduras quimicas

ERO2 Posiciones no ergonomu:as de trabajo No existe control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al P 12
(postura inadecuada) trabajo

ERO3 Levantamiento y transporte manual de No existe control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 2| 2 s

peso trabajo

ER04 lluminacicny VISIPI,I idad inadecuada / Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 212 6

deficiente

ERO5 Monotonia y/o lrabg;p excesivamente No existe control RERO3 Estrés fisico y/o psiquico 212 8

repetitivo

ELOL | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras porg:r?j?::aeleclnco/ parada 211 4
BIO1 Virus, hongos,_ bacterl:’;\s_, moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infectocontagiosas 213 12

protozoarios, parasitos

CAO03 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCAQ02 Envenenamiento, irritacion cutanea 213 12
CA04 Incendio Uso de extintores RCAO3 Quemaduras/ contusiones 111 4
CA05 Explosion Uso de extintores RCAO3 Quemaduras/ contusiones 111 4
CA09 Inundacion Sistemas de desagues RCA07 Dolencias infecto contagiosas 112 6

Fuente: Formato APR

aplicado al pulidor. Barcelona 2009
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Se puede observar el cuestionario del pulidor en el apéndice D22.De la tabla
5.68 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales se
resumen de la siguiente manera:

5.3.22.1 Tipos de riesgos existentes en el pulidor

Tabla 5.69 Frecuencia de los riesgos existentes en el pulidor

Riesgos Cantidad &= %
Mecanico 13 48.2
Fisico 2 7.4
Quimicos 2 7.4
Ergonémicos 4 14.8
Eléctrico 1 3.7
Biologico 1 3.7
Condiciones Ambientales 4 14.8
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.69 se observa:
o EI 48.2% se observan riesgos mecanicos.
e EI 14.8% se observan riesgos ergonémicos y de condiciones ambientales.
e EI 7.4% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EIl 3.7% se observan riesgos eléctricos y bioldgicos.
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Grafica 5.47. Riesgo existente en el pulidor

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la grafica 5.47 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

presentes en el pulidor.

5.3.22.2

Niveles de riesgo del pulidor

Tabla 5.70. Frecuencia de los niveles de riesgo del pulidor

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 16 59.3
Moderado 6 22.2
Substancial 4 14.8
Alto 1 3.7
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009
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En la tabla 5.70 se observa:

e EI 59.3% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los
riesgos ergondmicos los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

o El 22.2% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergondmicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

o EIl 14.8% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos sustancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

o El 3.7% de los riesgos ergondmicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Pulidor

4%

15%

22% 59%

O Riesgos Tolerables B Riesgos Moderados O Riesgos Substancial O Riesgos Altos

Grafica 5.48. Niveles riesgo del pulidor
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.
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En la grafica 5.48 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo en el pulidor.

5.3.23 Evaluacion de la recepcionista

Tabla 5.71. Evaluacion de la recepcionista usando el método APR

A . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros : o ——
Control Existente / Eficacia Codigo Descriocién Clasificacion
cod. Descripcion P G|F|P|(GtF)P
MEOL Disposicién madequgda de la maquina / No exite control RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1l3l2 8
equipo fractura)
MEG Impacto contra partes de méquinas No exite control RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, il 4
paradas fractura)

ME19 Superficie resbaladiza Limpieza en el area RME02 Lesion por caida 112(2 6
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden en el area RMEQ7 Lesion por caida 1{2]2 6
Fl02 Ruidos No exite control RFI02 | Disminucién gradual de la audicion, irritabilidad | 1 | 6 | 1 7
Quo3 Respiracion de fibras No exite control RQUO3 |  Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) | 2 [ 3 | 2 10
EROD Posiciones no ergondmicas de trabajo No exite control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 2l 10

(postura inadecuada) trabajo
ER04 luminacicn y V|5|‘b|‘||dad inadecuadal Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 1{1]2 4
deficiente
ER05 Monotoni yf traba;q eucesivamente No exite control RER03 Estrés fisico ylo psiquico 112(2 6
repefitivo
ER08 Trabiejo en erminel d? video No exite control RER04 Tendosinuvitis 2131(2 10
computadora (monitor)
ELO1 | Contacto con elementos energizados | Uso adecuado de los equipos | RELOL Quemadtras porcc;t;?::aelecmco/ parada 216(1 8
BI01 Vs, hongos,. bactenfisA, mofo, Fumigacion RB0L Enfermedades infecto-contagiosas 2021 4
protozoarios, parasitos
CA0L Amacenamiento made? vato de Orden en el area RCA01 Contusiones 1{3]1 4
productos / materiales
CA02 Desmoranamiento Orden en el area RCA01 Contusiones 1{2]1 3
CA03 |  Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cutanea 2111 3
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 21111 3
CA06 Local confinado Sistema de ventilacion RCA04 Asfixia, intoxicacion 21211 4
CA09 Inundaciones No exite control RCA07 Dolencias infecto contagiosas 20172 6

Fuente: Formato APR aplicado a la recepcionista. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario de la recepcionista en el apéndice D23.De la
tabla 5.71 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales
se resumen de la siguiente manera:

5.3.23.1  Tipos de riesgos existentes en la recepcionista

Tabla 5.72. Frecuencia de los tipos de riesgos existente en la recepcionista

Riesgos Cantidad &= %
Mecanico 4 22,2
Fisico 1 5,6
Quimicos 1 5,6
Ergondmicos 4 22,2
Eléctrico 1 5,6
Biologico 1 5,6
Condiciones Ambientales 6 33,2
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.72 se observa:
o EI 33.2% se observan riesgos de condiciones ambientales.
e EI 22.2% se observan riesgos mecanicos y ergonémicos.

e EI 5.6% se observan riesgos fisicos, quimicos, eléctricos y biologicos.
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Riesgos Existente de la Recepcionista

22%

@ Riesgos de Condiciones Ambientales m Riesgos Mecanicos
0 Riesgos Ergonomicos 0O Riesgo Fisicos

B Riesgo Quimicos @ Riesgo Electrico

B Riesgo Biologico

Grafica 5.49. Riesgos existentes en la recepcionista
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.49 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en la recepcionista.

5.3.23.2  Niveles de riesgo del recepcionista

Tabla 5.73. Frecuencia de los niveles de riesgo del recepcionista
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 16 88,9
Alto 2 11,1
Total 18 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.73 se observa:
e EIl 88.9% de los riesgos arrojaron valores menores de 12, lo que indica un

nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
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monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores mayores de 12 y por ser riesgos
ergonémicos, indican un nivel de riesgo alto, por lo cual se requiere
considerar el empefio significativo de recursos para disminuir el riesgo a

corto plazo.

Niveles de Riesgo de la Recepcionista

11%

89%

O Riesgo Tolerable m Riesgo }J

Grafica 5.50. Niveles de riesgo de la recepcionista
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 20009.

En la grafica 5.50 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgos en la recepcionista.



5.3.24 Evaluacion del supervisor general

Tabla 5.74. Evaluacion del supervisor general usando el método APR

190

P ; Resoos
nckl ) . P
Careptanizeticn celos Peigros QGrird Edsterte/ Hicada & iién Cadficadin
ad Descipdén ® Cesoipo Fl P GPP
VER Impedocartrapartesce négLines Eteraniato . RVEDL LestnCteoMalar (catLeidn, franatisg, 3l 3 5
peracks fradud)
Inpetocotra patesdendopires en . . LescnCteoMsalar (catLedn, franatisg,
ME3 o Etreramatogqeadad | RVEDL i i 3|3 5
NELA Qliscn/d Etreraniato . RVEDL LescnCteoMalar (catLed, franatisg, 1l 1 4
MEL7 Apisaamato/ arsste Hireenatoqeecad | RVEDB Qriusin fredurg, anpLtadon 111 4
MEL9 S pafideretdadza Qudmylinpeza RVER Lesthpo caica 33 5
MEO| Gichend msnonvd /vl dferetyl  Brreramiatogqueradad | RVEDY Lesthpo caca 3|3 5
FAOL | CHo (radeddnend arbiate) Usocevattiledtres RAQL | Desidrateddn insdeddn, incomodcbditéimrica 3|2 8
A® Rics Noeige arird RA® | Dsmindédngad el celaadddn initetliced 3|2 8
QU3 Respradncefitras wsocenegailla RAB| Ddedasresiraaies (florss pinore) 313 B
Redradéncerigda, nedires, gesss, ) o
wsockmegaila R Intoicdn 3|3 5
N pesreta e
Posdoresnoagatnicsce trakgo . Milédtiss ceteo musaLlares rdadaecks d
ERP - Noeide artrd REROL . 2|2 6
(poturairedsolecy) tratgo
=B LeertamenoytranguateneLe e Nbeiseartd FEROL I\Mesnascﬁa)msujges rdadaedssd ol 1 3
peso trabpo
=20 "mmygg."::'m Usocklanperas FERD FeicavisLEl 2l 2| 8
ERG ““m'aw’:gﬁ‘\’oe@‘a wte Noeigeartid RERB Edrésfismyopsiguio 1l1] 2
A0L| Grizdocnderetseegzdts Noeigeartd ra | Qemespr wddﬂlﬂaadﬁil ol |51 51 5[ 8
\ins hogos, kedtriss, o, - . .
BO1 . - Fumigedan 22911 Efemecbcks infedtoaortagiosss 3|3 5
[raazosics, parasitos
CAB|  Annales poradiosos/ inssdos Runigedon ROAR| Eheaematqintaihaiaea 3|3 B
G Incerdio Usock edinoes RCA® Qenaduss/ artusaes 1{1] 4
CA) Bydosin Noedigearird RCA3 Qeneduras/ artusaes 111 4
@10 Inundedan Noedigearird RCA® Dledssirfetoaatagoss 112 6

Fuente: Formato APR

aplicado al supervisor general. Barcelona 20009.
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Se puede observar el cuestionario del supervisor general en el apéndice D24.De
la tabla 5.74 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los
cuales se resumen de la siguiente manera:

5.3.24.1  Tipos de riesgos existentes en el supervisor general

Tabla 5.75 Frecuencia de los riesgos existentes en el supervisor general

Riesgos Cantidad &= %
Mecanico 6 30
Fisico 2 10
Quimicos 2 10
Ergonémicos 4 20
Eléctrico 1 5
Biologico 1 5
Condiciones Ambientales 4 20
Total 20 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.75 se observa:
o EIl 30% se observan riesgos mecanicos.
e EI 20% se observan riesgos ergonémicos y de condiciones ambientales.
o EI 10% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EIl 5% se observan riesgos eléctricos y bioldgicos.
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Riesgos Existente en el Supervisor General
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Grafica 5.51. Riesgos existentes en el supervisor general
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.51 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el supervisor general.

5.3.24.2  Niveles de riesgo del supervisor general

Tabla 5.76. Frecuencia de los niveles de riesgo del supervisor general

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 8 68
Moderado 8 24
Substancial 4 8
Total 20 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009
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En la grafica 5.76 se observa:

o EIl 40% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los
riesgos ergondmicos los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 40% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35, indican un nivel de
riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para reducir el
riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e EIl 20% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razén se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Supervisor General

20%

40%

O Riesgos Tolerables B Riesgos Moderados O Riesgos Substancial ‘

Grafica 5.52. Niveles de riesgo del supervisor general
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.52 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del supervisor general.



5.3.25 Evaluacion del técnico electricista

Tabla 5.77. Evaluacion del técnico electricista usando el método APR
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N . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . - P
9 Control Existente / Eficacia Gdiao Descrincion Clasificacion
Cod. Descripcion Y P F| P GHP
VEOL Disposicion |nadequ§da de laméguina /| Enrenarmiento aperacioral RVEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3| 3 15
equipo fractura)
Impacto contra partes de méquinas . . Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo,
MED2 perades Entrenamiento operacional RVEOL fractura) 313
VED3 Impacto contra part& de méguinas en Entrenamiento operacionel RVEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumetismo, 3l s 15
movimiento. fractura)
Proyecd6n de objetos dotados de . . Lesion Osteo Muscular (contusion, traumetismo,
MEO5 energiacinética Entrenamiento operacional RMEOL fractura) 213 12
MEO9| Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEOL Lesion Osteo Msu;’muslon, traumetismo, 313
Herramienta / dispositivo inadecuado / . ) Lesion Osteo Muscular (contusion, traumetismo,
MEL3 defectuoso Revision de equipos RMEOL fractura) 113 9
ME14 Colisién / choque Revision de equipos RVEOL Lesitn Osteo Nusa,:re;:fzcxra)nmlm, traumetismo, 111 4
MEL5 Méguina/ equipo sin proteccdn Supervicion de maguinas RMEOL Lesion Osteo Mjsa:rii(ﬁ?a‘)mslm' raLimetismo, 113 9
MEL7 Aprisionamiento/ arraste Supervicion de maguinas RVEOS Contusion, fractura, amputacion 111 4
MEL9 Superfide reshaladiza Uso de botas de seguridad RMEQ2 Lesion por caida 213 12
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente] ~ Entrenamiento operacional RMVEO7 Lesién por caida 213 12
Caida de objetos, herramientas, o L )
ME21 materiales Ordeny limpieza RMEG3 Lesién por impacto 213 ©
Flo1 Calor (imadiadion en el ambiente) Sisterma de vertilacion RFIO1 | Desidratacion, insolacion, incomodidad témica 3|3
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucién gradual de la audicién, irritabilidad 313 12
QuUO3 Respiradén de fibras Uso de mascarillas RQUO3 Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 313 15
Respiradién de niebla, neblinas, gases, . N
QU4 vapores (ndlta, etc) Uso de mascarillas RQUO4 Intoxicacion 313
Posiciones no ergondmicas de trabajo , Moléstias osteo musculares, relacionadas al
ER02 (posurai adk) Uso de mascarillas REROL trabejo 312 8
R Levantamiento y transporte manual de No existe control REROL Moléstias osteo rmswlgres relacionadas al 2| 2 6
peso trabajo
ERoq | Numinadiny visinlidad inadecuada/ Uso de lamparas RERO2 Fatiga visual 3|2 8
deficiente
ERos | Monotoniay/ Orm‘\’ﬂe’mwme No existe control RER® Estrés fisico yio psiquico 22| s
ELOL | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELOL 2 fes poré:ar diameleclrlcol parada 213 12
BIO1 Virus, hong } bacten?sl, rrono, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 313
protozoarios, parésitos
CAO3 Animeles ponzofiosos / insectas Fumigacion RCAO2 Envenenamiento, irritacion cutdnea 313 15
CAA Incendio Fumigacion RCA03 Quemaduras/ contusiones 1]1 4
CAD5 Explosion Fumigacion RCA03 Quemaduras/ contusiones 111 4
CAD9 Innundacion Uso de extintores RCA07 Dolendias infecto contagiosas 1] 2 4

Fuente: Formato APR  aplicado al técnico electricista. Barcelona 2009
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Se puede observar el cuestionario del técnico electricista en el apéndice D25.De
la tabla 5.77 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los
cuales se resumen de la siguiente manera:

5.3.25.1  Tipos de riesgos existentes en el técnico electricista

Tabla 5.78 Frecuencia de los riesgos existentes en el técnico electricista

Riesgo Cantidad %
Mecaénico 12 46.2
Fisico 2 7.7
Quimicos 2 7.7
Ergondmicos 4 154
Eléctrico 1 3.8
Biologico 1 3.8
Condiciones Ambientales 4 154
Total 26 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.78 se observa:
o EI 46.2% se observan riesgos mecanicos.
e EI 15.4% se observan riesgos ergonémicos y de condiciones ambientales.
e EI 7.7% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EI 3.8% se observan riesgos eléctricos y bioldgicos.
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Riesgos Existente en el Tecnico Electricista
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Grafica 5.53. Riesgos existentes en el técnico electricista
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.53 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existente en el técnico electricista.

5.3.25.2  Niveles de riesgo del técnico electricista

Tabla 5.79. Frecuencia de los niveles de riesgo del técnico electricista.

Nivel de riesgo Cantidad %
Tolerable 12 46.2
Moderado 10 38.5
Substancial 4 15.4
Total 26 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009

En la tabla 5.79 se observa:

e EI 46.1% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los

riesgos ergonodmicos los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
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un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EI 38.5% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e El 15.4% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos substancial, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Tecnico Electricista

| O Riesgos Tolerables @Riesgos Moderados DORiesgos Substancial

Grafica 5.54. Niveles de riesgo del técnico electricista
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.54 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del técnico electricista.



5.3.26 Evaluacioén del técnico mecénico

Tabla 5.80. Evaluacién del técnico mecénico usando el método APR
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o . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros ) L —
Control Existente / Eficacia Codian Descrincion Clasificacion
Cod. Descripcion Y P F | P | (G+F).P
MEOL Disposicion |nadequ§1da de la maquina / Orden y limpieza RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3]s 15
equipo fractura)
MEQ2 Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3|3 15
paradas fractura)
MEO3 Impacto contra pa_mgs de maquinas en Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 3|3 15
movimiento. fractura)
MEQS Proyeccion de gbjgto,s.dotados de Supervision d.e maquinas y RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 11 3
energia cinética equipos fractura)
MEQ09 Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 Lesion Osteo Muscﬁg&ﬁ?:; usion, traumatismo, 3|3 15
ME10 Montaje errado Entrenamiento operacional RMEO1 Lesion Osteo Muscﬂg&ﬁ?:)t usion, traumatismo, 313 15
ME13 Herramienta / dispositivo inadecuado / Supervision de herramientas RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, s | 3 9
defectuoso fractura)
ME14 Colision / choque Entrenamiento operacional RMEO1 Lesion Osteo Muscﬂg&ﬁ?:)t usion, traumatismo, 111 4
ME15 Maguina / equipo sin proteccion Supervision d.e maquinas y RMEO1 Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 1] 1 3
equipos fractura)
ME17 Aprisionamiento / arraste Entrenamiento operacional RMEOQ5 Contusion, fractura, amputacion 111 4
ME19 Superficie resbaladiza Orden y limpieza RME02 Lesion por caida 3|3 15
ME20 |Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden y limpieza RMEOQ7 Lesién por caida 313 15
ME21 Caida de objetos_, herramientas, Orden y limpieza RMEO3 Lesion por impacto 313 15
materiales
Flo1 Calor (irradiacion en el ambiente) Uso de ventiladores RFIO1 | Desidratacion, insolacion, incomodidad térmica 313 12
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucion gradual de la audicién, irritabilidad 312 8
Quo03 Respiracion de fibras uso de mascarilla RQUO3 Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 313 15
o5 Contacto de la piel con sustancias Uso d " ROUOS D it d . 3|3 15
Ql quimicas (acidos, derivados de so de guantes Q ermatitis, quemaduras quimicas
ERO2 Posiciones no ergonommas de trabajo No existe control REROL Moléstias osteo muscula}res, relacionadas al 3] 10
(postura inadecuada) trabajo
ER03 Levantamiento y transporte manual de No existe control RERO1 Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 1] 2
peso trabajo
ER04 lluminacion y VIS'.bI."dad inadecuada/ Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 312 8
deficiente
ER05 Monotonia ylo trabe}jp excesivamente No existe control RERO3 Estrés fisico y/o psiquico 212 6
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras porcc:r%?::aelectnco I parada 112 6
BIO1 Virus, hongos,. bactenfa S moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 213 12
protozoarios, parasitos
CA03 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cutanea 213 12
CA04 Incendio Uso de extintores RCA03 Quemaduras / contusiones 111 4
CA05 Explosion No existe control RCA03 Quemaduras / contusiones 111 4
CA09 Inundaciones No existe control RCAQ7 Dolencias infecto contagiosa 212 8

Fuente: Formato APR aplicado al técnico mecéanico. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del técnico mecéanico en el apéndice D26. De
la tabla 5.80 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los
cuales se resumen de la siguiente manera:

5.3.26.1  Tipos de riesgos existentes en el técnico mecanico

Tabla 5.81 Frecuencia de los riesgos existentes en el técnico mecanico

Riesgos Cantidad %
Mecénico 13 48
Fisico 2 7,5
Quimicos 2 75
Ergondmicos 4 14,8
Eléctrico 1 3,7
Biologico 1 3,7
Condiciones Ambientales 4 14,8
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.81 se observa:
o EI 48% se observan riesgos mecanicos.
e EI 14.8% se observan riesgos ergonémicos y de condiciones ambientales.
e EI 7.5% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EIl 3.7% se observan riesgos eléctricos y bioldgicos.
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Riesgos Existente en el Tecnico Mecanico

8% 4% 4% 14%
8%

15%
47%

O Riesgos de Condiciones Ambientales B Riesgos Mecanicos
O Riesgos Ergonomicos O Riesgos Fisicos

W Riesgos Quimicos O Riesgos Biologicos
B Riesgos Electricos

Grafica 5.55. Riesgo existente en el técnico mecanico
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.55 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existentes en el técnico mecanico.

5.3.26.2  Niveles de riesgo del técnico mecanico

Tabla 5.82. Frecuencia de los niveles de riesgo del técnico mecanico
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 12 44.5
Moderado 11 40.7
Substancial 3 11.1
Alto 1 3.7
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.82 se observa:
e El 44.5% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los
riesgos ergondmico los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica

un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
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monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EI 40.7% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergondmicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razén se
consideran riesgos sustancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e El 3.7% de los riesgos ergondémicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Tecnico Mecanico

11% 4%

44%

O Riesgos Tolerables B Riesgos Moderados O Riesgos Substancial O Riesgos Altos

Grafica 5.56. Niveles de riesgo del técnico mecanico
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.56 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del técnico mecanico.



5.3.27 Evaluacion del técnico en refrigeracion

Tabla 5.83. Evaluacion del técnico en refrigeracion usando el método APR
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o . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros . N ———
Control Existente / Eficacia Codigo Descripcion Clasificacion
Cod. Descripcion h P F | P | (G+F).P
MEOL Disposicion |nadequgda de la maquina / Orden y limpieza RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusioén, traumatismo, 3 3 15
equipo fractura)
MEO2 Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional RMEO1 Lesi6én Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 313 15
paradas fractura)
MEO3 Impacto contra partes de maquinas en Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 3l 3 15
movimiento. fractura)
MEOS Proyeccion de gbjgt({sldotados de Supervision d_e maquinas y RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 1 1 3
energia cinética equipos fractura)
ME09 Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 Lesién Osteo Muscuflra;rciﬁc;:)tusmn, traumatismo, 3 3 15
ME10 Montaje errado Entrenamiento operacional RMEO1 Lesion Osteo Muscuflre;lrcgﬁtr);)tusmn, traumatismo, 3 3 15
ME13 Herramienta / dispositivo inadecuado / Supervision de herramientas RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 2 3 9
defectuoso fractura)
ME14 Colisién / choque Entrenamiento operacional RMEO1 Lesion Osteo Muscuflrzzlrciﬁcrlg)tuswn, traumatismo, 1 1 4
ME15 Méquina / equipo sin proteccién Supervision d_e maquinas y RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 1 1 3
equipos fractura)
ME17 Aprisionamiento / arraste Entrenamiento operacional RMEOQ5 Contusién, fractura, amputacion 1 1 4
ME19 Superficie resbaladiza Orden y limpieza RMEOQ2 Lesién por caida 3 3 15
ME20 |Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden y limpieza RMEOQ7 Lesion por caida 3 3 15
mgz1 |  CAida de objetos, herramientas, Orden y limpieza RMEO3 Lesi6n por impacto 3]s 15
materiales
FlO1 Calor (irradiacion en el ambiente) Uso de ventiladores RFIO1 | Desidratacion, insolacién, incomodidad térmica 3 3 12
FI02 Ruidos No existe control RFI02 Disminucién gradual de la audicion, irritabilidad 3 2 8
QuO3 Respiracion de fibras uso de mascarilla RQUO03 Dolencias respiratorias (fibrosis pulmonar) 3 3 15
uos Contacto de la piel con sustancias Uso d " ROUOS D it d L 3 3 15
Ql quimicas (&cidos, derivados de so de guantes Q ermatitis, quemaduras quimicas
ERO2 Posiciones no ergonomlcas de trabajo No existe control RERO1 Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 3 2 10
(postura inadecuada) trabajo
ERO3 Levantamiento y transporte manual de No existe control REROL Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 1 1 2
peso trabajo
ERO04 lluminacion y V|5|p|.lldad inadecuada / Uso de lamparas RERO02 Fatiga visual 3 2 8
deficiente
ERO5 Monotonia y/o traba_u_o excesivamente No existe control RERO03 Estrés fisico y/o psiquico 2] 2 6
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras por(t:::r(z‘z?:ceaelectnco I parada 1 2 6
BIO1 virus, hongos,. baCte”,an' moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 2 3 12
protozoarios, parasitos
CA03 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacién cutanea 2 3 12
CA04 Incendio Uso de extintores RCAO03 Quemaduras / contusiones 1 1 4
CA05 Explosién No existe control RCAO03 Quemaduras / contusiones 1 1 4
CA09 Inundaciones No existe control RCAQ07 Dolencias infecto contagiosa 2 2 8

Fuente: Formato APR aplicado al técnico en refrigeracion. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del técnico en refrigeracion en el apendice
D27.De la tabla 5.83 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles,
los cuales se resumen de la siguiente manera:

5.3.27.1  Tipos de riesgos existentes en el técnico en refrigeracion

Tabla 5.84 Frecuencia de los riesgos existentes en el técnico refrigeracion

Riesgo Cantidad %
Mecanico 13 48
Fisico 2 7,5
Quimicos 2 7,5
Ergondmicos 4 14,8
Eléctrico 1 3,7
Biologico 1 3,7
Condiciones Ambientales 4 14,8
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.84 se observa:
o EI 48% se observan riesgos mecanicos.
e EI 14.8% se observan riesgos ergonémicos y de condiciones ambientales.
e EI 7.5% se observan riesgos fisicos y quimicos.

e EIl 3.7% se observan riesgos eléctricos y bioldgicos.
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Riesgos Existente en el Tecnico en Refrigeracion
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Grafica 5.57. Riesgos existentes en el técnico en refrigeracion
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.57 se observa la distribucion de frecuencia de los riesgos

existente en el técnico en refrigeracion.

5.3.27.2  Niveles de riesgo del técnico en refrigeracion

Tabla 5.85. Frecuencia de los niveles de riesgo del técnico mecanico
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 12 44.5
Moderado 11 40.7
Substancial 3 11.1
Alto 1 3.7
Total 27 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.85 se observa:
o El 44.5% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los

riesgos ergondémico los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
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un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

e EIl 40.7% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e EIl 11.1% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razon se
consideran riesgos sustancial, por lo cual se deben aplicar medidas
correctivas a corto plazo.

e EIl 3.7% de los riesgos ergondmicos arrojaron valores entre 10 a 12, lo que
indica un nivel de riesgo alto, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Tecnico en Refrigeracion

11% 4%

44%

‘ O Riesgos Tolerables B Riesgos Moderados O Riesgos Substancial O Riesgos Altos

Grafica 5.58. Niveles de riesgo del técnico en refrigeracion
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.58 se observa la distribucién de frecuencia del nivel de riesgo

del técnico en refrigeracion.



5.3.28 Evaluacion del vigilante

Tabla 5.86. Evaluacion del vigilante usando el método APR
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N . Riesgos
Caracterizacion de los Peligros ) — —
Control Existente / Eficacia Codigo Descrincion Clasificacion
cod. Descripcion P G| F|P|(Gt)P
MEO2 Impacto contra partes de maquinas Entrenamiento operacional RMEOL Lesién Osteo Muscular (contusion, traumatismo, 23l 2 10
paradas fractura)
MEO3 Impacto contra pa_rtgs de maquinas en Entrenamiento operacional RMEOL Lesion Osteo Muscular (contusion, traumatismo, s3] 2 10
movimiento. fractura)
MEO9 [  Materiales cortantes / perforantes Uso de guantes RMEO1 Lesion Osteo MUSCT?;C(ITJ?;; usion, traumtismo, 213(2 10
ME14 Colision / chogque Entrenamiento operacional RMEO1L Lesion Osteo Muscular (contusién, traumatismo, 3111 4
fractura)
ME17 Aprisionamiento / arraste Entrenamiento operacional RMEQ5 Contusién, fractura, amputacion 3111 4
ME19 Superficie reshaladiza Uso de hotas de seguridad RMEQ2 Lesion por caida 213(2 10
ME20 | Caida en el mismo nivel / nivel diferente Orden y limpieza RMEO7 Lesion por caida 2122 8
ME21 Caida de objetos., herramientas, Orden y limpieza RMEO3 Lesion por impacto 112]2 6
materiales
FI01 Calor (irradiacion en el ambiente) Sistema de ventilacion RFI0O1 | Desidratacion, insolacion, incomodidad térmica | 1 [ 3 | 3 12
Fl02 Ruidos No existe control RFI02 | Disminucion gradual de la audicién, irritabilidad | 1 | 3 | 3 12
FI10 Radiaciones ultravioletas No existe control RF015 Lesion oftalmolégica / quemaduras 1(3]3 12
Quo3 Respiracion de fibras Uso de mascarillas RQUO3 Dolencias respiratorias (fibrosis puimonar) 21313 15
ER02 Posiciones no ergonom|cas de trabajo No existe contral RERO1L Moléstias osteo musculgres, relacionadas al 11213 9
(postura inadecuada) trabajo
ER04 luminaci6n y VISI.b |.I|dad inadecuada/ Uso de lamparas RER02 Fatiga visual 11212 6
deficiente
ER05 Monotonia y/o trabqlg excesivamente No existe control RER03 Estrés fisico y/o psiquico 11312 8
repetitivo
ELO1 | Contacto con elementos energizados Entrenamiento operacional RELO1 Quemaduras por choque eléctrico/ parada 2132 10
cardiaca
BIO1 vius, hongos,l bacterlfas', moho, Fumigacion RBO1 Enfermedades infecto-contagiosas 213(3 15
protozoarios, parésitos
CA03 Animales ponzofiosos / insectos Fumigacion RCA02 Envenenamiento, irritacion cutanea 213(3 15
CA04 Incendio No existe control RCA03 Quemaduras / contusiones 3111 4
CA05 Explosion No existe control RCA03 Quemaduras / contusiones 3111 4
CA09 Inundacion No existe control RCAQ7 Dolencia infecto contagiosa 21112 6

Fuente: Formato APR aplicado al vigilante. Barcelona 2009.
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Se puede observar el cuestionario del vigilante en el apéndice D28.De la tabla
5.86 se puede evidenciar los diferentes tipos de riesgos y sus niveles, los cuales se
resumen de la siguiente manera:

5.3.28.1  Tipos de riesgos existentes en el vigilante

Tabla 5.87 Frecuencia de los riesgos existentes en el vigilante

Riesgos Cantidad %
Mecénico 8 38
Fisico 3 14.3
Quimicos 1 4.8
Ergonomicos 3 14,3
Eléctrico 1 4.8
Biologico 1 4.8
Condiciones Ambientales 4 19
Total 21 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.87 se observa:
o EI 38% se observan riesgos mecanicos.
o EI 19% se observan riesgos de condiciones ambientales.
o EIl 14.3% se observan riesgos fisicos y ergondmicos.

e EIl 4.8% se observan riesgos eléctricos, quimicos y bioldgicos.
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Riesgos Existente en el Vigilante
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Grafica 5.59. Riesgos existentes en el vigilante
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.59 se observa la distribucién de la frecuencia de los riesgos

existentes en el vigilante.

5.3.28.2  Niveles de riesgo del vigilante

Tabla 5.88. Frecuencia de los niveles de riesgo del vigilante
Nivel de riesgo Cantidad %

Tolerable 12 57.2
Moderado 5 23.8
Substancial 4 19

Total 21 100

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la tabla 5.88 se observa:
e EI 57.2% de los riesgos arrojaron valores menores de 12 y en el caso de los

riesgos ergonémico los valores arrojados fueron menores de 6, lo que indica
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un nivel de riesgo tolerable, por lo cual se requiere mantener los controles y
monitoreas existentes. En los casos donde no existen controles evaluar
oportunidades de mejoras racionalizando costos.

o EIl 23.8% de los riesgos arrojaron valores entre 13 a 35 y en el caso de los
riesgos ergonomicos los valores arrojados fueron entre 7 a 9, indican un
nivel de riesgo moderado, por lo cual se requiere considerar esfuerzo para
reducir el riesgo considerando las prioridades de forma extensible.

e El 19% de los riesgos arrojaron valores con gravedad 3 por esta razén se
consideran riesgos sustancial, por lo cual se deben aplicar medidas

correctivas a corto plazo.

Niveles de Riesgo del Vigilante

19%

57%
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Grafica 5.60. Niveles de riesgo del vigilante
Fuente: Estudio realizado en Taller Latino, Barcelona 2009.

En la grafica 5.60 se observa la distribucion de frecuencia de los niveles de

riesgo del vigilante.
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5.3.29 Evaluacion de los puestos de trabajo en Taller Latino C.A, usando el

método APR.

En la tabla 5.89 se muestra en resumen los resultados obtenidos de los niveles

de riesgos de los 28 puestos de trabajo evaluados en el taller.

Tabla 5.89 Resultados de los niveles de riesgo de todos los puestos de trabajo en
Taller Latino.

Puesto de Trabajo

Administrador
Almacenista

Armador
Asistente de
Administrador

Asistente del
Contador

Asistente de
operaciones

Asistente de
Repuesto

Ayudante de
Mecanico

Ayudante de Pintor

Chofer

Tolerable

88,9%
57%

56%

88,9%

88,9%

88,9%

571%

44,5%

58,3%

35%

Nivel de riesgo

Moderado

0%
23%

20%

0%

0%

0%

23%

40,7%

29,2%

30%

Substancial

0%
10%

16%

0%

0%

0%

10%

11,1%

8,3%

35%

Alto

11,1%

10%

8%

11,1%

11,1%

11,1%

10%

3,7%

4,2%

0%
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Continuacion tabla 5.89 Resultados de los niveles de riesgo de todos los puestos

Puesto de
Trabajo

Contador
Gerente General

Jefe de Compra

Jefe de
Operaciones

Jefe de Pintura
Jefe de Repuesto

Latonero

Personal de
limpieza

Pintor

Preparador

Preparador de
pintura

Pulidor

Recepcionista

Supervisor
General

de trabajo en Taller Latino.

Tolerable

88,9%

88,9%

88,9%

88,9%

58,3%

57%

30%

52,4%

58,3%

59,3%

68%

59,3%

88,9%

68%

Nivel de riesgo

Moderado | Substancial
0% 0%
0% 0%
0% 0%
0% 0%

29,2% 8,3%
23% 10%
43,3% 16,7%
28,6% 19%
29,2% 8,3%
22,2% 14,8%
24% 8%
22,2% 14,8%
0% 0%
24% 8%

Alto

11,1%

11,1%

11,1%

11,1%

4,2%

10%

10%

0%

4,2%

3,7%

0%

3,7%

11,1%

0%
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Continuacion tabla 5.89 Resultados de los niveles de riesgo de todos los puestos
de trabajo en Taller Latino.

Nivel de riesgo

Puesto de
Trabajo
Tolerable | Moderado | Substancial Alto
Tecnico 46.2% 38,5% 15.4% 0%
Electricista
Tecnico 44.5% 40,7% 11,1% 3.7%
Mecanico
Técnico en 44.5% 40,7% 11,1% 3.7%
Refrigeracion
Vigilante 57,2% 23,8% 19% 0%

Fuente: Estudio realizado en Taller Latino. Barcelona. 2009.

En la tabla 5.89 se observa los niveles de riesgo de los 28 puestos de trabajo de
Taller Latino donde se puede observar que el puesto con menos porcentaje de
tolerabilidad es el del latonero con un 30%, seguido del chofer con un 35%, el técnico
mecanico, ayudante mecanico y el técnico en refrigeracion con un 44.5%. Los

puestos administrativos obtuvieron tolerabilidad alta con un 88.9%.

Todos estos datos brindan una valoracion que es de gran importancia porque
permite obtener la informacién de los puestos riesgosos asi realizar las mejoras de
estos y evitar las consecuencias como son las enfermedades, los accidentes y perdidas
a la empresa. En el apéndice E se muestran imégenes de los diferentes puestos de

trabajo dentro del taller.



CAPITULO VI

PROPUESTA

Luego de conocer toda la valoracion de los niveles de riesgos existentes en los
puestos de trabajo en el Taller Latino y en cumplimiento con el ultimo objetivo

especifico de este proyecto se muestra algunas propuestas de mejoras para el taller.

e Realizar charlas motivacionales para que los trabajadores utilicen los
equipos de proteccion personal y realice sus actividades de la mejor forma
posible para evitar accidentes.

e Realizar estudios de iluminacion, temperatura y ergonomia para
complementar los resultados obtenidos.

¢ Realizar un plan de desalojo, adiestrar al personal como guias de desalojo y
sefalizar las salidas de emergencias.

e Mantener Orden y Limpieza en el taller en general.

¢ En los puestos de trabajo que arrojaron valores substanciales o alto implantar
acciones correctivas para reducir riesgos.

e Monitorear los puestos de trabajos de manera continda para controlar los
peligros existentes y realizar trabajos mas seguros.

¢ Realizar fumigaciones anuales para evitar la existencia de insectos.

¢ Revisar constantemente los extintores y adiestrar al personal en su uso.

e Adiestrar al personal en el uso correcto de equipos, maquinarias y

herramientas.
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e Revisar constantemente y realizar mantenimiento a los equipos Yy
maquinarias.

o Dotar al personal de bragas para evitar ensuciar o manchar el uniforme de
sustancias quimicas y asi evitar que estas sustancias lleguen a tener contacto
con la piel.

e Tomar en consideracion la evaluacion por puesto de trabajo realizada en este

proyecto para prevenir enfermedades ocupacionales y accidentes.



CONCLUSIONES

Las oficinas del area administrativas son muy pequefias y las sillas y escritorios
no son adecuadas lo que ocasiona niveles altos de riesgo.

Se observo que muchas de las lamparas y ventiladores son insuficientes y

estaban dafadas.
El proceso productivo esta claramente definido.

los trabajadores han sufrido de cefaleas con un 100%, seguido de estrés fisico
con un 98%, molestias musculares con un 91,8%, lesién por impacto con un
85,7%, fatiga visual con un 81,6%, lesidbn por caida con un 69,4%,
incomodidad térmica con un 55,1%, cortadura con un 46,9%, tendosinuvitis
con un 34,7%, fractura con un 24,5%, dermatitis con un 16,3%, neumonia con
un 12,2%, quemadura por choque eléctrico con un 4,1% y por ultimo

intoxicacion con un 2%.
Se observo una desorganizacion en la ubicacion de los equipos.

La empresa Taller Latino cumple con dotar al personal con los equipos de
proteccion personal, sin embargo la mayoria de los trabajadores (61%) no los

utilizan.

Los puestos de trabajos menos riesgosos con un 89% de riesgos tolerabilidad
son los puestos administrativos (Asistente Contador, Contador, Asistente de
Administrador, Administrador, Jefe de Compra, Jefe de Operaciones, Asistente

de Operaciones y Recepcionista).

El chofer por ser un trabajador que se encuentra por lo general fuera de la
empresa esta expuesto a muchos peligros que no pueden ser controlados con un

35% de riesgos substanciales.



Dentro de la empresa el puesto de trabajo mas riesgoso es el del latonero(43%
de riesgo substancial) ya que €l es el que manipula mayor maquinaria y es unos
de los trabajos mas forzados seguido del Técnico mecanico(44% riesgos
substancial), Ayudante del mecanico(44% riesgos substancial) y el Técnico en

refrigeracion (44% riesgos substancial).

El Almacenista con un 65% , Vigilante con un 57%, el personal de Repuesto
con un 52,4%, Preparador con un 51.8%, Pulidor con un 51.8%, Armador con
un 56% y el Preparador de pintura con un 40% tienen un nivel de tolerabilidad
mas alto de todo el personal dentro del taller.

El Supervisor General y el personal de limpieza se encuentra expuesto a todos
los riesgos dentro del taller.

El Técnico Mecanico, Ayudante del mecanico, el Técnico en refrigeracion, el

Latonero, el Pulidor y el Preparador tienen riesgos mecanicos principalmente.
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