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RESUMEN

El factor humano es esenciglla necesidad de seguridad es primamnacualquier
sistema de trabajo que se quiera desarrollar, abaimiento que tengan los
trabajadores sobre los riesgos producidos pordasdiciones laborales es un factor
determinante, por lo que se hace necesario ideartifis, evaluarlos y tomar acciones
correctivas para disminuirlos o eliminarlos, tardomo sea posible. En dicha
investigacion senalizaron los riesgos laborales existentes emeal de produccion
de la “Graniteria san Sebastian” C.A. Ciudad Balivestado Bolivar.Con la
finalidad de determinar las causas de las posible®nazas y los dafios y
consecuencias que éstas puedan producir sobnalagadores de dicha empresa. La
metodologia desarrollada consistio en el empledngieumentos de recoleccion y
analisis de informacion como entrevistas y obséow@s directas. El método de
evaluacién de riesgos utilizado es el establecidia &orma COVENIN 4004_2000.
En la empresa se observaron herramientas en elypesctombros en la areas de
trabajo, aguas estancadas, puestos de trabajecusatibs, malas posturas adoptadas
por parte de los trabajadores, bafios en malas@onds, falta de filtros y un lugar
adecuado para colocar las pertenencias de los midpantiendo de estos resultados
se establecen las medidas que deben aplicardesyneb en el cual se deben aplicar.
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INTRODUCCION

Una de las principales necesidades de la empredarna es la creacion de las
condiciones basicas para proteger la vida del patsgue en ella labora, asi como
también los bienes materiales de la misma, ademde suma importancia generar y
mantener altos niveles de motivacién de los tralmags en cuanto a la seguridad
dentro de la planta de trabajo. La experienciaevi@ardemostrar que una actuacion
segura y decidida en la mejora de las condiciomesrabajo, con la participacion
activa y el compromiso del personal viene a faxild objetivo de la calidad, creando
un clima de confianza entre la empresa, el trabaja@l medio ambiente.

El propdsito de esta investigacion es evaluariksgos laborales existentes en
la Graniteria San Sebastian, ya que es de vitabritaupcia que todo el personal que
alli labora tenga conocimientos de los riesgos@lmles se encuentran expuestos y a
su vez saber ¢(COmo? y ¢Qué? hacer en caso de eomergaber cuales son los
procesos peligrosos dentro de la produccion y aesueviten la generacion de
accidentes.

Esta investigacion consta de seis capitulos, l@adesuindican la siguiente

secuencia:

Capitulo | (Situacion a investigar) en este capitd definira el problema de la
investigacion, objetivos que se aspiran alcanzigliynitacion del problema.



Capitulo Il (Generalidades) alli se encuentra jadle todo lo concerniente a la

empresa como antecedentes, mision, vision y fuesioe la misma.

Capitulo Il (Marco teorico) se estableceran loeeedentes de la investigacion
y las bases tedricas.

Capitulo IV (Metodologia del trabajo) se definird@intipo de investigacion, la
poblacion, la muestra, las Técnicas e instrumergoe se utilizaron para la

recoleccion de datos.

Capitulo V (Andlisis e interpretacion de los readtis) en este capitulo se
realiza el analisis de los resultados de los atstplanteados para la realizacion de

la investigacion.

Capitulo VI (La propuesta) conceptualizacion depftapuesta planteada y
finalmente se procede a realizar las conclusionesegomendaciones de la

investigacion y las referencias bibliogréficas.



CAPITULO |
SITUACION A INVESTIGAR

1.1 Planteamiento del problema

La Empresa “Graniteria San Sebastian” C.A, est&adli en la avenida
Libertador frente al Club Sirio Venezolano; en Giddolivar estado Bolivar es una
empresa dedicada a la fabricacion y venta de tafeesgranito, ornamentos
decorativos para el hogar y columnas de diferemiedelos y tamafios, y en donde
actualmente se desempefian doce trabajadores. Ll@ssmpuenta con dos areas de
produccion: topes la cual divide sus actividadesres secciones (cortado, pulido y
acabado) y concreto esta ultima conformada porz¢lado de concreto, vaciado y

acabado — remate.).

Area topes en esta area el proceso consiste éadapor medio de un monta
carga las laminas de granito hasta la mesa dondaecentra ubicada la fresadora
magquina utilizada para cortar dichas laminas ladesuse mojan al momento de ser
cortadas y darles las forma deseada; luego eadeatd a otra mesa con la ayuda de
varios trabajadores y alli se le da forma con lalmy un esmeril de piedra copa 120
al cual se le instala una manguera para ir mojamstantemente la pieza hasta
quitar lo rustico de alli se pasan siete telas palia totalmente (1ero la nimero 100
y de ultimo la 3000; es decir, de la mas rusticatdhda mas suave) y luego es
trasladada a la ultima mesa donde se colocan bmsdes segun sea el caso de cada
tope. En esta parte del proceso se usan ciertaansias como la resina de
reparaciones de fibra de vidrio, secante, y oxidocdlores de acuerdo al color

deseado.



Al inspeccionar el area de topes, uno de los praddemas resaltantes que se
observé fue la gran cantidad de polvo a la que rseuemtran expuestos los
trabajadores, que se genera al momento de dar fardam laminas de granito, estos
aspiran gran parte de estas particulas ya que ao tapa bocas ni algun otro
implemento de seguridad. En el area cuentan coventilador para eliminar parte
del mismo, pero de igual manera es aspirado pdroditrabajadores. También se
noto que trabajan con agua y equipos eléctricosm avelz, o que origina la
probabilidad de que ocurra una electrocucion. Tampsan guantes al momento de

utilizar las sustancias como la resina y el oxidadlores.

Area de concretel proceso inicia al trasladar los materiales lizatial area de
trabajo como el cemento y las cabillas. Colocamhaddes sobre bloques y esperar
gue otro trabajador elabore la mezcla de cemetadlgve al lugar de trabajo luego
se prepara el molde se colocan las cabillas y parta mezcla en dichos moldes y asi
hasta terminar con el vaciado dejar secar y luegmadldar y dar los retoques para el

acabado final.

Al inspeccionar el area de concreto uno de loscjpates problemas que se
pudo apreciar es que el almacén de materia primrensgentra alejado del area de
trabajo, ocasionando agotamiento y fatiga a losasjws debido a que los operarios

realizan el traslado del material de forma manual.

Otro de los problemas observados en el area deetonespecificamente en la
seccion de vaciado son los soportes en los queleean los moldes; dichos soportes
consisten en colocar dos bloques en cada uno dextosmos de los moldes, esto
hace que el objeto de trabajo quede en una positidnbaja por lo que el operario
debe permanecer durante el proceso de vaciado &mpastura incomoda lo que

causa desgaste fisico al operario. También es tamger mencionar que estos



improvisados soportes de trabajo podrian rodarseoroperse debido a su

inestabilidad y poco grado de seguridad y ocasialgama lesion al trabajador.

También se observd que la seccion de acabado —teresga encuentra
desordenada debido a que: en ese mismo espaciocsengan ubicados los
diferentes moldes, algunos productos terminadospetdicios e instrumentos de
trabajo que obstaculizan el paso de los trabajadohdlemas las columnas de
concreto durante el proceso de acabado — remasn@eentran apoyadas sobre
listones de madera a nivel del suelo por lo queofmrarios permanecen agachados

durante el proceso.

Es importante resaltar que los operarios no usaimniplementos de seguridad
como guantes, tapa bocas y lentes. Su uso se beesanio debido a la gran cantidad
de polvo existente en esta area y al contacto tdireon las diferentes mezclas

utilizadas durante el proceso de elaboracion dedasnnas.

Por otro lado los operarios no cuentan con un éspalecuado para que estos
puedan cambiarse de ropa y colocar sus articulsomades, viéndose obligados a
dejar sus pertenencias en el area de trabajo dsedensucian constantemente,
tampoco disponen de un lugar para comer y descdosque causa molestia e
incomodidad en los trabajadores. El filtro de agosable del cual disponen los
trabajadores se encuentra en muy mal estado y adesté ubicado muy lejos del
area de trabajo. Cabe destacar que los trabajadoreacen uso del bafio ya que no
cuenta con las condiciones necesarias para suegsdgcir, no dispone de una

ventana para la ventilacion, una puerta y care@uebrado.



1.1.1 Formulacion del problema

¢, Cudles son los riesgos laborales en el area deqmionde la Graniteria San
Sebastian C.A?.

1.2 Objetivos de la investigacion

1.2.1 Objetivo general

Analizar los riesgos laborales existentes en eh ae produccionde la

Graniteria San Sebastian C.A, en Ciudad Bolivastad® Bolivar.

1.2.2 Objetivos especificos

1.Describir la situacion actual en el area de produceon respecto a las

condiciones de trabajo.

2.ldentificar los riesgos presentes en el area dduys@on de la Graniteria san

Sebastian.

3.Estimar los riesgos presentes en el area de prigoude la Graniteria san

Sebastian.

4.Proponer mejoras en las instalaciones para minirosaiesgos existentes.

1.3 Alcance de la investigacion

Esta investigacion esta representada por el argaodeiccion de la Graniteria

San Sebastian C.A, (topes y concreto), se desdaleactividades que alli se realizan



y se establecen los equipos criticos y estructdeasnismo que representan mayor
riesgo, contando ademas con las medidas de comirekarias para la prevencion de
accidentes por tal motivo, el propdsito de la stigacion analizar los riesgos a los
gue se encuentran sometidos dichos trabajadorEstear mejoras partiendo de sus
necesidades.

1.4 Justificacion de la investigacion

A través de la presente investigacion se analizamiésgos laborales existentes

en el area de produccion de la Graniteria San S&bas

Importancia para la Graniteria: se hace necesaaizar un estudio de riesgos
laborales en la Graniteria San Sebastian, derakfgue se identifiquen los riesgos a
los que sus trabajadores son vulnerables, com @eficrear herramientas Utiles para
gue den respuesta inmediata a tales riesgos y\&zsser de gran utilidad ante
eventos imprevistos 0 no deseados que puedan guggiusar accidentes. En este
mismo orden de ideas, se busca servir de guia aesagpsimilares, para que las
mismas tenga nocion de como deben estar las ¢onegcde trabajo en las areas de

produccion.

Importancia para la Universidad de Oriente (U.DYDpara el estudiante: toma
parte de los logros de la universidad el que stsdiesmites demuestren el cdmo
desenvolverse en un campo laboral como futurosepi@iales del pais, al mismo
tiempo que demuestren y apliguen los conocimieatiguiridos a lo largo de la
carrera dada por la institucién y materializarlas @ estudiante, lo cual implica la
obtencion del titulo a nivel de estudios superi@eda especialidad en que se haya

desarrollado.



1.5 Limitaciones de la investigacion

No existieron limitaciones para el desarrollo d& esvestigacion, ya que me
fue suministrada toda la informacion referente aefapresa, asi mismo se me
permitié la visualizacién del proceso de fabricaaile columnas de concreto y topes;
el contacto directo con los trabajadores, y de &staa conocer sus opiniones y
percepciones sobre las actuales condiciones dajdrabambién la empresa dio su
autorizacion para tomar fotografias al proceso wElyrcion y sus instalaciones

fisicas con el fin de facilitar el andlisis del peso.



CAPITULO Il
GENERALIDADES

2.1 Generalidades de la Graniteria San Sebastian

2.1.1 Antecedentes

La Empresa Graniteria San Sebastian, C.A. fue itoidst y registrada el 30 de
Junio de 1989, comenzd sus actividades el 07 destAgde 1989, se encuentra
ubicada en la Avenida Libertador, diagonal al amdiglipédromo, al lado del Centro
Social Arabe de Ciudad Bolivar, Estado Bolivar. @ba con 3 trabajadores, y

realizaba una produccion diaria de seis columnas.

2.1.2 Mision

La empresa Graniteria San Sebastian C.A, es ungesanprivada, cuya mision
es brindar el mejor servicio y atencion, reflejaola calidad de sus productos, al
mejor precio del mercado y una amplia gama de méey satisfaciendo todas las

necesidades de sus clientes.

2.1.3 Visién

La vision de Graniteria San Sebastian, C.A. setgdaan los términos de ser
una empresa consolidada en el mercado de comeacidn y ventas en el area de
construccién. Sdlida, rentable con una eficientengional estructura organizacional
y con efectivos sistemas de distribucion para almanna importante participacion en

el mercado local y regional.



10

2.1.4 Funciones

Actualmente la empresa Graniteria San Sebastide tmo finalidad u
objetivos principales: a) Compra — venta y distibn al mayor y detal de granito y
materiales para la construccién; b) Producir adiwale construccion en concreto y
granito para la distribucién al mayor y detal; @n@pra — venta, y elaboracion de
topes de cocina, topes de bafio, escaleras, pigpsuiéo natural, y marmol.

2. 2 Croquis de la empresa

En la figura 2.1, se muestra la ubicacién de laresg

\\ Q Colegio “Fe
Alegria”
C QQ yAes Centro Social
N/ Arabe
Graniteria San
PRAA Cm\ Sebastian, C.A

Antiguo Hipédromo

Figura 2.1 Ubicacion de la empresa.

2.3 Estructura organizacional

En la figura 2.2, se muestra el croquis de la esgore
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;-.h.u
| -l *

CORTADOR | | PULIDOR | |ACABADO' MEZCLADOR | PULIDOR (| VACIADOR

CAJERA' || VENDEDOR

Figura 2.2 Organigrama vigente de la Graniteria Szbastian.

2.3.1 Gerente

Es el encargado de dirigir la empresa, tambiéndddrastrar los elementos de
ingresosy costosde la misma. Asi mismo coordina y controla el fanamiento de
las oficinas administrativas para que marchen ctamente. Promueve y capta
clientes y negocios siendo al mismo tiempo el rasgble final de la rentabilidad

global de la empresa.

2.3.2 Administrador

Es el encargado de llevar un control de los reggstiontables de todas las
operaciones realizadas por la empresa. Tambiérl eacargado de elaborar los

estados financieros exactos y puntuales.
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2.3.3 Departamento compra-venta

Esta encargado de llevar un control de lo que gnsae de la Empresa, es el
responsable de indicar los niveles de inventaristenxtes en los depoésitos de
materiales con la finalidad de no realizar gastusecesarios en el proceso de
comercializacion de la misma.

2.3.4 Cajera

Es la encargada de realizar los cobros proveniel@das ventas que realiza la

empresa.

2.3.5 Vendedora

Es la encargada de atender a los clientes quesengra la empresa para la

compra de productos.

2.3.6 Departamento de Produccién

Es el encargado de indicarles a los obreros ddiflex@ntes areas de produccion
las cantidades y especificaciones de productosbac& en el dia. El area de
produccién esta divida en:

2.3.6.1 Topes: encargados de elaborar los topgsaeito natural y marmol.

2.3.6.2 Concreto: encargados de elaborar los ptosien concreto.
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2.3.7 Contador

Es el encargado de tener al dia todos los registbosables y la correcta
penetracion de la informacion financiera expresadanidades monetarias, mediante
estados financieros. También se encarga de prefumanformes tendientes a la
presentacion de las declaraciones de impuestmamaf el nacimiento de cuentas y

elaborar el reporte gerencial.



CAPITULO Il
MARCO TEORICO

3.1 Antecedentes de la investigacion

Indagaciones previas que sustentan el estudiantsatbre el mismo problema o

se relacionan:

Dagger, A. (2.003)la empresa con una vision amplia y clara del Sigguifo de
seguridad e higiene laboral conciben que un prograen seguridad efectivo se
consigue con el apoyo y acoplamiento del factordnonesto debe ser motivado y
encaminado a sentir la verdadera necesidad de sreambiente de trabajo mas

seguro y estable.

La creacion de un ambiente seguro en el trabajdiden@eguir normas y
procedimientos sin pasar por alto ninguno de latofas que intervienen en la
confirmacion de la seguridad como son en primesaicia el factor humano
(entrenamiento y motivacion), condicion de la ersgréruido y ventilacion), las
acciones que conllevan riesgos accidentes entas.ofl seguimiento continuo
mediante las inspecciones y el control de estderes contribuyen a la formacion de

un ambiente laboral mas seguro y confortable.

Norambuena, A. (2.004), en su estudio de los redgborales biolégicos y

fisicos, elementos de proteccidn personal sefi@a qu

14
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“Se pudo observar que las medidas de proteccidrsislicientes para prevenir
ciertos riesgos, pero muchas veces esta medidgorssn en practica en forma
mecanizada descuidando asi riesgos que se presanmtamayor fuerza en ciertas

ocasiones.

“Debemos tratar de concientizar a los trabajadatesla Graniteria San
Sebastian en cuanto al uso adecuado de las matida®teccion y de esta manera
colaborar con la disminucion de posibles factoees@sgo que alli existan”.

Caraballo, F. (2.004kn su tesis “estudio de riesgo en la central hidobgca
de Caruachi, adscrita a la corporacion venezolan@uhyana C.V.G electrificacion
del Caroni (Edelca C.A)".

Fue de suma importancia la determinacion de losratfites escenarios de
riesgo que pudieran tener mayor impacto en dicharesa, obteniendo como los de
mayor probabilidad, los escenarios de incendiodailars de equipos eléctricos en los
casos de maquinas, por otra parte se determinayoi @rincipales factores el

humano y el operacional.

Bolivar, R. (2.004)en su tesis “estudio de riesgo en las areas d@aiéce
almacenamiento y bombeo de las areas de tanquesapfdel distrito san tome,
P.D.V.S.A".

Tuvo como objetivo principal realizar un analisis desgo en las areas de
recepciéon, almacenamiento y bombeo del (P.T.Op pato fue necesario hacer uso
de la identificacion de peligros y evaluacion dekgo, el cual dio a conocer los

peligros presentes en las operaciones que se legaho en dichas areas.
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Acuia, D. (2.005)no0s indica que hay que impulsar el cumplimientolage
normas de higiene y seguridad industrial a fin deimzar los factores de riesgos

generados por condiciones y actos inseguros.

De acuerdo a esto el cumplimiento de las normasipex disminuir riesgos
gue pueda ocasionar accidentes y esto a su ventpexl establecimiento de un
mejor ambiente laboral orientado a concientizaq@n parte de los trabajadores

sobre los actos que puedan poner su vida y saltudsgo

Ruiz, O. (2.005)en su estudio de los “Factores de riesgo que ietegnm en los
accidentes laborales del personal del hospital dfelm Vélez Paez sefalo 1o

siguiente:

“En este estudio se identificaron riesgos de tml@ague estén expuestos el
personal que labora en el hospital, tales comooisy bioldgicos. Los riesgos fisicos
fueron a los que mas estuvieron expuestos el pargenenfermeria, siendo estos la
iluminacion inadecuada y el reducido espacio ldb&ma este trabajo se presentaron
recomendaciones para reducir o eliminar estosasegge podrian afectar la salud de

aquellos que laboran en el hospital.

Gamboa, D. (2.009gn su tesis “evaluacion de riesgos laboreleda unidad
de cursos basicos de la Universidad de Oriente @duBlolivar. Ciudad Bolivar_

Estado Bolivar”.

Se elaboré mediante una evaluacion del sistema&st@g de riesgo actual del
edificio con la finalidad de desarrollar accionesventivas para el control de riesgos.
Se diagnostico la inexistencia de un plan de gest&seguridad de los trabajadores,
gue permita establecer politicas de prevencionggneren adecuadas condiciones de

trabajo y una cultura de prevencion de riesgosrédbs.
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3.2 Bases teoricas

Segun (Diaz, Carlos. 2004) uno de los aspectoffis@jivos en la empresa, en
relacién a las personas, es que éstas puedandlesssu actividad en las mejores
condiciones. Por eso, algo que ha de tener mugmegl responsable de empresa es

la prevencion de riesgos que puedan acontecerdasatrollo de la actividad.

3.2.1 Riesgos

Es la probabilidad de que suceda un evento, impgactnsecuencia adversos.
Se entiende también como la medida de la posibilidanagnitud de los impactos
adversos, siendo la consecuencia del peligro,aerstelacion con la frecuencia con

gue se presente el evento. (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.2 Agente de riesgos

Son aquellos agentes del ambiente de trabajo dertgzanico, fisico, quimico,
biolégico, ergonémico y psicosocial, que puedancseisa de accidentes de trabajo,

enfermedades profesionales o molestias en logaddras. (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.3 Tipos de riesgos; segun (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.3.1 Riesgos fisicos: se pueden definir comexjgosicion a ciertos niveles de
energia que se consideran peligrosos para la galutener un potencial capaz de
producir lesiones. (Ruido, Vvibraciones, temperaturaxtremas, ventilacion,

electricidad, radiaciones, mala iluminacién).

3.2.3.2 Riesgos quimicoses la exposicion a determinadas concentraciones de

sustancias presentes en el medio de trabajo cafgacectar la salud del individuo
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como sodlidos (polvos, humos) liquidos (niebla,ioshcgaseosos (vapores, gases)
disolventes.

3.2.3.3 Riesgos bioldgicos: probabilidad de adguina enfermedad ocupacional o
accidente de trabajo causado por agentes infescaesorigen animal o vegetal y las
sustancias derivadas de ellos, presentes en eldegeabajo.

3.2.3.4 Riesgos ergondmicos: probabilidad de salfgiin evento adverso e indeseado
(accidente o enfermedad), durante la realizaciéalgi@n trabajo y condicionado por
ciertos factores de riesgo ergondmico. Los factdeeBesgos por incompatibilidades

ergondémicas: sobre carga fisica, malas postunagjb o actividades repetitivas.

3.2.3.5 Riesgos psicosociales: se originan poretites aspectos de las condiciones y
organizacion del trabajo. Cuando se producen tienanncidencia en la salud de las
personas a través de mecanismos psicologicosoyoiistos. La existencia de riesgos
psicosociales en el trabajo afectan, ademas de sallal de los trabajadores, al

desemperfio del trabajo. Algunas de las mas impesggnteden ser:

Caracteristicas de la tarea (monotonia, repet#tjidexcesiva 0 escasa

responsabilidad, falta de desarrollo de aptitudesp excesivo de trabajo, etc.).

Estructura de la organizacion (falta de definicmnoonflicto de competencias,
comunicacion e informacién escasa o distorsionpdeas o conflictivas relaciones

personales, estilo de mando autoritario, etc.).

Caracteristicas del empleo (mal disefio del puestalas condiciones

ergondémicas, de seguridad o higiene, salario insths; etc.).
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Organizacién del trabajo (trabajo a turnos, trabajeturno o en fines de

semana, etc.).

Factores externos a la empresa (calidad de vidda deersona, problemas

sociales, problemas familiares y todo tipo de gwotdtica de indole social, etc.).

3.2.4 Riesgo laboral

Son aquellos que se producen por el hecho o embacdsl trabajo a través de
dos manifestaciones: los accidentes y las enferesdprofesionales, cuyos efectos
pueden generar situaciones de invalidez temporariggermanente, y cuyas
consecuencias pueden variar entre la curacioruddahde alguna secuela, e inclusive

la posibilidad de que la victima muera. (Diaz, GarR004).

3.2.5 Analisis de riesgos

El analisis del riesgo es aquel mediante el cuallestifica el peligro y se
estima el riesgo, valorando conjuntamente la pntidall y las consecuencias de que
se materialice el peligro. (Diaz, Carlos. 2004).

El Andlisis del riesgo proporcionara de qué ordemegnitud es el riesgo.

3.2.6 Estimacion del riesgo

Para cada peligro detectado debe estimarse ebridsterminando la potencial

severidad del dafio (consecuencias) y la probabil#dague ocurra el hecho. Trivial
(T), tolerable (TO), moderado (M), importante {itolerable (IN)
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3.2.7 Severidad del dafio (consecuencias)

Para determinar la potencial severidad del daflze densiderarse: a) partes del
cuerpo que se veran afectadas; b) naturaleza dle| deaduandolo desde ligeramente

dafino, dafino y extremadamente dafiino.

3.2.8 Probabilidad de que ocurra el dafio

La probabilidad de que ocurra el dafio se puedeugradesde baja hasta alta,
con el siguiente criterio: a) Probabilidad altadBfio ocurrira siempre o casi siempre;
b) Probabilidad media: El dafio ocurrira en alguoeasiones; ¢) Probabilidad baja:

El dafio ocurrira raras veces. (Diaz, Carlos. 2004).

La tabla 3.1 da un método simple para estimar ieles de riesgo de acuerdo
a su probabilidad estimada y a sus consecuengasaess

Tabla 3.1 para estimar los niveles de riesgo

SEVERIDAD
(CONSECUENCIAS)
LD |D ED
T TO M

PROBABILIDAD [ [TO0 | M i
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3.2.9 Valoracion de riesgos

Los niveles de riesgos indicados en el cuadro iantdorman la base para
decidir si se requiere mejorar los controles eriste o implantar unos nuevos, asi
como la temporizacion de las acciones. En la sigeiéabla se muestra un criterio
sugerido como punto de partida para la toma desideciLa tabla también indica que
los esfuerzos precisos para el control de los oeggla urgencia con la que deben
adoptarse las medidas de control, deben ser piiopates al riesgo (tabla 3.2).

Tabla 3.2 Valoracion de riesgos.

NIVEL DE RIESGO ACCION Y TEMPORIZACION

TRIVIAL No se requiere accion especifica.

No se necesita mejorar la accién preventiva, sibaego se deben
considerar soluciones mas rentables o mejoras qusupongan una
TOLERABLE carga econémica importante.
Se requieren comprobaciones periddicas para aseguease mantiene

la eficiencia de las medidas de control.

Se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgerndeando lag
inversiones precisas. Las medidas para minimizariedgo deben
implantarse en un periodo determinado.

MODERADO Cuando el riesgo moderado estd asociado con caeTsEas
extremadamente dafiinas, se precisara una acciéteripospara
establecer, con mas precision, la probabilidad afeodcomo base para

determinar la necesidad de mejora de las medidasrisol.

No debe comenzarse el trabajo hasta que se hayaizado el riesgo

Puede que se precisen recursos considerablesqudralar el riesgo.

(%)

IMPORTANTE Cuando el riesgo corresponde a un trabajo quetéeresizando, deb
remediarse el problema en un tiempo inferior al Ide riesgos

moderados.

No debe comenzar ni continuar el trabajo hasta sgueminimice el

INTOLERABLE riesgo. Si no es posible minimizarlo, incluso ceoursos limitados, debe

prohibirse el trabajo.
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3.2.10 Inspecciones de riesgos

La necesidad de que las inspecciones sean efgativaca ha sido mayor, a fin
de mantener a los empresarios informados de |ddgmnas que puedan afectar a las
operaciones. Estas son unos de los elementos riggosny mas usados de detectar
y controlar los accidentes potenciales antes deoquegan las pérdidas que puedan
involucrar, gentes, equipos, material y medio amteiees necesario mencionar que
se trataran todos aquellos métodos que han demostea valiosos a través de los
afios y ademas se presentaran nuevas Técnicaggbzarrinspecciones, que puedan
ayudar a hacer frente a los posibles problemasepeiedan presentar. (Diaz, Carlos.
2004).

3.2.11 Accidente de trabajo

Toda lesion corporal que el trabajador sufra coasi@n o consecuencia del

trabajo que realiza por cuenta ajena.

Las causas de los accidentes se dividen generaraetrites grupos: a) Factores
humanos.— Actos inseguros; b) Factores técnices. Ambiente. — Condicion
insegura; c) Factores organizatives. Administrativos o gerenciales.

3.2.12 Exposicion al riesgo

Es la condicién mediante la cual el trabajador ssjéto a la accion de él(los)

agente(s) de riesgo presente(s) en el ambientalkgd. (Diaz, Carlos. 2004).
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3.2.13 Lesién

Es un todo dafio personal o en contra de la vidaludspersonal ocasionada
como consecuencia de un accidente que deje enespiocun vestigio o altere salud
fisica o mental (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.14 Peligro

Un peligro en el lugar de trabajo se puede deftomo la posibilidad muy
elevada que se produzca un dafio en un periodoedgdi corto 0 inmediato
independientemente de la gravedad que puede afdctaenestar de las personas

expuestas. (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.15 Acto Inseguro

Son las causas que dependen de acciones del prapapador y que pueden
dar como un accidente, algunas de las accione® mezd(Falta de lentes, jugar en el
area de trabajo correr dentro de las instalaciatedrabajo fumar en areas no

permitidas).

Entre otros actos inseguros, estan: a) No utilzdaequipo de proteccion
personal necesario para realizar el tipo de aett/i que va a ejecutar; b) Realizar
una actividad, oficio o labor presentando lesiome®ndiciones fisicas que pudieran
dificultar la realizacion del trabajo; c)

Manipular o Accionar sin tener conocimiento preyiprevia autorizacion; d)
Utilizar las manos en lugar de las herramientasualas necesarias para la ejecucion
de tareas laborales como, reparar, ajustar, etras; @) Usar equipos o instrumentos

gue se encuentren en mal estado o con defectiaz, (Carlos. 2004).
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3.2.16 Condiciones inseguras

Las condiciones inseguras se pueden definir comellag factores fisicos o
aquellas circunstancias del ambiente laboral quezlgnu ocasionar o inducir a que

ocurran accidentes dentro de las areas de trabajo.

Entre algunas condiciones inseguras podemos meciah Falta de orden,
limpieza e higiene; b) Maquinarias, equipos defeshs o inadecuadamente
protegidos (falta de resguardo, aislamiento u Jtroy Equipos de proteccion
personal en mal estado; d) Condiciones inadecudgldsabajo (ruido, iluminacion
y/o ventilacion deficientes); e) Condiciones atmoshs peligrosas. Como pueden

ser areas donde se produzcan, polvos, humos, wafidieerz, Carlos. 2004).

3.2.17 Salud laboral

En general se utiliza como sinbnimo de prevenciénrigsgos laborales.
Especificamente hace referencia a los aspectomsaside la prevencion de riesgos
laborales. (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.18 Enfermedad profesional

Es el estado patolégico contraido con ocasionrdehjo o exposicion al medio
en el que el trabajador se encuentre obligadobajag y el que pueda ser originado
por la accién de agentes fisicos, quimicos o biot®y condiciones no ergonémicas
(disergondmicas) o meteoroldgicas, factores psigpodé y emocionales, que se
manifiesten por lesion orgénica, trastornos enzgosto bioquimicos, temporales o

permanentes. (Diaz, Carlos. 2004).
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3.2.19 Seguridad industrial

Es una obligacién que el gobierno impone a patrgnésbajadores y que
también se debe organizar dentro de determinacg®say hacer funcionar dentro
de determinados procedimientos.

El patrén estara obligado a observar de acuerdo l@onaturaleza de su
negociacion, los preceptos legales sobre higieseguridad en las instalaciones de
su establecimiento y adoptar las medidas converggdra prevenir accidentes en el
uso de las maquinas, instrumentos y materialesatlajo. (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.20 Prevencion

Es el conjunto de actividades o medidas adoptagasvistas en todas las fases
de la actividad de la empresa con el fin de ewatdisminuir los riesgos derivados del
trabajo. (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.21 indice de seguridad

Son indicadores empleados para medir los resdtaldo la actuacién en

prevencién de accidentes. (Diaz, Carlos. 2004)

3.2.22 Equipo de proteccion personal

El equipo de proteccion personal (PPE — Persor@k&tion Equipment) esta
diseflado para proteger a los empleados en el Idgatrabajo de lesiones o
enfermedades serias que puedan resultar del ocontamt peligros quimicos,
radiologicos, fisicos, eléctricos, mecanicos u trAdemas de caretas, gafas de

seguridad, cascos y zapatos de seguridad, el RREenuna variedad de dispositivos
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y ropa tales como gafas protectoras, overoles,tgsachalecos, tapones para oidos y
equipo respiratori®iaz, Carlos. 2004).

3.2.23 Equipo de proteccion individual

Cualquier instrumento que lleva o sujeta el trat@jgara protegerle del riesgo
de sufrir un accidente (por ejemplo, cascos paGakeza, protectores sonoros para
los oidos, etc.). (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.23.1 Lentes: Es necesario el uso de lentesugaegisten operaciones que se
deben realizar las cuales requieren el uso deslep&ga la proteccion de los ojos de

los operarios; evitando asi riesgos de accidemé&alée las instalaciones d trabajo,

ademas que es necesaria la utilizacion de losslel@@cuerdo a normas de seguridad
gue se establecen.

3.2.23.2 Guantes: Los guantes ofrecen proteccida la mano del trabajador y
ademas posee una comoda adaptacion al pufio, queeimpe los materiales se
deslicen al interior de la mano. En su fabricacsénemplean diversos materiales,
como el amianto, tejido grueso, piel impregnadgmeluctos resistentes al fuego y
tejido recubierto con impermeabilizante. Estos ¢emse utilizan en las operaciones

mencionadas en el inicio anterior con la difereigcia aqui se protegen las manos.

3.2.23.3 Respiradores: El reciente avance tecrmiode la industria moderna a
incrementado mucho el peligro potencial de losyg®l emanaciones y gases. A
pesar de la generalizacion del empleo de los agsadat capacitacion de los vapores y
polvos nocivos. Lo que conlleva a la importanteagi cobligatoria utilizacion de

respiradores para la proteccion de los trabajadgue alli operen, la utilizacion de

dispositivos respiratorios obligan a mantener ugimmén de mantenimiento muy
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exigente ya que su mecanica lo exige, por lo queoahento de verse la necesidad de

usarlos estos se encuentren en perfecto estadsipatéizacion.

3.2.23.4 Botas: La gran mayoria de los dafios pi&ssse deben a la caida de objetos
pesados que ocurren en el sitio de trabajo dufastboras de jornadas, esto puede
ocurrir bien sea por motivo de fatiga o cansanab aperario. Es facil conseguir

zapatos de seguridad que protejan en contra delesas de riesgos. Estos tipos de
zapatos puede conseguirse en tamafo formas ysestiferentes y que a la vez se

adapten bien y ademas tengan buen aspecto.

3.2.24 Postura de trabajo y movimientos

La postura de trabajo hace referencia a la posm#bruello, de los brazos, de
la espalda, de las caderas y de las piernas duehntabajo. Los movimientos de
trabajo son los movimientos del cuerpo requeridms gb trabajo. La "posicion de
trabajo" se caracteriza por el mantenimiento depéates individuales del tronco y
extremidades inferiores en cierta relacion armanids larga duracion, mientras las
partes activas del cuerpo (principalmente los waedectian los movimientos de
trabajo. (Diaz, Carlos. 2004).

3.2.25 Postura incorrecta o esfuerzo muscular

Es importante mencionar que cuando se adoptanrpeshadecuadas y cuando
se ejecutan movimientos corporales o esfuerzosofisijue no estan dentro de la
capacidad del trabajador al momento de realizarastisidades de trabajo, esto
podria acarrear efectos secundarios o secuelagueo fque podrian alterar el
funcionamiento del operador como puede ser lumbhagmiambres, cansancio por
posiciones o posturas repetitivas entre otros.z(BGarlos. 2004).
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3.3 Bases legales

La investigacion que se presenta tiene su susténtégal en los siguientes
documentos: Constitucion de la Republica Bolivaiae Venezuela, Ley Organica
del Trabajo, Ley Orgéanica de Prevencion Condicignbkedio Ambiente de Trabajo
(LOPCYMAT), y Reglamento de las Condiciones deiétig y Seguridad en el
Trabajo.

El articulo 87 de la Constituciéon de la RepublicdiBariana de Venezuela dice
gue todo patrono(a) garantizara a sus trabajadasys condiciones de seguridad,
higiene y ambiente de trabajo adecuados. El estaliptara medidas y creara
instituciones que permitan el control y la promacie estas condiciones. Por lo
tanto todo trabajador tiene el derecho de exigsugatrono un ambiente con las
condiciones adecuadas para la realizacion de su tidxia, y el estado tiene el deber

de vigilar que las organizaciones cumplan con dicuadiciones.

El articulo 236 de la Ley Organica de Trabajo (LO8Stablece que el patrono
debera tomar las medidas que sean necesarias par&l cservicio se preste en
condiciones de higiene y seguridad que respondiamraquerimientos de la salud del
trabajador, en un ambiente de trabajo adecuadmpigw para el ejercicio de sus
facultades fisicas y mentales. Es decir, que tatmpo o jefe debe velar y vigilar
por un ambiente destinado a fortalecer las conugsale higiene y seguridad de sus
trabajadores.

Por ninglin motivo el trabajador podra ser expuesta accién de agentes
fisicos, condiciones ergondémicas, riesgos psicatEsi agentes quimicos, biologicos
o de cualquier otra indole, sin ser advertido acdecla naturaleza de los mismos, de
los dafios que pudieran causar a la salud, y alemaio en los principios de su

prevencién, asi lo establece el articulo de la LOT.
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La Ley Organica de Prevencion, Condiciones y Me&labiente de Trabajo
(Lopcymat), establece en su articulo 18, que se dalificar el grado de peligrosidad
de las empresas, establecimientos, explotaciorfasnas; desarrollar programas de
educacion y capacitacion técnica para trabajad@®sy los (as) empleados (as),en
materia de salud y seguridad en el trabajo y; oygaantener actualizado el sistema
de seguridad y salud en el trabajo, en coordinamdnel ministerio con competencia

en materia de la salud.

Del Reglamento de las Condiciones de Higiene y el en el Trabajo, cabe
destacar que en su articulo 494 establece quesdundares de trabajo se tomaran las
medidas apropiadas para que: A) Las sustanciasicasiro agentes bioldgicos, no
originen condiciones insalubres, en el desarratidag labores. B) Se reduzcan hasta

el minimo posible condiciones inseguras o peliggosa

El articulo 495 hace mencion a el ambiente derkeas&e trabajo, en las cuales
debido a la naturaleza del trabajo pueden existicentraciones de polvos, vapores,
gases 0 emanaciones desagradables, téxicas, senas@nperiodicamente, tan

frecuente como sea necesario.

Es de obligatorio cumplimiento el uso del equipo mteteccion personal
cuando no sea posible eliminar el riesgo por otedio. Los patronos deberan
suministrar gratuitamente vestidos, guantes ardepjcalzado de seguridad, entre

otros. Asi lo establece el articulo 793 de diclgtamento.

3.4 Operacionalizacion de las variables

Desde el punto de vista estricto, en ungestigacion, una variable no

operacionalizada en un concepto difuso, es unavidga, un concepto que carece de
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claridad, o es solo parcialmente cierto. Por eflongportante definir las variables a

fin de facilitar la replicacion exacta del proceoinvestigacion.

Identificacién de la variablées parte del objetivo de investigacion y que se

tiene que cuantificar o medir).

Definicion conceptual de la variables la definicion conceptual de la misma
para romper su caracter difuso, esto se haceictartfo exactamente su alcance y

poblacion objeto de estudio).

Definicion operacional de la variabl@nplica la definicion de la misma en
funcion de los factores (indicadores) que indin@eate permitirdn medirla, estos
factores de igualmente tienen que ser medidos meafdirecta y que establecen la

dimensiéon o dimensiones de la variable.

Senfalizacion del IndicadofAlli se identifican cada uno de los indicadores qu
se derivan o se obtienen a través de la definioeracional de la variable. (Tabla
3.3).



Tabla 3.3 Operacionalizacion de variables.
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Factores

Mecanicos

proteccién
Proyeccion de

objetos

VARIABLE VARIABLE SUB - ,
INDICADORES | TECNICAS | FUENTES
NOMINAL REAL VARIABLES
Bacterias
Hongos
. Aguas estancadas
Factores Parasitos
. . . Desaglies
Biol6gicos Protozoarios )
) inadecuados
Virus
Animales
Uso constante de
cemento, arenas,
Factores etc.
) Polvos )
Quimicos Cortado de laminas
FACTORES DE de granito
RIESGOS EN EL
AREA DE Piso mojado
Entrevistas | Profesoresy,
PRODUCCION Factores Humedad constantemente -
DE LA iy Calor Techo de zinc Observacion| personal de
isicos i i
GRANITERIA Cortes Uso del Esmeril y directa trabajo
SAN desechos filosos
SEBASTIAN Levantamiento y
Traslados de sacos
transporte
) de cementos,
manual de piezas )
Factores cabillas.
) Posturas L
Ergondmicos ) Realizacion de
inadecuadas o
. tareas diarias
Monotonia y
o agachado, dobladg
repetitividad
Electricidad
Magquinas sin

Cables deteriorados

Uso de esmeriles
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3.5 Hipotesis de Alternativas

3.5.1 Hipdtesis Alternativa

Existen riesgos laborales en el area de producd@énla Graniteria San
Sebastian C.A.

3.5.2 Hipotesis Nula

No existen riesgos laborales en el area de prodluae la Graniteria San
Sebastian C.A.



CAPITULO IV
METODOLOGIA DE TRABAJO

4.1 Tipo de investigacion

La investigacion desarrollada en la empresa Gmait8an Sebastian C.A
segun su nivel es de tipo descriptiva y analiteajye permite analizar las actuales

condiciones de trabajo.

Segun su disefio es de campo, ya que los datosfresrogidos de la realidad a
través de visitas a la empresa por medio de lanadsén directa y entrevistas no
estructuradas a los trabajadores que intervienah proceso productivo. En segundo
lugar una investigacion documental, ya que pardirtade revisaron los principales
textos relacionados con el tema como base tepacalos conceptos fundamentales
usados en el trabajo.

Segun su propdésito es aplicada, debido a que ssmnpractica las técnicas y
conocimientos adquiridos a lo largo de nuestreecarr

4.2 Poblacién y muestra

La poblacion de nuestra investigacion estd confdemagor trece (13)
trabajadores de la empresa Graniteria San Seb&st#adistribuidos de la siguiente
manera: un (1) Gerente, un (01) Jefe del Departemmampra-venta, un (01) Cajera,
una (01) Vendedora, un (01) Jefe de Producciors, @8) obreros en el area de
produccion distribuidos en topes y concreto, un) (@dministrador y un (01)
contador.
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La muestra esta representada por los tres (03)asbgeie laboran en el area de
produccion de concreto distribuidos en un (01) reelnr, un (01) vaciador y un (01)
pulidor y tres (03) obreros que laboran en el @e#pes un (01) cortador, un (01)
pulidor y uno encargado del acabado (01) haciemdtotal de (06). Cabe destacar
gue la muestra es no probabilistica debido a queseteccion fue hecha por
conveniencia.

4.3 Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos

Para la obtencion de la informacion necesaria mdraesarrollo de esta
investigacion se aplicaron las siguientes técrideaecoleccion de datos:

4.3.1 Observacion directa

Mediante esta técnica se pudo visualizar el prodestabricacion de topes y
columnas de concreto directamente en el sitio al®ajo; nuestro objetivo fue seguir
la secuencia de las operaciones realizadas dughnpeoceso productivo de una

manera detallada.

4.3.2 Entrevistas no estructuradas

La entrevista no estructurada fue otra de las ¢ésnutilizadas dentro de la
investigacion, esta, se empleo con el propdsitmlatener informacién necesaria
sobre el proceso productivo y las actuales congisode trabajo por medio de

preguntas realizadas a los trabajadores sin ll@vaestructura definida.
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4.3.3 Encuesta

Esta técnica en su modalidad de cuestionario ten® finalidad traducir los
objetivos de la investigacion a través de una skripreguntas. De tal manera, que se
disefio un instrumento que fue aplicado a los temlmmps del area de topes y
producciéon de concreto, con el proposito de oltémermacion referente a las

condiciones de trabajo con las que cuentan dichbajadores.

4.3.4 Revision documental

La técnica de revision documental consistio enctasulta y recopilacion de

informacién de documentos bibliogréficos relaeidos con el fendbmeno en estudio.

4.4 Técnicas de ingenieria industrial

4.4.1 Métodos para evaluacion de riesgos

Actualmente se conoce que la evaluacion de riesgds base para una gestion
activa de la seguridad y la salud en el trabajoe\auacion de riesgos laborales es el
proceso dirigido a estimar la magnitud de aquetiesgos que no hayan podido
evitarse, mediante la aplicacion de métodos vy ska enanera obteniendo la
informacion necesaria para que el empresario astéoadiciones de tomar una
dedicion apropiada sobre la necesidad de adoptdidatepreventivas y en tal caso,

sobre el tipo de medidas que deben adoptarse.

4.4.2 Analisis estadistico

El analisis estadistico es el andlisis de datosititadvos o cualitativos que

surgen del estudio de una muestra poblacional. daies se obtienen mediante
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encuestas, entrevistas, seguimiento de cambios|g@maa variable. El andlisis
estadistico consiste en describir, analizar e pné¢ar ciertas caracteristicas de un

conjunto de individuos llamado poblacién.

4.4.3 Andlisis cualitativo de riesgos

Nos permite dividir probabilidades de que ocurraaaaidente en tantas partes
como sea posible, para reconocer la naturalezasdeaktes, las relaciones entre estas
y obtener conclusiones objetivas del todo iderifdo las amenazas y las

vulnerabilidades en una organizacion, valorandmpécto.

El analisis de riesgo pretende contestar las sitesepreguntas ¢qué puede salir
mal? (identificacion de peligros) ¢Qué probabilideady de que algo salga mal?
¢, Cuales pueden ser las consecuencias? Y ¢qué de paeer para reducir la
probabilidad y las consecuencias? Una vez respasdiichas preguntas buscar

soluciones.



CAPITULO V
ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS

5.1 Descripcién de la situacion actual en el aeeprdduccién con respecto a las

condiciones de trabajo

5.1.1 Area de topes

Las condiciones actuales bajo las cuales los tdbegs realizan las actividades

son.

Las laminas de granito son trasladadas con la agetlanontacargas a la

magquina fresadora, debido a su tamafo y elevadn(figara 5.1).

Figura 5.1 Laminas de granito.

La probabilidad de que ocurra un accidente, aungegitégdo a que el operador
del montacargas, no ha recibido ningun tipo deruositon para realizar dicha

actividad (figura 5.2).
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Figura 5.2 Montacargas.

Una vez ubicada la lamina en la maquina fresaderée da la forma necesaria
(segun, las especificaciones del cliente). Deesllfrasladada de manera manual a la
mesa de trabajo, vale destacar que los otros di@slque se ameriten realizar, se

ejecutan de la misma forma (figura 5.3).

Figura 5.3 Lamina con forma especifica.

También existe la probabilidad de que haya conteotoe la fresadora y el

trabajador, si no se realiza la actividad de coleéenanera prudente.
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Durante el proceso de picar y dar la forma deseaddadmina de granito, los
pedazos restantes caen al suelo, éstos se van landmwa los alrededores de la
maquina, lo que impide el paso libre de los trat@jes. Cabe destacar que estos
restos no son retirados cuando es terminada ldedi sino que permanecen alli por

tiempo prolongado (figura 5.4).

Figura 5.4Pedazos restantes.

Cabe destacar que en el piso también se encuentr@adas algunas

herramientas de trabajo asi como cables eléctricasgueras, (figura 5.5).

Figura 5.5 Herramientas en el piso.
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Los pedazos de mayor tamafio que restan de la laminse desechan ya que
son utilizados en algun otro trabajo, por lo que sbicados a los alrededores del
lugar de labor. Estos restos se caracterizan poer tgrandes filos y puntas

sobresalientes (Figura 5.6).

Figura 5.6 Pedazos restantes de las laminas.

Al momento de dar la forma deseada a la lamingesera gran cantidad de
polvo. Como medidas de control a esta condicionan@na es mojada, también se
habilita un ventilador industrial para disipar umcp dichas particulas, pero esto no
evita que sean aspiradas por los empleados ya gugsan mascarillas para su
proteccion. Cabe indicar que hay polvo esparcidotqae el area de trabajo (mesas,

piso, herramientas y paredes), (figura 5.7).
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Figura 5.7 Ventilador industrial.

Una vez picada la lamina el traslado de la misn@ed de pulido es realizado
de manera manual por los trabajadores considerahgmeso de la misma y la
posibilidad que esta caiga estos podrian resutthpegdos por esta o aprisionados;
también adoptan posturas inadecuadas al momemeatiear dicha actividad. Cabe
destacar que el resto de los traslados ya sea@ald& acabado asi como al area de
productos terminados es realizado de la misma raaner

Debido al uso de agua en las actividades de mabdgadlitura de las laminas,
el piso siempre se encuentra mojado o en su defiéctedo, y no existe un drenaje

adecuado para el agua, quedandose estancadarea dédrabajo (figura 5.8).
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Figura 5.8 Aguas estancadas.

Otro problema notable es que los cables de laarh@ntas estan deteriorados,
y al hacer contacto con el suelo mojado puede rsalgjiin tipo de descarga eléctrica
(figura 5.9).

Figura 5.9 Cables deteriorados.

El operario que utiliza el esmeril de piedra nitizat lentes de proteccién para

cubrirse los ojos al momento de realizar su trabajo



43

Uno de los pasos finales del proceso consiste pagado de los rebordes alli
se usan sustancias tales como el oxido de coloresilya el operario tampoco usa

guantes para proteger su piel de dichas sustancias

5.1.2 Area de concreto

Una de las caracteristicas inherentes del areaedemdealizan las actividades
de concreto es la presencia inevitable del poltm @sbido al uso constante de arenas
y de diferentes tipos cementos, durante el desadeltodo el proceso de trabajo por
lo que se hace indispensable del uso de mascapiless mitigar los efectos del

mismo.

Los trabajadores empiezan su faena de trabajoadie@siio varios sacos de
cemento y cabillas al area de concreto dichos malsrsoncargados a hombros por
los mismos, cabe destacar que el almacén de matémna se encuentra ubicado a

una distancia significativa del area de trabajo.

Los traslados de la mezcla al area de vaciadantiides al area de acabado y

el de las columnas ya terminadas son realizadagudémanera por los trabajadores

Los moldes son ubicados sobre bloques, los queefurtpmo soporte, al
momento de realizarse el vaciado de la mezclaataknto; generando que el objeto

de trabajo quede inestable y ubicado a un nivel bajy (figura 5.10).
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Figura 5.10 Soporte del molde.

De igual manera las columnas de concreto son apeyadbre listones de
madera a nivel del suelo al momento de ser sonsetigproceso de acabado y
remate, lo que ocasiona que los operarios permanezgachados, adopten malas
posturas y realicen movimientos inadecuados durémteealizacion de dichas
actividades (figura 5.11).

Figura 5.11 Postura adoptada por el trabajador.

Se observo gran cantidad de escombros, desechespgrdicios en el area de
mezclado (figura 5.12).
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Figura 5.12 Escombros.

La seccion de acabado — remate se encuentra deadeddebido a que en ese
mismo espacio se encuentran ubicados los diferantddes, algunos productos

terminados, desperdicios e instrumentos de trgfigjora 5.13).

Figura 5.13 Condiciones de la seccion de acabado.

Los operarios tienen contacto directo con la medelaemento, con el polvo de
marmol, cemento blanco, cemento gris. El contagtoehlizan sin ningln tipo de
proteccién, es decir, sin los implementos de sdgdrtales como guantes, tapa bocas
y lentes. Accesorios imprescindibles para la raelém de las acciones inherentes a

este tipo trabajo (figura 5.14).
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Figura 5.14 Contacto con la mezcla.

Los operarios no cuentan con vestidores para casebde ropa y colocar sus
articulos personales, viéndose obligados a defapsrtienencias en el area de trabajo

donde se ensucian constantemente (figura 5.15).

Figura 5.15 Lugar donde son colocados los artiquéosonales.

Tampoco disponen de un lugar apropiado para condesgansar |0 que causa
molestia e incomodidad en los trabajado¥ééndose en la necesidad de comer en la
misma area donde laboran.

El filtro de agua potable del cual disponen lobdjadores se encuentra en muy

mal estado y ademas esta ubicado muy lejos del deemabajo. Los empleados
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prefieren llevar su propia agua en termos, tantnocpara evitarse el traslado y a su

vez evitar las posibles impurezas que esta tenga.

Cabe destacar que los trabajadores no hacen ubafitelya que no cuenta con
las condiciones necesarias para su uso, es decttispone de una ventana para la
ventilaciéon, una puerta y ademas carece de alumbyadn su defecto prefieren
utilizar un bafio improvisado por ellos mismos, leecon laminas de zinc (figura
5.16).

Figura 5.16 Condicion actual del bafio.

5.2 Identificacion de los riesgos presentes emezl de produccion de la Graniteria

san Sebastian

Identificar correctamente los riesgos es el pripe@so para evitarlos o por lo
menos minimizarlos. Para llevar a cabo dicha ifleation se definio
explicitamente el origen de los mismos asi como dassecuencias de estos,

haciéndose necesario clasificarlos por areas Hejtrg por tipo de actividad.

El area de topes consta de siete actividadesgtiasle la Idmina de granito del

area de almacén hasta el area de corte, cortadtado de la lAmina cortada hasta la
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seccion de pulitura, pulitura, traslado de la l&@palida hasta la seccién de acabado,

acabado y por el ultimo el traslado de la piezéahelsarea de productos terminados).
Para cada una de las actividades descritas amernte se realiza la
identificacion de todos y cada uno de los peligtdes que pueden estar expuestos

los trabajadores (tabla 5.1).

Tabla 5.1 Identificacion de los riesgos del aretoges.

RIESGOS PRESENTES EN EL PROCESO DE TOPES.

Actividad 1: Traslado de la lamina

Riesgos Origen Consecuencias

Riesgos mecanicos

1.Golpeado Manipulacion inadecuada de la lamina  Aporreos

por/contra de granito Fracturas mayores

o o _ Aporreos
2.Aprisionado por/  Desprendimiento de la lamina del

_ _ » Fracturas mayores
en/ debajo/ entre| equipo de elevacién (montacargas

~—"

Amputaciones

) ) Aporreos
3.Contacto con Contacto con la lamina de granito

Fracturas mayores

o _ Aporreos
) Desprendimiento de la lamina del
4.Caida de objeto

Uy

. ., Fracturas mayores
equipo de elevacion (montacargas

~—"

Amputaciones

Actividad 2: Cortado de las laminas de granito

Riesgos mecanicos

Movimientos toscos por parte del Aporreos.
1. Golpeado por

operario Fracturas menores
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2. Atrapado por/

Movimientos toscos por parte de

operario.

|| Fracturas mayores

_ menores.
debajo/ entre o . _
Manejo inadecuado de la lamina Amputaciones.
- Laceraciones.
3. Aprisionado

Compresion de la mano o del brazp Fracturas mayores

mismo nivel

Presencia de obstaculos en el pis

por/ en/ debajo/ )
por la fresadora y la lamina menores.
entre .
Amputaciones.
4. Caida en un Resbaldn debido a piso mojado. Torceduras.

0. Fracturas menores

Continuacién tabla 5.1

Riesgo

Origer

Consecuenci:

5. Caida de objetos

Caida de lamina de granito, o partes de

mesa de la fresadora

2 la Aporreos

Fracturas menores

6. Contacto col
objetos filosos o

punzantes

Contacto con la fresadora

Amputaciones

Riesgo fisico

1. Ruido

Producido por la maquina fresadora

Dolor de cabeza.

incomodidad

2. Contacto con

corriente eléctrica

Manipulacion de equipos eléctricos er

paralelo con uso de agua.

Electrocucion.

Riesgos ergonémic

1. Esfuerzos

Levantamiento manual de cargas.

Trastorno muscu-
esquelético.

fatiga fisica
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2. Movimientos

Movimientos continuos incesantes

Fatiga muscul:

Inflamacién o dolor.

repetitivos durante el trabajo Trastorno musculo-
esquelético.
Riesgos quimic
1. Absorcion de ) Irritaciones
) Corte de la lamina _
particulas de polva Alergias

Actividad 3: Traslado de la lamina al area de pulid

Riesgos mecanicos

1.Golpeado contra

Movimientos toscos por parte de los

operarios.

Torceduras.

2. Aprisionadc
por/ en/ debajo/
entre

Caida de la lamina de granito.

Fracturas mayores

Contacto con los bordes y puntas de la Cortes
3. Contacto con o .
lamina. Rasgunios.
Continuacion tabla 5.1
Riesgos Origen Consecuencias

4 .Caida en un

mismo nivel

Presencia de obstaculos en el piso.

Aporreo.

Fracturas menores.

5.Caida de objetos

Caida de la lamina

Fracturasnesy

Riesgos ergonomicos

1. Esfuerzos

Levantamiento manual de cargas.

Transporte manual de cargas

Trastornos musculo-
esqueléticos.

fatiga fisica
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2.Posturas
inadecuadas

Adopcién de posturas inadecuadas del
al peso de la lamina.

iddolores de espalda

Cansanci

Trastornos musculo-

esqueléticos.

Actividad 4: Pulido

Riesgos mecanicos

1. Caida en un

mismo nivel

Presencia de obstaculos en el piso.

Aporreo.

Fracturas menores.

2. Contacto col
objetos filosos o

punzantes

Contacto con la muela (piedra) del

esmeril.

Laceraciones.

Riesgos fisicc

1. Contacto con

corriente eléctrica

Cables pelados

piso mojado

Electrocucion

Riesgos ergondémic

1.Movimientos

repetitivos

Movimientos oscilantes con el esmeri|

Dificultad para
realizar algunos
movimientos

fatiga muscular

Actividad 5: Traslado de la lamina al area de acahbdo

Riesgos mecanicos

1. Golpeado contra

Movimientos toscos por parte de los

operarios.

Torceduras.




Continuacién tabla 5.1
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Riesgos

Origen

Consecuencias

2.Aprisionado por/

en/ debajo/ entre

Caida de la lamina de granito.

Fracturas mayor

3.Caida en un

mismo nivel

Presencia de obstaculos en el piso.

Aporreo.

Fracturas menores.

4. Caida de objetos

Caida de la lamina

Fracturgsnes

Riesgos ergonomicos

1. Esfuerzos

Levantamiento manual de cargas.

Transporte manual de cargas

Trastornos muscu-
esqueléticos
fatiga fisica

2.Posturas

inadecuadas

Adopcién de posturas inadecuadas del

al peso de la lamina.

Cansanci
idoDolores de espalda
Trastornos musculo-

esqueléticos.

Actividad 6: Acabado

Riesgos mecanicos

1. Caida en un

mismo nivel

Presencia de obstaculos en el piso.

Aporreo.

Fracturas menores.

2. Caida de objetos

Herramientas

pedazos de granito

Aporreo

Fracturas menores.

Riesgos Quimicc

1. Contacto ¢
exposicion con

sustancias nocivas

Resina
Pegamentos

polvos

Irritacion
Dermatitis

Riesgos Ergonémic

1.Movimientos

repetitivos

Movimientos continuos incesantes

durante el trabajo

Pérdida de fuerza

Dificultad para realizar
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algunos movimientc

fatiga muscular

Continuacién tabla 5.1.

Riesgos Origen Consecuencias

Actividad 7: Traslado del producto terminado

Riesgos mecanicos

1.Aprisionado por Aporreo
. Caida del tope
en/ debajo/ entre Fracturas menores.
2.Caida en un mismr ) ) Aporreo
) Presencia de obstaculos en el piso.
nivel Fracturas menores.

Riesgos Ergonémici

_ Trastornos muscu-
Levantamiento manual de cargas, .
1. Esfuerzos esqueléticos.
transporte manual de cargas o
fatiga fisica

El area de concreto consta de siete (7) activigddescuales se mencionan a
continuacion: traslado de materia prima, mezcladslado de la mezcla al area de
vaciado, vaciado de la mezcla, traslado de la caduat 4rea de acabado, acabado y
por el dltimo el traslado de la columna hasta ehae productos terminados (tabla
5.2).



54

Tabla 5.2 Identificacion de los riesgos del areaatereto.

RIESGOS PRESENTES EN EL PROCESO DE CONCRETO

Actividad 1: Traslado de materia prima

Riesgos

Origen

Consecuencias

Riesgos mecanicos

1. Caidaenu

mismo nivel

Desniveles e irregularidades del su
recorrido de largas distancias.

Fracturas menores

Hematomas y heridas

D

2.Contacto col
objetos filosos o

punzantes

Traslado manual de cabillas y cizalla

Rasguiios, cortes o

pinchazos.

Riesgos quimici

Torceduras 6 sobl

) » esfuerzos.
1.Manipulacion de _ y _
Manipulacion particularmente en la
cemento
espalda, brazos y
cintura
Riesgos Origen Consecuencias

Riesgos Ergonémic

levantamiento manual de cementode

Trastornos muscul

1.Esfuerzos materiales de trabajo, transporte manual de  esqueléticas
estos a grandes distancias fatiga fisica
Cansanci

2.Posturas

inadecuadas

Movimientos corporales que exceden la

capacidad de esfuerzo

Dolores de espalda
Trastornos musculo-

esqueléticos.

3.Movimientos

repetitivos

Movimientos continuos incesantes durantdificultad para realizar,

el trabajo

Pérdida de fuer;

algunos movimientos

fatiga muscular

Actividad 2: Mezclado




55

Riesgos mecanicos

1.Caida en un

mismo nivel

Presencia de desechos y desperdicios asi

como materiales de trabajo que
obstaculizan el paso

Aporreos, hematomas

Riesgos Ergonémic

1.Esfuerzos

levantamiento manual de carretillas lle

Trastornt musculc-

2.Posturas

inadecuadas

de arena y mezcla de cemento, transporte esquelético
manual de estos fatiga fisica
Cansanci

Este se encorva al momento de realizar

dicha actividad

Dolores de espalda
Trastornos musculo-

esqueléticos.

3.Movimientos

repetitivos

Movimientos continuos incesantes durantdificultad para realizar,

el trabajo

Pérdida de fuer;

algunos movimientos

fatiga muscular

Riesgos Quimicos

1.Manipulacion dg
cemento

Inhalacion del polvo

Manipulacion y contacto con la piel

Irritacion de la nariz®

la garganta;

torceduras 6 sobre

esfuerzos; dermatitis y

guemaduras en la pie

Continuacién tabla 5.2

Riesgos

Origen

Consecuencias

Actividad 3: Traslado de la mezcla al area de vacio

Riesgos mecanicos

1.Golpeado

por/contra

Carretillas y herramientas de trabajo|

Aporreos

hematomas
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2.Caida en un

Desniveles del suelo desperdicios en

as

Aporreos
hematomas

mismo nivel areas
Fracturas menores.
Riesgos Ergonoémic
) ) Trastorncmuscule-
levantamiento manual de Carretillas cpn .
1.Esfuerzos esquelético
mezclas, transporte manual de cargas o
fatiga fisica

Actividad 4: Vaciado de la mezcla

Riesgos mecanicos

. Aporreos
1.Golpeado Moldes, bloques y herramientas de
) hematomas
por/contra trabajo
Fracturas mayores.
o Aporreos
2.Aprisionado
Moldes hematomas

Fracturas mayores

por
3.Caidaenu Materiales y equipos de trabajo ¢
_ _ _ Aporreos, hematomas
mismo nivel obstaculizan el paso
i Aporreos
4.Caida de
_ Moldes y bloques hematomas
objetos
Fracturas mayores.

Riesgos ergonémicos

Trastorno muscu-

1.Esfuerzos

levantamiento manual de cargas,
transporte manual de cargas

esquelético

fatiga fisica

2.Posturas

inadecuadas

manera prolongada para poder realiz

Siempre esta doblado o encorvado de

la actividad

ar

Cansanci
Dolores de espalda
Trastornos muasculo-
esqueléticos.

3.Movimientos
repetitivos

Movimientos continuos incesant
durante el trabajo

Pérdida de fuer;

fatiga muscular
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Dolores de espal

Continuacién tabla 5.2

Riesgos

Origen

Consecuencias

Riesgos Quimicos

1.Manipulacion de

cemento

Contacto con la pie
inhalaciones del polvo

y manipulacion

Dermatitis y quemaduras
la piel; irritacion de la nariz

y la garganta.

Actividad 5: Traslado de la columna al area de acaixo

Riesgos mecanicos

1.Golpeado por

Columna

Aporreos
hematomas

Fracturas mayores.

2.Caida en un

mismo nivel

Presencia de materiales y equipo:

trabajo que obstaculizan el paso asi

como bloques y moldes presentes

el area

en

Heridas contusiones

traumatismos

Riesgos ergonémic

1.Esfuerzos

Levantamiento manual de las

Trastorno muscu-

esquelético

columnas, transporte manual de estas

fatiga fisica

2.Posturas

inadecuadas

Doblado y agachado

Cansanci
Dolores de espalda
Trastornos musculo-

esqueléticos.

Actividad 6: Acabado de la columna

Riesgos mecanicos

1.Caida en un

mismo nivel

Presencia de desperdic
herramientas y columnas ya

terminadas que obstaculizan el pajs

50

Aporreos
hematomas

Fracturas.
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Riesgos Ergon6émic

Levantamiento manual de |

Trastorno muscu-

1.Esfuerzos columnas esquelético
Traslados de las columnas fatiga fisica
Cansanci

2.Posturas
inadecuadas

Permanece agachado y doblado

durante todo el proceso de acabadd

la columna

de

Dolores de espalda
Trastornos musculo-

esqueléticos.

3.Movimientos

repetitivos

Movimientos continuos incesantes

durante el trabajo

Pérdida de fuer:
Dificultad para realizar
algunos movimientos

fatiga muscular

Continuacién tabla 5.2.

Riesgos

Origen

Consecuencias

Riesgos Quimicos

1.Manipulacion de cement

O

Inhalacién del polvoy

contacto con la piel

Irritacion de la nariz y i
garganta; dermatitis y

guemaduras en la piel

Actividad 7: Traslado del producto terminado

Riesgos mecanicos

1. Aprisionado por/ en/

debajo/ entre

Caida de la columna o

algunos de los moldes

colocados a los alrededores

Aporreos
hematomas

Fracturas menores

2. Caida en un mismo nive

Presencia de desperdicios

herramientas de trabajo

Aporreos
hematomas

Fracturas menores

Riesgos Ergonémic

1. Esfuerzos

Levantamiento manual de |

columnas, transporte manug

Trastorno muscu-

esquelético
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de ests fatiga fisici

5.3 Estimacion de los riesgos presentes en eld&r@aoduccion de la Graniteria san

Sebastian

A través de observaciones directas realizadas enditintas areas de la
empresa, se identificaron los riesgos presentesagla una de las actividades

realizadas en los procesos.

Para la estimacion de los riesgos se utilizo ebdw@de la Norma COVENIN
4004-2000. Para ello a cada peligro identificaso)esdetermino la severidad y la

probabilidad de que ocurra el dafio.

Al momento de determinar la probabilidad para cpelégro identificado, se
consideraron los siguientes aspectos: las medel@smtrol implantadas, exposicion
al peligro, uso de los equipos de proteccion peisgnactos inseguros. Y para
determinar el potencial de severidad, se considetdas partes del cuerpo que podian
verse afectadas.

5.3.1 Area de topes

5.3.1.1 Traslado de la lamina de granito: en é&dtaidad se identificaron cuatros (4)
peligros mecéanicos; de los cuales tres (3) conghititad de ocurrencia media; y
uno (1) con probabilidad de ocurrencia alta; toelstes peligros traen consecuencias
extremadamente dafiinas obteniéndose; de esta manestimacion de los riesgos
dio como resultado: tres (3) riesgos de nivel irtgode y un (1) riesgo intolerable
(tabla 5.3).
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Tabla 5.3 Estimacion de riesgos en el area de ®pestraslado de la lamina.

EVALUACION DE RIESGO
Localizacion Topes
Actividad Traslado de la lamina
PELIGRO PROBABILIDA SEVERIDAD ESTIMACION DEL
IDENTIFICADO D (CONSECUENCIA) RIESGO
T I
B| M| A|LD |D|ED|T M| I
0] N
Riesgos mecanicos
1. Golpeado
X X X
por/contra
2. Aprisionado
por/ en/ debajo. X X X
entre
3. Contacto
X X X
con
4. Caida de
_ X X X
objetos

5.3.1.2 Cortado: en ésta actividad se identificasnoe (11) peligros, los cuales se
dividen en seis (6) peligros mecéanicos, con prdiokoi de ocurrencia media; tres (3)
de estos peligros traen consecuencias extremadantgaiiinas y tres (3) traen
consecuencias dafiinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como

resultado: tres (3) riesgos de nivel importanteeg {3) de nivel moderado (tabla 5.4).



Tabla 5.4 Estimacion de riesgo en el area de tepéds seccion de cortado.
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EVALUACION DE RIESGO

LOCALIZACION

Topes

ACTIVIDAD Cortado de las laminas de granito
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION  DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) | RIESGO
B (M |A [LD |D ED [T |TO|M|I |IN

Riesgos mecéanicos
1. Golpeado por X X X
2. Atrapado por.

_ X X X
debajo/ entre
3. Aprisionado por.

_ X X X

en/ debajo/ entre
4. Caida en uh
_ _ X X X
mismo nivel
5. Caida de objetos X X X
6. Contacto con
objetos filosos ( X X X
punzantes
Riesgos Fisicos
1. Exposicion 4
] _ X X X
areas ruidosas
2. Contacto corn

_ o X X X
corriente eléctrica
Riesgos Ergonémicos
1. Esfuerzos
levantamiento X X X
manual de cargas,
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transporte manug

de cargas
2. Movimientos
N X X X
repetitivos
Riesgos Quimicos
1. Absorcion dg
X X X

particulas de polvg

También se identificaron dos (2) peligros ergon@siccon probabilidad de
ocurrencia media; estos traen consecuencias daldim&sta manera la estimacion de

los riesgos dio como resultado: tres (3) riesgosidel moderados.

Dos (2) peligros fisicos; con probabilidad de oencia baja y media
respectivamente; trayendo consecuencia ligerameaféina y extremadamente
dafina; de esta manera la estimacion de los riefigasomo resultado: un (1) riesgo
tolerable y un (1) riesgo importante.

Y un (1) riesgo Quimico; con probabilidad de ocncia alta; trayendo
consecuencia ligeramente dafina; de esta manegsatilmacion de los riesgos dio
como resultado: un (1) riesgo moderado.
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5.3.1.3 Traslado de la lamina al &rea de pulidoésta actividad se identificaron un
total de siete (7) peligros, divididos en cinco§B)igros mecéanicos, con probabilidad
de ocurrencia media; dos (2) de estos peligros tca@secuencias extremadamente
dafiinas, dos (2) traen consecuencias dafinas Yy (ijpotraen consecuencias
ligeramente dafiinas; de esta manera la estimaeidosdiesgos dio como resultado:
dos (2) riesgos de nivel importante, dos (2) deslnlmoderado y uno (1) de nivel
tolerable (tabla 5.5).

Tabla 5.5 Estimacion de riesgo en el area de tepes traslado de la lamina al area

de pulido.
EVALUACION DE RIESGO
LOCALIZACION Topes
ACTIVIDAD Traslado de la lamina al area de pulido
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO

B/ M|A|LD D |ED |T|TO|M]|I|IN

Riesgos mecanicos

1.Golpeado contrg X X X

2. Aprisionado por

_ X X X
en/ debajo/ entre
3. Contacto con X X X
4, Caida en un
_ _ X X X
mismo nivel
5. Caida de objetop X X X

Riesgos Ergondémicos

1. Esfuerzos:
levantamiento X X X

manual de cargas
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transporte manua

de cargas

2. Posturas

inadecuadas

También se identificaron dos (2) peligros ergondsiiccon probabilidad de
ocurrencia media y alta respectivamente; ambos taasecuencias dafiinas; de esta
manera la estimacioén de los riesgos dio como mdultun (1) riesgos de nivel
importantes y un (1) de nivel moderado.

5.3.1.4 Pulido de la lamina: en ésta actividaddeatificaron un total de cuatro (4)
peligros, divididos en dos (2) peligros mecanicas, probabilidad de ocurrencia baja
y media respectivamente; y ambos traen consecwedeaidnas; de esta manera la
estimacion de los riesgos dio como resultado uni€¢syos de nivel tolerable y un (1)
riesgo de nivel moderado (tabla 5.6).

Tabla 5.6 Estimacion de riesgo en el area de tepéds seccion de pulido.
EVALUACION DE RIESGO

LOCALIZACION Topes
ACTIVIDAD Pulido de la lamina
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO

B| M| A |LD | D |ED |T|TO|M]|I|IN

Riesgos mecanicos

1. Caida en un
_ _ X X X
mismo nivel

2. Contacto con

objetos filosos o
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punzantes

Riesgos Fisicos

1. Contacto con

corriente eléctrical

Riesgos Ergondémicos

1. Movimientos

repetitivos

También se identifico un (1) peligro fisico con lpabilidad de ocurrencia
media; trayendo consecuencia extremadamente dafénasta manera la estimacion

de los riesgos dio como resultado: un (1) riesgaidel importante.

Y por ultimo un (1) peligro ergonémico; con prolatad de ocurrencia alta;
trayendo consecuencias ligeramente dafiinas; denemtara la estimacion de los

riesgos dio como resultado: un (1) riesgo de mivedlerado.

5.3.1.5 Traslado de la lamina al area de acabadésta actividad se identificaron un
total de seis (6) peligros, divididos en cuatrofddligros mecéanicos, con probabilidad
de ocurrencia media; tres (3) traen consecuen@émaks y uno (1) consecuencias
extremadamente dafinas; de esta manera la estimdeidos riesgos dio como
resultado: tres (3) riesgos de nivel moderado yYI)nriesgo de nivel importante
(tabla 5.7).
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Tabla 5.7 Estimacion de riesgo en el area de teped traslado de la lamina al area

de acabado.
EVALUACION DE RIESGO
LOCALIZACION Topes
ACTIVIDAD Traslado de la lamina al area de acabado
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO

B/ M|A|LD D J|ED |[T|TO|M]|I|IN

Riesgos mecanicos

1. Golpeado
X X X
por/contra
2. Aprisionado por| X X X
3. Caida en un
_ _ X X X
mismo nivel
4. Caida de objetd X X X

Riesgos Ergondémicos

1. Esfuerzos:
levantamiento
manual de cargas X X X
transporte manua

de cargas

2. Posturas

inadecuadas

Y dos (2) peligros ergonémicos; con probabilidadodarrencia alta y media
respectivamente; trayendo consecuencias dafinastaenanera la estimacion de los
riesgos dio como resultado: un (1) riesgo de ningdortante y uno (1) de nivel
moderado.
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5.3.1.6 Acabado: en ésta actividad se identificarortotal de cuatro (4) peligros,
divididos en tres (2) peligros mecanicos; con pbiltlad de ocurrencia baja; todos
traen consecuencias dafinas; de esta maneranzaeisih de los riesgos dio como
resultado: dos (2) riesgos de nivel tolerable &&b8).

Tabla 5.8 Estimacion de riesgo en el area de tepés seccion de acabado.
EVALUACION DE RIESGO

LOCALIZACION Topes
ACTIVIDAD Acabado
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO
B M | A |LD | D ED |T |TO|M|I |IN

Riesgos mecanicos

1. Caida en un

mismo nivel

2. Caida de objeto

172
X

X X

Riesgos Quimicos

1. Contacto o
exposicion con X X X

sustancias nociva$

Riesgos Ergondémicos

1. Movimientos
N X X X
repetitivos

También se identifico un (1) peligro quimico, caolmbilidad de ocurrencia
media; trayendo consecuencias dafiinas; de estaranianestimacion de los riesgos

dio como resultado: un (1) riesgo de nivel moderad
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Por dltimo un (1) peligro ergonémico, con probalsiti de ocurrencia alta;
trayendo consecuencias dafiinas; de esta manerstif@aeon de los riesgos dio

como resultado: un (1) riesgo de nivel importante.

5.2.1.7 Traslado del producto terminado: en édfaidad se identificaron un total de
tres (3) peligros, divididos en dos (2) peligroscérgcos, con probabilidad de
ocurrencia media y baja respectivamente; ambos traesecuencias dafinas; de esta
manera la estimacion de los riesgos dio como mdudtun (1) riesgo de nivel

moderado y un (1) riesgo de nivel tolerable (t&h%).

Tabla 5.9 Estimacion de riesgo en el area de tepes traslado del producto

terminado.
EVALUACION DE RIESGO
LOCALIZACION Topes
ACTIVIDAD Traslado del producto terminado
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO
B|M|A |LD |D|ED |T|TO|M]|I|IN

Riesgos mecanicos

1.Aprisionado por/
X X X
en/ debajo/ entre

2.Caida en un
_ _ X X X
mismo nivel

Riesgos Ergonémicos

1.Esfuerzos:
levantamiento
manual de cargas

transporte manua
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de cargas

Y un (1) peligros ergonémico; con probabilidad deirencia alta; trayendo

consecuencias dafiinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como

resultado: un (1) riesgo de nivel importante.

5.3.2 Area de concreto

5.3.2.1 Traslado de materia prima: en ésta activegaidentificaron un total de seis

(6) peligros, divididos en: dos (2) peligros mecési con probabilidad de ocurrencia

media; estos peligros traen consecuencias dafinagenramente dafiinas; de esta

manera la estimacion de los riesgos dio como edultun (1) riesgos de nivel

moderado y un (1) riesgo de nivel tolerable (t&bl®D).

Tabla 5.10 Estimacion de riesgo en el area de etmen el traslado de materia

prima.

EVALUACION DE RIESGO

LOCALIZACION

Concreto

ACTIVIDAD Traslado de materia prima
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO
B |/ M| A |LD|D | ED TO | M |1 |IN
Riesgos mecanicos
1. Caida en un
_ _ X X X
mismo nivel
2.Contacto con
objetos filosos o X X X
punzantes
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Riesgos quimicos

1.Manipulacion de
X X X
cemento

Riesgos Ergonémic

1.Esfuerzos:
levantamiento
manual de cargas X X X

transporte manua

de cargas
2.Posturas
_ X X X
inadecuadas
3.Movimientos
X X X

repetitivos

Un (1) peligro quimico con probabilidad de ocuriaralta; estos peligros traen
consecuencias dafiinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como

resultado: un (1) riesgos de nivel importante.

Y tres (3) peligros ergonémicos, con probabilidadodurrencia alta; trayendo
consecuencias dafiinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como

resultado: tres (3) riesgos de nivel importante.

5.3.2.2 Mezclado: en ésta actividad se identificototal de cinco (5) peligros,
divididos en un (1) peligro mecéanico, con probakifl de ocurrencia baja; dicho
peligro trae consecuencias dafinas; de esta mémestimacion de los riesgos dio

como resultado: un (1) riesgo de nivel tolerakdélé 5.11).
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Tabla 5.11 Estimacion de riesgo en el area de etmen la seccién de mezclado.

EVALUACION DE RIESGO

LOCALIZACION Concreto
ACTIVIDAD Mezclado
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) DEL RIESGO
B M A |LD | D ED |[IT|TO M| | |IN

Riesgos mecanicos

1.Caida en un
X X X

mismo nivel

Riesgos Ergondémicos

1.Esfuerzos:
levantamiento
manual de cargas X X X
transporte manua

de cargas

2.Posturas

inadecuadas

3.Movimientos

repetitivos

Riesgos Quimicos

1.Manipulacion d¢g

cemento

También se identificaron tres (3) peligros ergora@®j con probabilidad de
ocurrencia alta y media respectivamente; trayeraoodnsecuencias dafiinas y una
ligeramente dafiina; de esta manera la estimacidasdeéesgos dio como resultado:

dos (2) riesgos de nivel importante y un (1) riedgamivel tolerable.
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Y un (1) peligro quimico, con probabilidad de oemcia alta; trayendo
consecuencias dafiinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como

resultado: un (1) riesgo de nivel importante.

5.3.2.3 Traslado de la mezcla al area de vaciadést actividad se identificaron un
total de tres (3) peligros, divididos en dos (2)gres mecéanicos, con probabilidad de
ocurrencia media; dichos peligros traen consecasraninas y ligeramente dafinas;
de esta manera la estimacion de los riesgos dim agesultado: un (1) riesgos de

nivel moderados y un (1) riesgos de nivel tolerdtabla 5.12).

Tabla 5.12 Estimacion de riesgo en el area de etmen el traslado de la mezcla al
area de vaciado.
EVALUACION DE RIESGO

LOCALIZACION Concrett
ACTIVIDAD Traslado de la mezcla al area de vac
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) DEL RIESGO
B M A LD D ED |T|TO|M|I |IN
Riesgos mecanic
1.Golpeadc
X X X
por/contra
2.Caidaenu
X X X

mismo nivel

Riesgos Ergonémic

1.Esfuerzos
levantamiento

manual de cargaq,

transporte manug

de cargas
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Y un (1) peligro ergonémico, con probabilidad deairoencia alta; trayendo
consecuencias dafiinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como

resultado: un (1) riesgo de nivel importante.

5.3.2.4 Vaciado de la mezcla: en ésta actividadiesstificaron un total de ocho (8)
peligros, divididos en cuatro (4) peligros mecasjatos de éstos con probabilidad de
ocurrencia alta y dos con probabilidad de ocureemoedia; tres de estos peligros
traen consecuencias extremadamente dafinas y geriente dafino; de esta
manera la estimacion de los riesgos dio como rburltresultado dos (2) riesgos de
nivel intolerable, uno (1) de nivel importante y @) riesgos de nivel tolerable (tabla
5.13).

Tabla 5.13 Estimacion de riesgo en el area de etmen la seccion de vaciado.
EVALUACION DE RIESGO

LOCALIZACION Concreto
ACTIVIDAD Vaciado de la mezcla
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO
B |M|A|LD| D ED|T|TO|[M |1 |IN
Riesgos Mecanicos
1.Golpeado
X X X
por/contra
2.Aprisionado por.
_ X X X
en/ debajo/ entre
3.Caida en un
_ _ X X X
mismo nivel
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Continuacién tabla 5.13
4 .Caida de

objetos

Riesgos Ergondmicos

1.Esfuerzos:
levantamiento

manual de cargas, X X X

transporte manug

de cargas
2.Posturas
_ X X X
inadecuadas
3.Movimientos
X X X

repetitivos

Riesgos Quimicos

1.Manipulacién
X X X
de cemento

También se identificaron tres (3) peligros ergora@®sj con probabilidad de
ocurrencia alta; trayendo consecuencias dafinasstdemanera la estimacion de los

riesgos dio como resultado: tres (3) riesgos del mwportante.

Y un (1) peligro quimico, con probabilidad de oemcia alta; trayendo
consecuencias dafinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como

resultado: un (1) riesgo de nivel importante.

5.3.2.5 Traslado de la columna al area de acabadoésta actividad se
identificaron un total de cuatro (4) peligros, didios en: dos (2) peligros mecanicos,
con probabilidad de ocurrencia media; dichos pedigraen consecuencias dafiinas y
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extremadamente dafinas; de esta manera la estimdeidos riesgos dio como

resultado: un (1) riesgos de nivel moderados y)nriesgos de nivel importante
(tabla 5.14).

Tabla 5.14 Estimacion de riesgo en el area de etmen el traslado de la columna al
area de acabado.
EVALUACION DE RIESGO

LOCALIZACION Concreto
ACTIVIDAD Traslado de la columna al area de acabado
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO
B M | A LD D |[ED|T|TO|M |1 |IN

Riesgos mecanicos

1.Golpeado
X X X
por/contra
2.Caida enun
X X X

mismo nivel

Riesgos Ergondémicos

1.Esfuerzos:
levantamiento
manual de cargas X X X
transporte manual

de cargas

2.Posturas

inadecuadas

Y dos (2) peligros ergonémicos, con probabilidadoderrencia alta; trayendo
consecuencias dafiinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como

resultado: dos (2) riesgos de nivel importante.
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5.3.2.6 Acabado de la columna: en ésta actividadesgificaron un total de cinco (5)
peligros, divididos en: un (1) peligro mecanicon gyobabilidad de ocurrencia alta;
dicho peligro trae consecuencias dafiinas; de emstenma la estimacion de los riesgos

dio como resultado: un (1) riesgos de nivel intbée (tabla 5.15).

Tabla 5.15 Estimacion de riesgo en el area de etmen la seccion de acabado.
EVALUACION DE RIESGO

LOCALIZACION Concreto
ACTIVIDAD Acabado de la columna
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO
B M A LD D ED|T|TO|M|I |IN

Riesgos mecanicos

1.Caida en un
_ _ X X X
mismo nivel

Riesgos Ergondémicos

1.Esfuerzos:
levantamiento
manual de cargas X X X

transporte manua

de cargas
2.Posturas
_ X X X
inadecuadas
3.Movimientos
X X X

repetitivos

Riesgos Quimicos

1.Manipulacion de
X X X
cemento
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También se identificaron tres (3) peligros ergorg@m®j uno de éstos con
probabilidad de ocurrencia media y dos con prolusudl de ocurrencia alta
respectivamente; trayendo consecuencias dafinastaenanera la estimacion de los
riesgos dio como resultado un (1) riesgo de nivad@nado y dos (2) riesgos de nivel

importante.

Y un (1) peligro quimico, con probabilidad de oemcia alta; trayendo
consecuencias dafiinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como

resultado: un (1) riesgo de nivel importante.

5.3.2.7 Traslado del producto terminado: en édtaidad se identificaron un total de
tres (3) peligros, divididos en: dos (2) peligrosadnicos, uno con probabilidad de
ocurrencia media y otro con probabilidad baja respe@mente; éstos peligros traen
consecuencias dafiinas; de esta manera la estimdeidlos riesgos dio como
resultado: un (1) riesgo de nivel moderado y unrigggo de nivel tolerable (tabla
5.16).
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Tabla 5.16 Estimacion de riesgo en el area de etmen el traslado del producto

terminado.
EVALUACION DE RIESGO
LOCALIZACION Concreto
ACTIVIDAD Traslado del producto terminado
PELIGRO SEVERIDAD ESTIMACION DEL
PROBABILIDAD
IDENTIFICADO (CONSECUENCIA) RIESGO

B/ M|A|LD D J|ED |[T|TO|M]|I|IN

Riesgos mecanicos

1. Aprisionado por.

en/ debajo/ entre

2. Caida en un

mismo nivel

Riesgos Ergondmicos

1. Esfuerzos:
levantamiento
manual de cargas X X X
transporte manua

de cargas

Y un (1) peligros ergondmico, con probabilidad derreencia alta; trayendo
consecuencia dafiina; de esta manera la estimaeitos diesgos dio como resultado:

un (1) riesgo de nivel importante.

La estimacion de riesgos en el area de topes do®jsiguientes resultados: un
total de treinta y nueve (39) peligros, dividido: ereinticinco (25) peligros
mecanicos, nueve (9) peligros ergondmicos, tresp@igros fisicos y dos (2)
guimicos. Partiendo de dichos resultados, se pi@dalcular los porcentajes de

cada uno, a través de reglas de tres (figura 5.17).
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Presencia de Riesgos En El Proceso De Topes

5,12%

= Mecénicos mErgonémicos ®Fisicos mQuimicos

Figura 5.17 Presencia de riesgos en el procesaopés.t

La estimacion del riesgo para este proceso aragoslguientes resultados:
qguince (15) riesgos de nivel importante, diez yes{@7) riesgos de nivel moderado,
un (1) riesgo de nivel intolerable, cinco (5) rieste nivel tolerable y un (1) riesgo de

nivel trivial (figura 5.18).

Estimacion de Riesgos En El Proceso De Topes

2,56% 2,56%
Intolerable mImportante = Moderado mTolerable mTrivial

Figura 5.18 Estimacioén de riesgos en el procedopuis.
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En cuanto al proceso de concreto, se identificamonotal de treinta y cuatro
(34) peligros, dividido en: catorce (14) peligrogaanicos, dieciséis (16) peligros
ergondémicos, y cuatro (4) quimicos. Partiendo dal resultados, se procedio a

calcular los porcentajes de cada uno, a travésglas de tres (figura 5.19).

Presencia de Riesgos En El Proceso De Concreto

m Mecanicos  mErgonOmicos m Quimicos u

Figura 5.19 Presencia de riesgos en el procesordzeto.

La estimacion del riesgo para este proceso arogjsiguientes resultados: dos
(2) riesgos de nivel intolerable, veintitn (21)sges de nivel importante, cinco (5)

riesgos de nivel moderado; y seis (6) riesgos del tolerable (figura 5.20).
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Estimacion de Riesgos En El Proceso De Concreto

5.88%

Intolerable mImportante = Moderado mTolerable

Figura 5.20 Estimacion de riesgos en el procesmdereto

5.4 Propuesta de mejoras en las instalacionesymanaizar los riesgos existentes
5.4.1 Medidas generales de seguridad a cumplergdeadores
Supervisar las areas de trabajo con el fin de asegue se cumplan las
medidas de seguridad, los procedimientos estalbigcyddetectar cualquier condicion

0 acto inseguro.

Dotar al personal de los equipos de proteccidbnopatsnecesarios, para la

ejecucion de cada actividad de manera segura.

Darle a conocer a los empleados los riesgos inter@nsus actividades.

Adiestrar a los empleados de como ejecutar lagidaties de manera segura.
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Instruir periddicamente a los empleados en matdgishigiene y seguridad

laboral.

Sefalizar las areas de trabajo de acuerdo a lblesido por la legislacion

venezolana.

5.4.2 Medidas generales de seguridad a cumplergdeados en la ejecucién
de las actividades

Mantener el orden el &rea de trabajo.

No dejar materiales alrededor de las maquinas.

No cometer actos inseguros.

Notificar las condiciones inseguras que se presente

Da un uso adecuado a los equipos y herramienttalzbgo.

Para la ejecucion de cada actividad utilizar losligms de proteccion

adecuados.

Mantén los equipos de proteccion personal en bsigale.

Respeta las sefiales de peligro.

En caso de presentarse un accidente mantenemta,cplactuar con rapidez.

Notificar de inmediato al supervisor.
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Sigue las normas, y procedimientos establecidos.

Evitar la ejecucion de tareas simultaneas.

Evitar bromas pesadas y/o juegos que distraigatetecion.

Mantener el area de trabajo con suficiente lumaeusbi

Adoptar posiciones adecuadas.

Determinar que los equipos se encuentren en comégi apropiadas para
iniciar las actividades.

5.4.3 Medidas propuestas para mejorar la postulasdeabajadores en el area

de concreto seccion vaciado y acabado-remate

Con el propésito de mejorar las condiciones ergocesndel trabajador en
cuanto a la postura adoptada por el mismo a ladwraalizar el proceso de vaciado
y acabado-remate se propone la construccion deguebide concreto en ambas
secciones las cuales sirvan de soporte fijo al méonde colocar los moldes y los

productos semiterminados.

5.4.3.1 Seccion vaciado: En la seccién de vaciadarapone construir dieciséis (16)
tabiques de 15x15cm y una altura de 80cm. Paralzcacion de un molde se
utilizaran cuatro (04) tabiques los cuales estacdmcados de la siguiente manera dos
tabiques para cada extremo del molde los cuale&eruna separacion de 20cm
entre ellos; asi mismo cada par de tabigques estatanados a una distancia de dos
(2) metros para facilitar la colocacion del moltiguras 5.21; 5.22; 5.23; 5.24).



0,150m

4—0,150m4>‘

To,mm —

HO,ZOOm—J

A

0,150m

84

Figura 5.21 Vista de planta de un par de tabigaes la colocacion de un

extremo del molde.

0,200 NP

0,800m

81150m

B3150m

Figura 5.22 Vista frontal de un par de tabiques fpeicolocacion de un

extremo del molde.
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Figura 5.23 Vista en 3D de los tabiques de congata la colocacion de un
molde.

Figura 5.24 Vista 3D de los dieciséis (16) tabiggegoncreto construidos en
la seccion de vaciado para la colocacion de loslesol



86

5.4.3.2 Seccién de acabado — remate: Se proporen&druccion de 08 tabiques de
concreto en forma de bancos, los mismos tendrarakiua de 80cm y un ancho de
50cm, para la colocacion de una columna seran aecss02 bancos los cuales
estaran separados a una distancia de dos (02)sffigara 5.25; 5.26; 5.27; 5.28).

- 0,500m >

0,150m

Figura 5.25 Vista de planta de un banco de com@ata la colocacion de uno
de los extremos de la columna semi-terminada.

0,500m

0,800m

b
A 4

~0,150n 0,150

Figura 5.26 Vista frontal de un banco de concret@ jia colocacién de uno de
los extremos de la columna semiterminada.
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Figura 5.27 Vista 3D de los dos banco de concrata fa colocacion de la
columna semiterminada.

Figura 5.28 Vista 3D de los ocho (8) bancos de @ogara la colocacion de
las columnas semiterminadas en la seccion de agab@anate.

La construccion de los tabiques en ambas secciopgga considerablemente
la postura adoptada por los operarios lo que disndinel riesgo de que los
trabajadores sufran enfermedades mas adelantejissio se lograra disminuir el
desgaste fisico que estos sufren al realizar laaom de vaciado y acabado en el
area de concreto. Tal como se indica en los piiogige la ergonomia “Es importante
gue el puesto de trabajo esté bien disefiado pdea emfermedades relacionadas con

condiciones laborales deficientes; para ello egser tener en cuenta al trabajador
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y la tarea que este va a realizar a fin de queismmse lleve a cabo comodamente,
sin problemas y eficientemente. Si el puesto dejoaesta disefiado adecuadamente,
el trabajador podra mantener una postura corpamraécta y comoda”. La postura
ideal de una persona es la que no se exagera an&utaecurva lumbar, dorsal o
cervical, es decir, cuando se mantienen las cufig@glogicas de la columna
vertebral. La elaboracion de los tabiques tieneasto aproximado de 2.805,37 Bs.F

incluyendo mano de obra.

5.4.4 Sugerencias para mejorar condiciones dejtrdledos trabajadores

5.4.4.1 Levantamiento y transporte manual de carfgascuanto al agotamiento y
desgaste fisico que los trabajadores sufren al mimmge trasladar los sacos de
cemento al area de produccion de concreto se sugi@nplementacion de carruchas
de dos (02) ruedas Neum Metal Arte con las cudlésleajador podra disminuir el

desgaste fisico, a la vez que se disminuyen tralespga que el trabajador podra
trasladar hasta tres (03) sacos de cemento a.la vez

Esta forma de manejo de material se fundamenté Arieulo 223. Capitulo 4
del manejo de material y equipo del Reglamentoadedondiciones de Higiene y
Seguridad en el Trabajo el cual expone que en ning8o un trabajador podra cargar
a hombros bultos u objetos con peso superior gg56ilbien es cierto que el saco de
cemento promedio pesa 43 kg pero tomando en caoaside la distancia
significativa que hay del almacén de materia pranarea de produccion de concreto
resulta necesario la utilizacion de dichas carrsicttmlo esto amparado en este

articulo.

Con el propdsito de eliminar los constantes y largaslados que el operario
realiza para buscar las cabillas se propone reukicalmacén de las mismas; el

nuevo lugar para dicho almacén estara ubicado deafmdyacente al area de
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vaciado, para ello seran trasladados los estapteedson colocadas. Todo esto con
el fin de que el trabajador tenga acceso a ladlasblie una forma mas rapida a la vez
gue se elimina la fatiga y el agotamiento causadiperario resultado del traslado

gue debe realizar para el traslado de las calilladsea de trabajo desde su actual

ubicacion.

5.4.4.2 Reordenaciones de los moldes en el arearseeto: En este mismo orden de
ideas es conveniente realizar una reordenacioosdmobldes que se encuentran en la
seccion de acabado - remate para ello se propanégunoldes sean colocados de
forma vertical y apoyados en la pared de esta @eceisi mismo es importante
destacar que los moldes estaran colocados de n@asifecada, es decir, cada fila de
moldes estara formada por moldes de la misma farfirade evitar confusiones a la

hora de seleccionar un determinado molde paraagdd columna.

5.4.4.3 Desechos y desperdicios del area de condtata solventar la problematica
existente en cuanto a desechos y desperdiciosgseresla implementacion de dos
contenedores de plastico, los cuales estaran cweaamo en la seccion de mezclado
y otro colocado justo entre la seccion de vaciadoapado-remate. Sin embargo tal y
como lo establece el Articulo 102 del ReglamentdadeCondiciones de Higiene y
Seguridad Laboral el cual establece que el polaobdsura y los desperdicios
derivados de los trabajos que se ejecuten, delsdirdmarse fuera de las horas de
labor; asi mismo se sugiere que justo al termiadagornada laboral sean recogidos
de cada una de las areas de trabajo todo el dasperdolocado en los contenedores

a fin de evitar el congestionamiento y choque osrdesperdicios.

En cuanto a loescombrose sugiere destinar un espacio para la coloca&on d
los mismos, de manera tal que no obstaculicens plre de los trabajadores; asi
mismo cuando exista una cantidad considerablesupsrvisores encargados deberan



90

utilizar el camién del cual disponen para botahdgescombros y dejar el espacio

libre de escombros para ser nuevamente llenado.

5.4.4.4 Comedor: En la esquina noreste del areprdduccion de concreto se
propone habilitar un espacio de 18 m2 destinaderdrsde lugar para que los

operarios puedan comer y descansar, esto apegazlcAeticulo 96 del Reglamento

de Condiciones de Higiene y Seguridad en el Trabhjual establece que para un
numero menor de 30 personas el espacio como mipamgoel lugar de comedor debe
ser de 18,50 m2.

El lugar contara con 2 mesas de concreto paraatssias cada una y 4 bancos
en forma de media luna dos bancos para cada ni=maaa para obtener un mayor
aprovechamiento del espacio se propone colocamarda las paredes del area de
comedor un botiquin de primeros auxilios para gqgettabajadores tengan un facil

acceso en caso de que lo necesiten.

5.4.4.5 Filtro: Asi mismo, el Reglamento de Higign8eguridad en el Trabajo en su

articulo 84 del Capitulo 3 establece que toda esaprestablecimiento o lugar de

trabajo, estara provisto de agua fresca y potable gantidades suficientes para todos
los trabajadores, el mismo debera estar colocadmalistancia no mayor de 50 m.

En tal sentido se sugiere la colocacion de urofilie agua el cual estard colocado en
el espacio destinado para comedor.

5.4.4.6 Lockers: Debido a que los operarios no tammecon un espacio adecuado para
la colocacion de sus pertenencias se propone laisacign de LOCKERS de 2
puertas C/cerradura de 195x0.33x0.33 Gris los suestaran colocados de forma
adyacente al area de comedor, esto debido a gletiello 95, Capitulo Il del
Reglamento de las Condiciones de Higiene y Segiirela el Trabajo el cual
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establece que los casilleros individuales estardgvigios de llaves, con dos

compartimientos para guardar las ropas de calketyadbajo.

5.4.4.7 Bafios: En cuanto al acondicionamiento @élobubicado en el area de
produccién de concreto se propone el cambio delorm lavamanos y la ducha.
También se sugiere la colocacion de cerdmica &mtel piso como en las paredes y
una puerta, para ello nos fundamentamos en losudot 87 y 90 del Reglamento de
Condiciones de Higiene y Seguridad en el Trabagalales establecen que entre uno
y quince trabajadores (1 y 15), debe existir eaciéh a los servicios sanitarios una
ducha, un lavamanos y una poceta, también queidos de los cuartos de servicios
sanitarios deben ser construidos de material imgaie, lavable y no resbaladizo y

sus paredes estaran revestidas de lozas o matenil@r hasta una altura de 1,50 m.



CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Conclusiones

En cuanto a la situacion actual de la empresa serab lo siguiente:
herramientas en el piso y escombros en la areslulgo, aguas estancadas, puestos
de trabajos inadecuados, malas posturas adoptadlapape de los trabajadores,
bafios en malas condiciones, falta de filtros y wgait adecuado para colocar las

pertenencias de los mismos.

La identificacion de los riesgos en el area de peomn de la Graniteria San
Sebastian arrojo los siguientes resultados: Id&fagores estan expuestos a golpes y
caidas, contacto con sustancias y con corrieigtrigla, asi como realizacion de
esfuerzos, movimientos repetitivos, absorcion deiiqudas de polvo, posturas

inadecuadas, manipulacion de cemento entre otros.

En el area de topes se observo un total de 39rpglidividido en: 25 peligros
mecanicos (64.10 %), 9 peligros ergondémicos (236083 peligros fisicos (7.7 %) y
2 quimicos (5.12 %). Dando como resultado la egiibmade los riesgos de la
siguiente manera: 15 riesgos de nivel importan&4@ %), 17 riesgos de nivel
moderado (43.59 %), 1 riesgo de nivel intoleral#6§ %), 5 riesgo de nivel
tolerable (12.82 %) y 1 riesgo de nivel trivial5@.%).

92
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En cuanto al proceso de concreto, se identificanontotal de 34 peligros,
dividido en: 14 peligros mecénicos (41.18 %), 1bgpes ergondémicos (47.06 %), y
4 quimicos (11.76 %). Dando como resultado la estibm de los riesgos de la
siguiente manera: 2 riesgos de nivel intolerabl885%), 21 riesgos de nivel
importante (61.76 %), 5 riesgos de nivel moderadh7( %) y 6 riesgos de nivel
tolerable (17.65 %).

Recomendaciones

Segun los problemas que actualmente presenta &l|d@&eproduccion de la
Graniteria San Sebastian, se presentan algunasicsma aplicables a dichos

problemas, por tanto se recomienda a la empresa:

Sea reconocida la importancia del factor humama paalquier empresa, es
por ello que el ambiente de trabajo tiene que gexdable y brindar confort para que

los que alli laboran puedan desempefiar su traledg miejor manera posible.

En el lugar de trabajo es obligatoria la colocaaiénun filtro de agua, por lo
gue se recomienda instalar uno.

Evitar que los trabajadores empleen posturas inadies para asi no causar
molestias, por lo que se recomienda mejorar efidisel puesto de trabajo en el area
vaciado y acabado remate.

Los trabajadores deben conocer de la importanaatignen los implementos
de seguridad para proteger su integridad fisica

Es importante disponer de un bafo el cual estauends condiciones para los
trabajadores.
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Se deben emplear equipos de manejo de material tp@maportar cargas
mayores de 50 kg y asi evitar que los trabajad@aicen estos grandes esfuerzos
fisicos a extensas distancias, perjudicando sulsalu

Se deben minimizar las distancias recorridas, pai@r agotamiento en los

trabajadores.

Los desperdicios que se produzcan en el lugarathajr no deben obstaculizar
el paso de los trabajadores o secuencia de opereacipor eso se hace necesaria la

utilizacién de los contenedores.
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